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PRODUTO BASE VISCO. 
MPA.S 

HDT 
ºC 

TEMPO  
GEL 

NOTAS 

LAMINAÇÃO MANUAL/PROJECÇÃO SIMULTANEA 
RESINA DE USO GERAL   

PALATAL ®P 4 TV-128 ORTO 225 63 27 Multiusos, laminados grossos 
PALATAL® P 4 TV-129 ORTO 225 63 19 Multiusos, laminados finos 

RESINAS DE BAIXA EMISSÃO DE ESTIRENO 

PALATAL®U 541 TV-05 ORTO 205 63 22 Multiusos, laminados finos 
PALATAL®U 541 TV-11 ORTO 120 65 4,75  
PALATAL®U 570 TV-04 V ORTO 275 90 25,5 Laminados grossos, boas perfomances 
PALATAL®U 569 TV-03 ORTO 235 90 25,5 Laminados grossos, boas perfomances 
SYNOLITE®0280-I-4 ISO 330 65 24,5 Laminados grossos, boas perfomances 
SYNOLITE®0280-I-5 ISO 330 65 17,5 Laminados grossos, boas perfomances 
SYNOLITE®0288-I-2 ISO 330 65 18 Multiusos, laminados grossos   
SYNOLITE®0288-L-1 ISO 330 65 26  
SYNOLITE®0288-T-1 ISO 350 65 26 Multiusos, laminados grossos 
SYNOLITE®6060-P-1 ORTO 350 63 22 Multiusos, disponível em branco 
SYNOLITE®2020-P-1 ORTO 350 63 22 Multiusos, aprovada pela Lloyd´s 
SYNOLITE®8388-P-1/2/3//7 DCPD 215 85 24-34 Laminados grossos, aprovada pela DNC 

RESINAS  AUTOEXTINGUIVEIS 

SYNOLITE®8175-U-2 DCPD 245 95 5,95  
SYNOLITE®8175-U-5 DCPD 185 94 10 Forte reatividade para realização betão 
SYNOLITE®2754-P-1 ORTO 165 70 25 BS 476 parte 7 – Classe 2 
SYNOLITE®2754-W-2 ORTO 400 70 15,5 Carregada, BS 476 Parte 7 – Classe 2 
SYNOLITE®2779-P-1 ORTO 370 64 28  
SYNOLITE®3355-W-3 ORTO 465 90 23,5 BS 476 Partes 6 & 7-Classe 1/0, M1/F3 
SYNOLITE®5001-T-1 DCPD 105  27 Sem carga com 300 phr: M1/F0 
SYNOLITE®5001-W-1  Tix. n/a  Carregada baixa emissão de fumo 
SYNOLITE®5001-W-2  1.100 >90 40 Sem halogéneo 
BUFA®FIRESTOP S 453 ORTO 1.200 108 25 Carregada, DIN 5510 S4 SR2 ST2 
BUFA®FIRESTOP S 490  3.000 78 50 Carregada NFP 92-501 M1 

RESINAS  ANTICORROSIVAS 

ATLAC®382   BPA 490 78  Reservatórios, canalizações, tanques 
ATLAC®382 PÓ BPA 660 120  Versão pó, duração vida excecional 
ATLAC®430 BPA-VE 470   Não acelerada, norma DIN 1310 
ATLAC®580 ACT B BPA-VEU 450 105  Acelerada, forte resistência química 
ATLAC®590 VE-EN 245 115 27 Acelerada, forte resistência química 
ATLAC®E-NOVA FW 2045 HV NBPA-VEU 500 140  Não acelerada, forte resistência química  
PALATAL®A 400 L-141 V ISO 605 145  Não acelerada, estabilizada aos UV 
PALATAL®A 400 TV-42 ISO tix. 93  Não acelerada, estabilizada aos UV 
PALATAL®A 400-03 ISO  93   
PALATAL®A 400-155 V ISO 420    
ATLAC®E-NOVA FW 1045 BPA-VEU 475 93  Não acelerada, forte reatividade 
ATLAC®E-NOVA FW 2045 BPA-VEU 425 125  Não acelerada, forte resistência química  
ATLAC®E-NOVA MA 6325 NBPA-VEU 550 145 25 Não acelerada, forte resistência química 
PALATAL®A 410-01 NISO/NPG 1.200 110  Alta proteção á osmose, acelerada e tix. 
OLDOPAL®UP-RESIN L 242 TV B ISO/NPG Tix. 107 15 Adesão PVC rígido, não acelerada 
OLDOPAL®UP-RESIN P 62-02 TV    107  Solução para água potável 
SYNOLITE®6819-A-1 FRCLASSE1 DCPD 105  27 Solução para água potável 
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RESINAS  SEM ESTIRENO 

ATLAC®PREMIUM 600 VE 1.300 103  Para canalizações a quente 
ENROLAMENTO FILAMENTAR 

PALATAL®P 4-01 ORTO 580 63 20 Não acelerada, baixa reatividade 
PALATAL®P 69-02 ORTO 700 90  Não acelerada, alta reatividade 
PALATAL®A 400-01 ISO 1.000 93  Não acelerada, norma DIN 1140 
SYNOLITE®1503-N-1 ORTO 385 75  Não acelerada, média reatividade 
SYNOLITE®1717-N-1 ISO 375 105  Boa resistência á água, ácidos e óleos 
SYNOLITE®266-N-4 ISO 570 110  Não acelerada, pico exotérmico médio 

RESINAS  ANTICORROSIVAS 

PALATAL®A 410-01 ISO/NPG 1.200 107  Não acelerada, adesão a PVC rígido 
ATLAC®382 BPA 490 120  Reservatórios, tanques e tubos 
ATLAC®430 BPA-VE 470 105  Não acelerada, norma DIN 1310 
ATLAC®580 BPA-VEU 450 115  Não acelerada, alta temperatura 
ATLAC®590 VE-EN 245 140  Não acelerada, alta temperatura 
ATLAC®E-NOVA FW 1045 BPA-VEU 475 125  Não acelerada, alta temperatura 
ATLAC®E-NOVA FW 2045 BPA-VEU 425 145  Não acelerada, alta temperatura 

 INFUSÃO E RTM 

PALATAL®P 4-01 ORTO 580 63 20 Para laminados livres de contração  
PALATAL®P 61-02 ORTO 350 90 22  
PALATAL®P 92 I-04 ISO/NPG 700 107 <5 Para reabilitação de tubos 
PALATAL®P 80-02 ORTO 330 108 16 Baixa viscosidade, alta reatividade 
PALATAL®P 80-21 ORTO 250 108 16 Muito baixa viscosidade 
SYNOLITE®1403 SERIES ORTO 215 72 25 Náutica, certificada DNV, uso geral 
SYNOLITE®1967-G-1 DCPD 210 85 8 Para barcos profissionais ligeiros 
SYNOLITE®1967-G-3 DCPD 280 85 45 Certificada DNV, polimeriza c/3% PMEC 
SYNOLITE®1967-G-8 DCPD 170 85 63  
SYNOLITE®1967-N-1 DCPD 170 85 13 Não acelerada 
SYNOLITE®2503-G-6 ORTO 160 85 22 Boas propriedades de impregnação 
SYNOLITE®8588-G-1 DCPD 90 85 60 Náutica, certificada R.I.N.A. 

RESINAS  AUTOEXTINGUIVEIS 

BUFA®FIRESTOP S 520 DCPD 900  45 RTM, sem halogéneo 
RESINAS  ANTICORROSIVAS 

ATLAC®580 AC 300 VEU 150 107 70 Desenvolvida para injeção de resina 
ATLAC®E NOVA MA 6215 VEU 80 105 45 Aplicações de moldagem 
ATLAC®590 VE-EN 245 140  Recomendada para fabrico de barcos 

RESINAS DE BAIXA CONTRAÇÃO 

PALAPREG®H 850-01 PMMA 4.000    
PALAPREG®H 814 PS 5.500    
PALAPREG®H 1080-01  PVAc 4.100   Para formulações SMC, BMC e DMC 

PULTRUSÃO E SMC 

PALATAL®P 6-01 ORTO 1.100 104  Fabrico de tubos, perfis, barcos 
PALATAL®P 69-02 ORTO 700 90  Fabrico de tubos, perfis, barcos 
PALATAL®P 51-01 THP 1.000 84  Peças de estruturas automóveis 
PALAPREG®0423-02 Maleico 1.300 145   
PALAPREG®P 17-02 ORTO 1.400 140  Para o fabrico SMC e BMC 
PALAPREG®P 18-03 Maleico 1.800 140   
SYNOLITE®1717-N-1 I   ISO/NPG 370 105  Alta resistência química 
SYNOLITE®0152-N-2 ISO 800 96 11 Perfis pultrudidos 
PALAPREG®P 152-01 ISO 3.300 130 2 SMC/BMC boa resistência á rotura 
PALAPREG®P 152-02 X ISO 1.600    
SYNOLITE®0175-N-7 DCPD 400 96  Sector elétrico,construção e transportes 

 



 

RESINAS DE BAIXA CONTRAÇÃO 

PALAPREG®H 850-01 PMMA 4.000    
PALAPREG®H 814 PS 5.500    

  PALAPREG®H 1080-01 PVAc 4.100   Aditivo=Low profile 
LAMINAÇÃO CONTÍNUA 

PALATAL®P 4-01 ORTO 580 63 20 Uso geral 
PALATAL®P 61 ORTO Várias 82  Média reatividade, DIN 1140 
PALATAL®P 69 ORTO Várias 90  Alta reatividade, DIN 1140 

RESINAS  AUTOEXTINGUIVEIS 

SYNOLITE®6815-N-2 Halogenada 200 70  Estabilizada UV, baixa viscosidade 
PEDRA ARTIFICIAL 

SYNOLITE®0328-A-1 ORTO 490 55 21 Acelerada, transparente 
SYNOLITE®0562-A-1 ORTO 1.300 67 10 Mármore artificial e onyx 
SYNOLITE®0564-X-1 ORTO/NPG 1.150 75 13 Solid surface 
PALATAL®P 61-02 ORTO 350 85 22 Concreto, não acelerada 
PALATAL®P 4-01 ORTO 580 63 20 Uso geral, não acelerada 
PALATAL®P 5-01 ORTO 750 64 20 Uso geral, não acelerada 
PALATAL®P 42-10 ORTO 450 63 15 Para elementos sanitários 

MASTIQUES 

PALATAL®K 785 V-01 DCPD 235  4,3 Resina sem estireno para mastique 
SYNOLITE®0432-U-1 ORTO 1.170 80 7,5 Para acabamentos á espátula, boa cor 
PALATAL®P 51-01 THP 1.000 84 14,5 Resistente aos choques e ao estireno 
SYNOLITE®6494-U-2 DCPD 685 30 6,2 Ligante muito usado para mastiques 
PALATAL®E 240-02 THP 335  28 Macio, imitações de madeira 
SYNOLITE®9248-U-4 DCPD 600 87 5,5 Ligante para acabamentos carregados 
SYNOLITE®8388-U-2 DCPD 600 85 5,5  

PRENSAGEM 

PALATAL®P 4-01 ORTO 580 63 20 Multiusos, média reatividade 
PALATAL®P 5-01 ORTO 750 63 17 Multiusos, baixa viscosidade 
PALATAL®P 61-01 ORTO 800 90 18 Multiusos, alto HDT 
PALATAL®P 61-02 ORTO 360 90 22 Multiusos, alto HDT 
SYNOLITE®0175-N-7 DCPD 380 95 6,5  

RESINAS  ANTICORROSIVAS 

PALATAL®A 410-01 ISO 1.200 107 11 ISO/NPG, aderência ao PVC 
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RESINA EPOXI SR 5550 

Sistema especialmente formulado para a industria de compósitos: 

                      -Colagem 

                      -Laminação 

                      -Revestimento de madeira 

Adequado para aplicações á temperatura ambiente, proporciona um 

acabamento de alto brilho e é estável aos UV. 

Tem uma viscosidade baixa, e é excelente para reforço de materiais 

de ligação, tais como vidro ou carbono. Tem uma excelente 

aderência a todos os tipos de madeira.  

Este sistema tem uma baixa toxicidade (livre de fenol e amina). 

 

TIPOS DE KITS: 

1,29 KG              ( 1 KG + 0,29 KG )       

3,87 KG              ( 3 KG + 0,87 KG ) 

7,74 KG              ( 6 KG + 1,74 KG ) 

15,48 KG          ( 12 KG + 2X1,74 KG ) 

42,7 KG             ( 33 KG + 1X9,7 KG ) 

258,2 KG         ( 200 KG + 6X9,7 KG )  

 

ENDURECEDORES: 

SD 5506 – Muito rápido 

SD 5505 – Rápido 

SD 5504 – Standard 

SD 5503 – Lento 

SD 5502 – Muito lento 

 

RELAÇÃO DE MISTURA (peso):  

100 resina para 1 endurecedor 

RELAÇÃO DE MISTURA (volume): 

3 resina para 1 endurecedor 
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                                                  MAT DE LIGANTE EM EMULSÃO 

                                                  MAT (Fibra de Vidro) para laminados de uso geral. 

                                              Gramagens: 100 Grs/m²; 150 Grs/m²; 225 Grs/m²; 300 Grs/m²; 450 Grs/m² e              

                                                                            600 Grs/m² 

                                                Larguras: 95 cm ; 1,25 cm ; 1,30cm  outras larguras a pedido.          

                                                  Unidade de venda: KG 

 Embalagem: AVULSO, ROLO, PALETE             

 

                                                   MAT DE LIGANTE EM PÓ 

                                                   MAT (Fibra de Vidro) para laminados translúcidos, e que necessitem    

                                                   de resistência química elevada. 

                                                   Gramagens: 300 Grs/m² ; 375 Grs/m² ; 450 Grs/m² e 600 Grs/m² 

                                                   Larguras:  95 cm ; 1,30 cm outras larguras a pedido 

                                                   Unidade de venda: KG 

   Embalagem: AVULSO, ROLO, PALETE    

 

                                                   VÉU DE SUPERFICIE DE 30 GRS/M² 

                                               Conhecido como manta de superfície serve para dar um bom aspeto 

                                               superficial á peça e resistência química ao Gelcoat.  

                                               Largura: 1 Mt 

                                                   Unidade de venda: M² 

                                                   Embalagem: AVULSO, ROLO 50 MT, ROLO 250 MT, PALETE       

                                            

                                                    FIBRA DE VIDRO CORTADA 

                                               Utilizada como carga de reforço em betumes. 

                                               Comprimento: 3 mm; 6mm e 12 mm 

                                               Unidade de venda: KG 

                                               Embalagem: 1 KG, 5 KG, 25 KG 

 

                                                FIBRA DE VIDRO MOIDA 

                                                Utilizada como carga de reforço de betumes e aditivo tixotrópico. 

                                                Unidade de venda: KG 

                                                Embalagem: 1 KG, 5 KG, 25 KG                       

http://www.tecknique.com.br/produtos/fibra_moida.htm


 

ROVING DE PROJEÇÃO 

De uso geral feito de vidro “E” para utilização com máquinas de 
projeção simultânea, compatível com resinas de poliéster, para 
o fabrico de peças em geral.  

 Fácil de aplicar em superfícies verticais, dispersão uniforme, 
sem eletricidade estática, baixo consumo de resina, rápida 
impregnação e bom desenrolamento. 

TEX: 2400 

Unidade de venda: KG  

Embalagem: BOBINE, PALETE 

 

ROVING DE ENROLAMENTO 

Feito de vidro “E” para utilização com máquinas de enrolamento 
filamentar, compatível com resinas de poliéster, vinilester e 
epoxi, para o fabrico de tubagem e depósitos. 

Boas propriedades de desenrolamento, rápida impregnação e 
altas propriedades mecânicas. 

TEX: 1200; 2400 e 4800 

Unidade de venda: KG  

Embalagem: PALETE 

 

ROVING DE PULTRUSÃO 

Feito de vidro “E” para utilização com máquinas de pultrusão, 
compatível com resina de poliéster, vinilester e epoxi, para o 
fabrico de perfis e varões. 

Altas propriedades mecânicas, rápida impregnação e boas 
propriedades de desenrolamento. 

TEX: 1200; 2400; 4800 e 9600 

Unidade de venda: KG 

Embalagem: PALETE 

 

ROVING PARA LAMINAÇÃO CONTINUA 

Feito de vidro “E” para utilização com máquinas de laminação 
continua, compatível com resinas de poliéster e epoxi, para o 
fabrico de placas lisas e onduladas. 

Impregnação rápida, alto nível de translucidez e dispersão 
uniforme.  

TEX: 2400 

Unidade de venda: KG 

Embalagem: PALETE 
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TECIDOS DIVERSOS 

(VIDRO; CARBONO; KEVLAR; HIBRIDOS) 

E 

COMPOSTOS 

(ROVING / MAT) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 



 

TECIDOS  ROVING 

São utilizados na moldagem de peças em plástico reforçado e 
recomendado para laminação manual de peças que exigam as 
propriedades mecânicas aumentadas. 

Compatível com resinas de poliéster, vinilester e epóxi. 

Gramagens: 270 Grs/M²; 300 Grs/M²; 500 Grs/M ²e 800 Grs/M² 

Largura: 1,25 MT, outras larguras a pedido 

Unidade de venda: KG 

Embalagem: Rolo 

Outras Gramagens: 80 Grs/M²; 160 Grs/M²; 200 Grs/M² 

Largura: 1 MT  

Outras Gramagens: 240 Grs/M²; 280 Grs/M² 

Largura: 1,25 MT 

Unidade de venda: M²  

Embalagem: Avulso, Rolo 

 

 

TECIDO  ROVING  EM  FITA 

Gramagem: 160 Grs/M² 

Largura: 50 mm e 100 mm 

Unidade de venda: UN 

Embalagem: Rolo   

 

 

COMPOSTO ROVING/MAT 

Estes compostos consistem em associações de mat´s com tecidos 
mediante uma ligação mecânica (cozido). 

A sua apresentação está destinada a responder ás exigências de algumas 
aplicações. 

São utilizados para reduzir os tempos de moldagem, ao aplicar os dois 
tipos de reforço numa só operação de impregnação. 

Gramagens: 500 Grs (T) / 300 Grs (M) 

                       500 Grs (T) / 450 Grs (M) 

                       800 Grs (T) / 300 Grs (M) 

                       800 Grs (T) / 450 Grs (M)    

Outras gramagens a pedido 

Largura: 1,25 MT 

Unidade de venda: KG  

Embalagem: Rolo    
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TECIDO  DE  CARBONO 

Tecido com um coeficiente de dilatação muito baixo, o que permite uma 

grande estabilidade dimensional ás estruturas e uma condutividade 

térmica elevada. Tem excelentes propriedades mecânicas, elevada 

resistência á temperatura em atmosfera não oxidante, alta resistência 

química, corrosão e humidade. 

Gramagem: 196 Grs/M² 

Largura: 1 MT 

Unidade de venda: M² 

Embalagem: Avulso, Rolo 50 MTS 

 

TECIDO   KEVLAR 

Tecido com excelente resistência química, mecânica, ótima relação 

rigidez-peso, boa resistência ao impacto e á fadiga, boa capacidade de 

amortecimento de vibrações, boas características dielétricas, elevada 

resistência a solventes orgânicos, combustíveis e lubrificantes, assim 

como boa resistência a ácidos e alcalis. 

Gramagem: 170 Grs/M² 

Largura: 1 MT 

Unidade de venda: M² 

Embalagem: Avulso, Rolo 50 MTS 

 

 TECIDOS  HÍBRIDOS 

Resultam de combinações de diferentes tipos de fibras, como por 

exemplo vidro/carbono ou carbono/kevlar, sendo este ultimo o mais 

utilizado. Desta forma, juntam-se as características mais favoráveis de 

cada tipo de fibra. A utilização de tecidos híbridos permite confecionar 

compósitos com algumas vantagens relativamente aos compósitos 

convencionais, nomeadamente minimização de distorções de origem 

térmica, melhor compromisso entre resistência mecânica, rigidez e 

tenacidade ou ainda reduções de peso e/ou de custo. 

CARBONO/KEVLAR 

Gramagem: 165 Grs/M² 

Largura: 1 MT 

Unidade de venda: M² 

Embalagem: Avulso, Rolo 50 MTS 
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ACELERADORES COBALTO 

NOME  CONCENTRAÇÃO CARACTERISTICAS 

Acelerador NL 49P 1 % Octoato de cobalto em mistura solvente 

Acelerador NL 51P 6 % Octoato de cobalto em mistura solvente 

Acelerador NL 53 10 % Octoato de cobalto em solventes alifáticos 
 

São utilizados principalmente em conjunto com os peróxidos de cetona para o endurecimento de resinas 
poliéster á temperatura ambiente, a quantidade a aplicar varia com a resina mas está normalmente entre 
0,8% e 1,8%. 

Unidade de venda: KG 

Embalagem:0,100 GRS, 0,5 KG, 1 KG, 5 KG, 25 KG  

 

ACELERADORES AMINA 

NOME  CONCENTRAÇÃO CARACTERISTICAS 

Acelerador NL 63-10P 10 % Dimetilanilina (DMA) em solventes alifáticos 

Acelerador NL 64-100 99 % Dietilanilina (DEA), liquido 

Acelerador NL 64-10P 10 % Dietilanilina (                                                         Dietilanilina(DEA) em solventes alifáticos 
 

São utilizados principalmente em conjunto com os peróxidos de dibenzoilo á temperatura ambiente, 
proporcionando um tempo de gel mais curto. 

Unidade de venda:  KG 

Embalagem: 1 KG, 5 KG, 25 KG  

 

INIBIDORES 

NOME  CONCENTRAÇÃO CARACTERISTICAS 

Inibidor NLC 1 1 % 4-tert-Butyl-1,2-dihydroxybenzene em solução estireno 

Inibidor NLC 10 10 % 4-tert-Butyl-1,2-dihydroxybenzene em solventes alifáticos 

Inibidor NLD 20 20 % 2,6-Di-tert-butyl-4-methylphenol em solução estireno 
 

São utilizados para prolongar o tempo de gelificação e a duração da vida útil na armazenagem á 
temperatura ambiente ou mais elevada. 

Unidade de venda:  KG 

Embalagem: 25 KG 

 

PROMOTORES 

NOME  CONCENTRAÇÃO CARACTERISTICAS 

Promotor C 99 % 2.4- Pentanodiona 

Promotor D 97 % N,N Dietilacetoamida 
 

São utilizados para diminuir o tempo de gelificação e aumentar o tempo de cura á temperatura ambiente 
ou mais elevada. 

Unidade de venda:  KG 

Embalagem: 25 KG 
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PERÓXIDOS DE METILETILCETONA (MEKP) 

NOME % OXIGÉNIO ACTIVO CARACTERISTICAS 

Butanox M-50 8,9 De média reatividade em solução ftalato 

Butanox M-60 9,9 De média reatividade em solução ftalato 

 

São utilizados na cura de resinas de poliéster em presença de um acelerador de cobalto á temperatura 
ambiente, a percentagem a utilizar pode variar entre 1 % e 2,5 %. 

Unidade de venda: KG 

Embalagem: 0,050 KG, 0,100 KG, 0,5 KG, 1 KG, 5 KG, 30 KG  

  

 

PERÓXIDOS DE ACETILACETONA (AAP) 

NOME % OXIGÉNIO ACTIVO CARACTERISTICAS 

Trigonox 44 B 4,1 De cura rápida em mistura solvente 

 

São utilizados quando se necessita de tempos de gel mais longos e tempos de cura mais curtos. 

Unidade de venda:  KG 

Embalagem: 30 KG 

 

 

PERÓXIDOS DE CICLOHEXANONA (CHP) 

NOME % OXIGÉNIO ACTIVO CARACTERISTICAS 

Cyclonox LE-50 5,3 De média reatividade em mistura de solvente 

 

São utilizados em conjunto com aceleradores de cobalto para proporcionar curas mais rápidas que o MEKP. 

Unidade de venda:  KG  

Embalagem: 30 KG 

 

 

PERÓXIDOS DE DIBENZOILO 

NOME % OXIGÉNIO ACTIVO CARACTERISTICAS 

Perkadox BM-50R 3,3 Pasta em mistura de solvente de alta reatividade 

 

São utilizados em conjunto com aceleradores de amina, e obtém-se tempos de gel e cura curtos, não 
sofrendo a influência da humidade e pode-se trabalhar a temperaturas abaixo dos 15º C. 

Unidade de venda:  KG  

Embalagem: 25 KG 
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GELCOAT’S E TOPCOAT’S 
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GELCOAT BUFA® SANDING LIXÁVEL 

Gelcoat base ORTO/ISO pré-acelerado, para peças moldadas que 

são pintadas posteriormente, com boas propriedades de lixagem.  

Referência: 717-7935 Aplicação á pistola                     

                      718-7935 Aplicação á trincha  

Unidade de venda: KG 

Embalagem: 1 KG, 5 KG, 25 KG 

 

 GELCOAT  BUFA® ARCTIC PARA APLICAÇÂO NO EXTERIOR 

Gelcoat base ISOFTÁLICO pré-acelerado, próprio para aplicações 

no exterior com forte resistência ás intempéries, para uso na 

Industria náutica, automóvel e eólica. 

Referência: 775-XXXX   Aplicação á pistola 

                      776-XXXX  Aplicação á trincha 

                      786-XXXX  Topcoat aplicação á trincha 

                      756-XXXX  Gelcoat SP carregado para reparação de        

                                          peças sujeitas a fortes intempéries.  

Unidade de venda: KG 

Embalagem: 1 KG, 5 KG, 25 KG 

 

GELCOAT BUFA®TOOLING  SYSTEM PARA MOLDES  

Gelcoat base VINILESTER de elevado rendimento para o fabrico de 

moldes que necessitam de propriedades mecânicas e de 

resistência química elevadas. Oferece um brilho, dureza e 

resistência ao raiado excecional. Tem uma resistência ao estireno 

muito elevada, especialmente a temperaturas altas, e pode 

suportar os rigores de múltiplas desmoldagens . 

Referência: 

        COR      TRINCHA       PISTOLA 

     PRETO       520-2107       520-1104 

     VERDE       520-2109       520-1108 

   LARANJA       520-2111       520-1110 

  CINZENTO       520-2113       520-1112 

   INCOLOR       720-200       520-1000 

 

Unidade de venda: KG 

Embalagem: 1 KG, 5 KG, 25 KG  



GELCOAT  BUFA ® STANDARD  

Gelcoat base ORTO/ISO, pré-acelerado, de baixa emissão de 
estireno, com excelentes propriedades mecânicas e alta resistência 
ao impacto, para o fabrico de peças para o interior e peças 
industriais. 

Referência: 

764-XXXX Gelcoat para aplicação á pistola 

765-XXXX Gelcoat para aplicação á trincha 

766-XXXX Topcoat para aplicação á pistola 

767-XXXX Topcoat para aplicação á trincha   

Unidade de venda: KG 

Embalagem: 1 KG; 5 KG; 25 KG    

 

 

GELCOAT BUFA ® MARINE PARA INDUSTRIA NÁUTICA 

Gelcoat base ISO/NPG, pré-acelerado, com boa resistência química 
e á hidrolise, alto brilho, resistência á osmose e está aprovado pela 
DET NORSKE VERITAS. 

Referência: 

748-XXXX Gelcoat para aplicação á pistola 

749-XXXX Gelcoat para aplicação á trincha 

759-XXXX Topcoat para aplicação á trincha 

737-XXXX 

Unidade de venda: KG 

Embalagem: 1 KG; 5 KG; 25 KG   

 

 

GELCOAT  E  RESINA  BUFA ® FIRE-RETARDANT  SYSTEMS                                                                              
IGNIFUGOS 

Sistemas de resinas e gelcoat´s ignífugos para aplicação nas 
industrias de transportes, elétrica, náutica e construção. 

Estes sistemas são testados de acordo com as normas: 

                       ISO 5660 

                       DIN 5510 e LOI 

                       NFP 92-501  

Estes sistemas estão preparados para serem aplicados 
manualmente, projeção, Pultrusão, RTM e enrolamento filamentar. 

O comportamento ao fogo , classifica-se de acordo com o seguinte: 
classificação M, classificação F e índice de oxigénio IO: 

                        M0 Incombustível 

                        M1 Combustível e não inflamável 

                        M2 Combustível e dificilmente inflamável 

                        M3 Combustível e mediamente inflamável                         

                        M4 Combustível e fácilmente inflamável      



GELCOAT PARA PISCINAS “ BUFA® SWIM-NPG “ 

Gelcoat base ISO/NPG pré acelerado de alta qualidade, com excelente resistência á hidrolise, altamente resistente aos UV e 

intempéries, resistente á abrasão e livre de poros. Os tons especiais de cores na tabela abaixo foram testados de acordo 

com o método de teste de cloro AVK. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

REFERÊNCIAS 

CORES GELCOAT 
PISTOLA 

GELCOAT 
TRINCHA 

TOPCOAT 
PISTOLA 

TOPCOAT 
TRINCHA 

Black 90802 752-9802 A pedido A pedido A pedido 

Flame Red 30277 752-3277 A pedido A pedido A pedido 

Blue 53823 752-0823 753-0823 762-5823 763-5823 

Pool blue 50494 752-5494 753-5494 A pedido 763-5494 

Anthracite grey 07016 752-7916 A pedido A pedido A pedido 

Rape yellow 10533 752-1533 A pedido A pedido A pedido 

Light blue 50516 752-5516 A pedido A pedido A pedido 

Papyrus white 90797 752-9797 753-9797 A pedido 763-9797 

White 90400 752-9400 753-9400 762-9400 763-9400 

Beige 10309 752-1309 753-1309 A pedido 763-1309 

Blue 50484 752-5484 753-5484 A pedido 763-5484 

Lime green 60349 752-6349 A pedido A pedido 763-6349 



DEFEITOS QUE PODEM APARECER NA APLICAÇÃO DOS GELCOAT´S 

MICROPOROS OU CABEÇAS DE ALFINETES 

CAUSAS :      •Excesso de catalisador                         

                                             •Molde com sujidade e mal preparado 

                                             •Gelcoat frio 

                                             •Material de projecção não adaptado 

                     

FALTA DE BRILHO 

CAUSAS :      •Molde sujo 

                      •Excesso de cera desmoldante no molde                                                   

                       •Desmoldagem da peça demasiado rápida                                                              

                                              •Agente desmoldante mal aplicado (Desmoldante liquido) 

 

                       AUTO-DESMOLDAGEM 

CAUSAS :      •Excesso de cera ou desmoldante inadequado                        

                                             •Aplicação irregular do gelcoat 

                                             •Mistura defeituosa do catalisador com o gelcoat 

                                             •Tempo excessivo entre a cura do gelcoat e a estratificação 

 

 OLHOS DE PEIXE 

CAUSAS :      •Elecrticidade estática no molde 

                      •Sujidade no molde 

                      •Contaminação com água ou oleo          

                      •Camada muito fina de gelcoat  

                      

 VISIBILIDADE DAS FIBRAS 

                        CAUSAS :     •Espessura muito fina do gelcoat 

                                             •Exotermia muito elevada da resina                                 

  •Estratificação demasiado cedo    

                                            •Polimerização insuficiente 



DEFEITOS QUE PODEM APARECER NA APLICAÇÃO DOS GELCOAT´S 

BOLHAS NO GELCOAT 

CAUSAS :     •Camada de gelcoat demasiado fina 

                      •Estratificação pouco correta 

                      •Gotas de catalisador no gelcoat 

                                                                                  

 

ESTRELADO 

                    CAUSAS :      •Desmoldagem demasiado violenta     

                      •Resina de estratificação excessiva ou muito reactiva 

•Gelcoat muito espesso                                

 

 

RUGAS NA SUPERFICIE (PELE DE CORCODILO) 

CAUSAS :      •Espessura irregular e muito fina de gelcoat 

                      •Estratificação muito rápida do gelcoat 

                      •Excessiva humidade 

                      •Utilização insuficiente do catalisador 

 

ALTERAÇÕES DE TONALIDADE NA COR 

CAUSAS :      •Catalisação não uniforme 

                      •Impurezas exteriores  

                      •Escorrimento do gelcoat sobre superficies verticais  

 

 

DESLAMINAGEM DO GELCOAT 

CAUSAS :      •Contaminação por humidade 

                       •Contaminação por poeiras 

                       •Má estratificação 

                        •Estratificação tardia                                                                  
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TRABALHAR COM GELCOATS 

1. ENTREGA                                       2.  ARMAZENAGEM                            

   VERIFIQUE:                                                                                                                                                         OBSERVE:    

   Qualidade                                                                                                                                                                                               Armazenar em local coberto 

Refª da cor                                                                                                                                                                                      Evite luz solar direta                                                      

Quantidade                                                                                                                                                                                            Temperatura de armazenagem 20º C                                                                                                                                                                                                                                                   

                                                                                                                                                                                                        Humidade 50 – 75 %  

                                                                                          

 

3.   DESMOLDANTE E PREPARAÇÃO DO MATERIAL 

                                                      OBSERVE:  

                          Vestuário de proteção para o usuário 

                                                                        Temperatura ambiente entre 18 – 25º C 

                                                                          Recomendações do fabricante do desmoldante 

                                                                          Agitação homogénea do material na embalagem original 

 

 

4.  APLICAÇÃO DO GELCOAT: Á PISTOLA OU Á TRINCHA 

Aplicação á trincha:                                                                                                                                            Aplicação á pistola: 

O ideal é 2 camadas, 300µ cada                                                                                                                          Ajuste a máquina                                                                                                                                                                      

A espessura das camadas tem                                                                                                                                                         Aplique 2 camadas, a primeira deve 

de ser uniforme.                                                                 :                                                                                                  ter 200µ de espessura. 

                                                                                                                                                                                                       A pistola deve estar na perpendicular        

                                                                                                                                                                                                       ao molde e projetar em cruz.  

                                                                                                                                                                                                       Manter a distância de 0,5 MT. 

 

                              5.  LOCAL DE TRABALHO                                                                  6.  QUANDO O TRABALHO ACABAR 

 

 

 

 

 

  Melhorar fluxo de ar no local de trabalho                                                                                       Fechar as embalagens quando o trabalho acabar 

  Medidas de proteção para os funcionários                                                                                      Levar de volta as embalagens para o armazém 

  Ambiente livre de poeiras                                                                                                                    Limpe a máquina e ferramentas 



 

 

 

 

PASTAS CORANTES 



 

 

 

 

 

 

 

 

COLORAÇÃO DE GELCOATS 

COR % 

BRANCO 20 % 

BEGE/AMARELO 15 % 

LARANJA/VERMELHO 15 % 

AZUL 10 % 

VERDE 10 % 

CINZENTO 10 % 

CASTANHO 10 % 

PRETO 10 % 

 

COLORAÇÃO DE RESINAS 

COR % 

TODAS 3 A 5 % 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



1000 1001 1002 1003 1004 1005 1006 1007 

1011 1012 1013 1014 1015 1016 1017 1018 

1019 1020 1021 1023 1024 1027 1028 1032 

1033 1034 2000 2001 2002 2003 2004 2008 

2009 2010 2011 2012 3000 3001 3002 3003 

3004 3005 3007 3009 3011 3012 3013 3014 

3015 3016 3017 3018 3020 3022 3027 3031 

4001 4002 4003 4004 4005 4006 4007 4008 

4009 5000 5001 5002 5003 5004 5005 5007 

5008 5009 5010 5011 5012 5013 5014 5015 

5017 5018 5019 5020 5021 5022 5023 5024 

6000 6001 6002 6003 6004 6005 6006 6007 

6008 6009 6010 6011 6012 6013 6014 6015 

6016 6017 6018 6019 6020 6021 6022 6024 

6025 6026 6027 6028 6029 6032 6033 6034 

7000 7001 7001 7002 7003 7004 7005 7006 

7008 7009 7010 7011 7012 7013 7015 7016 

7021 7022 7023 7024 7026 7030 7031 7032 

7033 7034 7035 7036 7037 7038 7039 7040 

7042 7043 7044 8000 8001 8002 8003 8004 

8007 8008 8011 8012 8014 8015 8016 8017 

8019 8022 8023 8024 8025 8028 9001 9002 

9003 9004 9005 9010 9011 9016 9017 9018 



 



                                              PIGMENTOS BRILHANTES 

Estes pigmentos são usados entre 10-15% no gelcoat em spray para darem um acabamento decorativo.              

              São muito utilizados em carros, barcos e equipamentos de diversão nas feiras.  

    

00P               61 P 

CLEAR POLY             SAHARA        

 

1 P              2P 

CHROME SILVER             SHIMMER SAND 

 

59 P              3P 

BORDEAUX             LIGHT GOLD 

 

57 P              4P 

REGAL RED              DARK GOLD 

 

70 P              6P 

APPLE RED              CHARTREUSE 

 

10 P              60P 

FIRE RED              LIMETREUSE 

 

9 P              23P 

APRICOT              SEA GREEN 

       

7 P              21P 

GOLDEN ORANGE             LIME 

 

30 P              20P 

PENNY COPPER             EMERALD GREEN 

 

31 P              38P 

BRONZE              MOSS GREEN 

 

84 P              87P  

MARIGOLD              HUNTER GREEN 

 

62 P              52P 

CINNAMON             OCEAN SPRAY 

 



PIGMENTOS BRILHANTES 

Estes pigmentos são usados entre 10-15% no gelcoat em spray para darem um acabamento decorativo.              

              São muito utilizados em carros, barcos e equipamentos de diversão nas feiras.  

 

24P               74 P 

ICE BLUE                   LIGHT PURPLE      
  

 

25P              12P 

SKY BLUE              FUCHSIA 

 

51P              45P 

STRATOSPHERE             ROSE 

 

15 P              49P 

ROYAL BLUE             GARNET 

 

66 P              26P 

WESTERN BLUE             LAVENDER 

 

71 P              68P 

CANADIAN BLUE             LILAC 

 

65 P              27P 

NAVY              PINK 

       

17 P              54P 

BLUE TEAL              ROSE COPPER 

 

46 P              44P 

BLUE GUNMETAL             LT COPPER  IMAGEM NÃO DISPONÍVEL 

 

35 P              36P 

GUNMETAL             JET BLACK  IMAGEM NÃO DISPONÍVEL 

 

69 P              77P  

PERRYWINKLE             WHITE 

 

13 P               

PURPLE               



 

 

DESMOLDANTES 
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                                                    CERA DESMOLDANTE PASTE WIZ                                              

                                                    Para moldes em poliéster, vinilester e epoxi     

                                                    Unidade Venda: UN  

 Embalagem: Lata 400 GRS ou Caixa= 12 X 400 GRS 

 

 

                                                    CERA DESMOLDANTE COMPO DW 

                                                    Para moldes em poliéster, metálicos, madeira e gesso 

                                                    Unidade Venda: KG 

                                                    Embalagem: 4 KG  

 

 

                                                    CERA LIQUIDA MOLD WIZ UFC-L/ NA 

                                                    Unidade Venda: LT 

                                                    Embalagem: 5 LTS  

 

 

 

                                                     TOALHA PARA APLICAÇÃO DE DESMOLDANTES 

                                                     De papel de alta qualidade   

                                                     Unidade Venda: UN 

                                                     Embalagem: Rolo e Caixa de 6 Rolos 

 

 

 

                                                       LIMPADOR XTEND CX-500        

                                                       Limpador usado para a limpeza de moldes para eliminar o excesso de  

                                                       de desmoldante semipermanente ou resíduos de resina. 

                                                       Aplicar sempre antes da preparação do sistema XTEND. 

                                                       Unidade de Venda: LT 

                                                       Embalagem: 5 LTS 

http://www.siliconesandmore.com/media/catalog/product/cache/1/image/9df78eab33525d08d6e5fb8d27136e95/p/a/pastewiz.jpg
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                                                      DECAPANTE XTEND CX-200 HS                                                        

                                                      Decapante concebido para eliminar os restos de silicone e dsmoldantes 

                                                      semipermanentes. 

                                                      Não é recomendado para eliminar ceras. 

                                                      Unidade de Venda: LT 

                                                      Embalagem: 5 LTS 

 

 

                                              

                                                      SELANTE XTEND XTR 

                                                      Selante de moldes de poliéster e metálicos 

                                                      Unidade de Venda: LT 

                                                      Embalagem: 2 LTS 

 

 

 

 

                                                      DESMOLDANTE EXTERNO XTEND 818 

                                                       Desmoldante externo ideal para moldes abertos que requeiram um 

                                                       excelente acabamento com brilho.        

                                                       Unidade de Venda: LT    

                                                       Embalagem: 3,5 LTS  

 

 

 

                                                       DESMOLDANTE EXTERNO XTEND 19 ZAM 

                                                       Desmoldante externo ideal para moldes abertos e fechados, para aplicações 

                                                       sem Gelcoat.  

                                                       Unidade de Venda: LT 

                                                       Embalagem: 3,5 LTS 
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ALCOOL POLIVINILICO CONCENTRADO 

É uma solução concentrada de álcool polivinílico que necessita de 

uma diluição de 4 vezes o seu volume de água. Secagem lenta mas 

produz um excelente acabamento. O molde deverá ser polido com 

uma cera desmoldante antes da aplicação do álcool polivinílico. 

Não é tóxico nem volátil. 

Referência: ABO 17251 

Unidade de venda: KG 

Embalagem: 1 KG e 5 KG  

 

ALCOOL POLIVINILICO DILUIDO 

Desmoldante á base de álcool polivinílico diluído numa mistura de 

água e etanol, pronto a aplicar, após aplicação da cera 

desmoldante. Pode ser fornecido na cor verde (741-0652) ou azul 

(741-0653) para melhor controle na aplicação. O consumo é de 30 

– 70 g/m² dependendo da superfície do molde, e o tempo de 

secagem é de aprox. 15 mnts. A 20º C, caso a % humidade seja 

elevada o tempo de secagem é superior. 

Referência: 741-0052 

Unidade de venda: KG 

Embalagem: 4,5 KG   

 

CERA DESMOLDANTE OLDOPAL 741-0054 

Cera desmoldante em forma de pasta numa solução de diluentes 

aromáticos.  

Pode ser aplicada em moldes de poliéster, epoxi, metal, madeira, 

gesso etc. 

Unidade de venda: KG 

Embalagem: 4 KG 

 

CERA HONEY PLUS WAX 

Cera em pasta de elevado brilho, é composta por a mais pura cera 

de carnaúba, mais ligantes especiais e agentes dispersantes. A sua 

excecional facilidade de aplicação e polimento reduz 

drásticamente as horas de mão-de-obra. 

Unidade de venda: UN 

Embalagem: Lata 426 Grs ou Cx=12 Latas 
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CERA DESMOLDANTE MIRROR GLAZE MG-08 

Cera multiuso especialmente desenhada para tratamento 

de moldes novos assim como para o trabalho diário, 

garantindo um numero de desmoldagens por aplicação. 

Unidade de venda: UN 

Embalagem: Lata de 311 Grs ou Cx = 12 Un 

 

 

 

 

 

 

CERA DESMOLDANTE MIRROR GLAZE MG-16 

Esta cera é uma mistura de ceras especiais e de carnaúba 

que protege e dá um alto brilho ás superfícies, já polidas e 

brilhantes, trabalhando igualmente bem em superfícies de 

cromo. 

Unidade de venda: Un 

Embalagem: Lata de 312 Grs ou Cx = 12 UN 

 

 

 

 

 

 

CERA DESMOLDANTE MIRROR GLAZE MG-87 

É uma mistura específica de ceras de carnaúba, ceras sintéticas 

e termoresinas para garantir um excelente rendimento nas 

desmoldagens a altas temperaturas e em moldes metálicos. 

Unidade de venda: UN 

Embalagem: Lata de 312 Grs ou Cx = 12 UN   
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CARGAS DIVERSAS 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



MICROBALÕES 

São microesferas ocas de resina fenólica de cor castanho 

avermelhado, fáceis de misturar, aplicar e lixar, usadas em 

betumes e adesivos estruturais e para correção de superfícies 

e enchimento de pequenos defeitos. 

Apresentam uma consistência homogénea e cremosa.   

Compatível com resina poliéster, epoxi, poliuretano e fenólica. 

Unidade de venda: KG 

Embalagem: 0,5 KG, 1 KG, 5 KG 

 

MICROFIBRAS 

São microfibras de celulose com elevado grau de pureza, de 

cor branca, usadas como carga para reforço de resina epoxi 

para colagens. 

Unidade de venda: KG 

Embalagem: 0,5 KG, 1 KG, 5 KG  

 

FILLITE 

É um silicato inerte e duro na forma de microesferas de cor 

cinza . 

Carga leve e versátil, resistente ao calor que promove 

propriedades térmicas. 

É usada em diferentes aplicações, e é recomendada pelos 

fabricantes de resinas para melhorar as propriedades fisicas 

dos seus produtos. 

Unidade de venda: KG 

Embalagem: 20 KG  

 

HIDRÓXIDO DE ALUMINIO 

Esta carga utiliza-se como retardante de chama. Absorve calor, 

libertando vapor de água, esta absorção de calor vai contrariar 

a combustão. 

Unidade de venda: KG 

Embalagem: 25 KG  
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CARBONATO DE CÁLCIO 

Carga Mineral para dar volume à resina, a sua utilização principal é para baixar 

o custo, visto ter um preço reduzido. 

Unidade de Venda: KG 

Embalagem: 1 KG, 5 KG, 25 KG 

 

TALCO 

Carga muito macia, em que seja necessário lixagem, dá bom aspeto, tem boa 

resistência à humidade e evitar a fissuração. Muito usada em colas e betumes 

e pode ser incorporada na ordem de 160-180 partes por 100 resina. 

Unidade de Venda: KG 

Embalagem: 1 KG, 5 KG, 25 KG 

 

MICROESFERAS DE VIDRO OCAS 

São utilizadas sempre que se pretende a obtenção de pesos reduzidos, podem 

adicionar-se até 30% em peso à resina (60-70% em volume). Reduzem a 

contracção e são de fácil lixagem. 

Unidade de Venda: KG 

Embalagem: 1 KG, 5 KG 

 

SÍLICA 

Carga muito fina, que é utilizada para dar tixotropia, reduz o escorrimento e a 

sedimentação. A percentagem de adição é de 5-10% conforme grau de 

tixotropia pretendido. 

Unidade de Venda: KG 

Embalagem: 1 KG, 5 KG, 10 KG 

 

DIÓXIDO DE TITÂNIO 

Carga utilizada como pigmento branco. A qualidade utilizada é o rutilo o qual 

confere muito melhor protecção aos ultravioletas e às intempéries. 

Unidade de Venda: KG 

Embalagem: 25 KG 
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MASSA DE COLAGEM OLDOPAL 740-0110 

Cola elástica, com alta resistência á fadiga e á união, excelente resistência aos químicos 
e hidrólise, para aplicação com máquina. 

Cor: natural 

Aplicações: Energia eólica e indústria náutica. 

Unidade de venda: KG 

 

MASSA DE COLAGEM OLDOPAL 740-0123   

Cola com alta resistência á fadiga e boa resistência á hidrolise, para aplicação com 
máquina. 

Cor: natural  

Aplicações: Energia eólica e indústria náutica 

Unidade de venda: KG                    

                                                                                     

                                                   

MASSA DE COLAGEM OLDOPAL 740-0072 

Cola de baixa densidade, boa tixotropia e muito boa adesão aos materiais para 
construção em sanduiche.  

Cor: azul 

Aplicações: Indústria náutica, automóvel e ferroviária 

Unidade de venda: KG 

 

MASSA DE COLAGEM OLDOPAL 740-0590                                    

 Cola reforçada com fibra de vidro, baixa densidade, boas propriedades mecânicas, alta 
tixotropia e utilizada em funções estruturais. 

 Cor: opaca                                         

Aplicações: Indústria náutica, automóvel e ferroviária. 

Unidade de venda: KG 

 

MASSA DE COLAGEM OLDOPAL 740-0250 

Cola semi- flexível, com alta tixotropia mas baixa viscosidade, boa adesão a 
diferentes superfícies e resistente á fadiga.  

Cor: cinzenta 

Aplicações: Indústria náutica, automóvel e ferroviária. 

Unidade de venda: KG 

 

MASSA DE COLAGEM OLDOPAL 740-0588   

Cola reforçada com fibra de vidro, alta resistência ao impacto, boa resistência ao calor, 
para aplicação com máquina. 

Cor: natural 

Aplicações: Indústria náutica, automóvel e ferroviária  

Unidade de venda: KG 



 

MASSA DE COLAGEM OLDOPAL 740-0181 

Cola reforçada com fibra de vidro, baixa viscosidade, baixa contração, boa resistência 
ao calor, baixa exotermia e bom nivelamento. 

Cor: verde 

Aplicações: Indústria náutica, automóvel e ferroviária 

Unidade de venda: KG 

 

MASSA DE COLAGEM OLDOPAL 740-0182 

Cola reforçada com fibra de vidro, alta viscosidade, bom nivelamento.  

Cor: violeta 

Aplicações: Industria náutica, automóvel e ferroviária 

Unidade de venda: KG 

 

 

 

MASSA DE COLAGEM OLDOPAL 740-0139 

Cola reforçada com fibra de vidro, boa aderência ao metal e madeira, boa 
resistência ao alongamento á rotura, assim como ao impacto e á fadiga. 

 

Cor: amarela 

 

 Aplicações: Industria automóvel e ferroviária.  

 

Unidade de venda: KG 

 

 

 

 

 

 

MASSA DE COLAGEM OLDOPAL 740-0240 

Cola reforçada com fibra de vidro, com retardador de chama, sem halogéneo, também 
disponível na versão sem fibra de vidro. 

Cor: branca 

Aplicações: Industria náutica, ferroviária e piscinas. 

Unidade de venda: KG 

 

MASSA DE COLAGEM OLDOPAL 740-0410 

Cola com muito boa resistência aos químicos e hidrolise, boa adesão ao PVC. 

Cor: branca 

Aplicações: Indústria náutica, ferroviária e piscinas. 

Unidade de venda: KG 



 



 

 

 

 

MATERIAIS DE NÚCLEO 

“SANDWICH”  
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PLACAS DE POLIURETANO 

A placa de poliuretano rígida é constituída por células fechadas 
e apresentam densidades entre 35 Kg/m³ e 100 Kg/m³. 

São utilizadas para isolamento térmico, acústico entre outros. 

Medida standard: 2000 X 1000 

Espessuras: 10 mm a 150 mm 

Opções: Lisas ou Estriadas 

Unidade de venda: UN 

Embalagem: Placa 

 

 

PLACA NINHO DE ABELHA 

Placa em polipropileno extrudido revestida de ambos os lados de um 
tecido não tecido em poliéster servindo de suporte de aderência ao 
revestimento e um filme plástico por baixo para evitar o enchimento 
dos alvéolos pela resina ou cola. 

Medida standard: 2500 X 1200 

Espessuras: 5;10;15;20;25;28;40;50;60;70;80 e 90mm 

Unidade de venda: UN  

Embalagem: Placa  

 

 

 

 

SPHERECORE SP 

É  um material feito de um tecido não tecido em poliéster que 
tem incorporado microesferas termoplásticas. Como material 
de núcleo é utilizado no centro do laminado e pode substituir 
as diversas camadas de fibra de vidro. 

VANTAGENS: Redução de peso                                      

                          Economia de resina e fibra de vidro 

                          Aumento da rigidez 

Espessuras: 1; 2; 3; 4 e 5 mm 

Unidade de venda: MT 

Embalagem: Avulso, Rolo 
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PRODUTOS PARA MOLDES 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



BORRACHA DE SILICONE 

Liquido viscoso que cura por acção de um endurecedor, é flexivel e 

auto desmoldante, mas não pode ser reaproveitada. 

Está destinada a aplicações de reprodução por moldagem. 

Unidade de venda : KG 

Embalagem : 1 KG, 5 KG, 25 KG   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

GELFLEX 

Composto de fusão a quente baseado em resina vinilica. 

Pode ser refundido 25 a 30 vezes antes de perder a elasticidade. 

Para reproduções fiéis de modelos. 

Unidade de venda : KG 

 

 

LATEX 

Dispersão aquosa de latex natural. 

É aplicado manualmente com auxilio de uma trincha. 

Seca á temperatura ambiente. 

Unidade de venda : KG 

Embalagem : 1 KG, 5 KG, 20 KG 
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GAMA DE POLIMENTO “ FARECLA “ PARA A INDUSTRIA NAVAL 

 

FARECLA PROFILE 200 CORTE GROSSO 

Para a remoção das marcas da lixa seca ou molhada G. 1000. 

Dependendo do tipo de gelcoat utilizado poderão ser 

removidas marcas mais grossas deixadas pelas lixas. Somente 

para aplicação com máquina. 

Unidade de venda: KG 

Embalagem: 3,5 KG 

 

 

FARECLA PROFILE 400 CORTE MÉDIO 

Para a remoção das marcas da lixa seca ou molhada G.1500. 

Remove permanentemente as marcas abrasivas finas. Dá 

elevado brilho ao acabamento. Ideal para trabalhos de 

renovação. Para aplicação á mão ou á máquina. 

Unidade de venda: LT 

Embalagem: 1 LT 

 

 

FARECLA PROFILE 600 CORTE FINO 

Para remover as marcas deixadas pela lixa G. 2000 molhada ou 

seca. Remove ligeiras imperfeições nas superfícies deixando 

um acabamento brilhante. Limpa e restaura a cor nas 

superfícies. Indicado para gelcoats coloridos escuros. Para 

aplicação á mão ou á máquina. 

Unidade de venda: LT 

Embalagem: 1 LT 

 

FARECLA PROFILE GLAZE 

Para o acabamento. Aumenta o nível do brilho no produto 

acabado. Oferece uma proteção extra contra o pó e a água. 

Somente para aplicação á máquina. 

Unidade de venda: LT 

Embalagem: 1 LT 
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BETUME DE FIBRA 

Betume á base de resina de poliéster, reforçado com fibra de vidro 

para reparação de irregularidades em substratos de ferro, aço e no 

enchimento de pequenas cavidades. Secagem rápida, boa adesão e 

lixagem fácil. 

Unidade de venda: UN 

Embalagem: 1 KG 

 

BETUME DE POLIESTER 

Betume á base de resina de poliéster, com grande poder de 

aderência ao ferro, chapas, madeira, pedra, cimento, plástico e 

outros. 

Unidade de venda: UN    

Embalagem: 1 KG  

 

 

POLIURETANO EM SPRAY 

Espuma manual para preenchimento, isolamento e colagem 

na construção e industria. Cura com a humidade e tem 

importantes propriedades de isolamento térmico e acústico. 

As superfícies devem estar limpas e desengorduradas. 

Humedecer as superfícies com um borrifador doméstico ou 

similar, de forma a melhorar a adesão e o tempo de cura.    

Agitar a lata antes da utilização, pelo menos durante 20 vezes. 

Unidade de venda: UN 

 

 

PLASTICINA 

Para encher juntas em moldes, tapar buracos em moldes, etc. 

Unidade de venda: UN  

Embalagem: Pacote ½ KG 

Referência: AAO 17100 

 

 



 

PARAFINA 

Solução para adicionar ás resinas/gelcoats para prevenir a 

superficie pegajosa causada pela inibição do ar. 

Adicionar ás resinas 2-3%, e aos gelcoats 3-5%. 

Referência: 742-0082 

Unidade de venda: KG 

Embalagem: 1 KG, 5 KG, 25 KG 

 

KIT REPARAÇÃO DE POLIÉSTER 

Kit para reparações diversas tais como, carroçarias, barcos, 

tubos, depósitos, motas, piscinas, entre outras aplicações. 

Conteúdo: 1 KG        Resina acelerada 

                    1 M²        Fibra de vidro 300 Grs/M² 

                    0,25 GRS Catalisador 

                    1 PAR       Luvas latex 

                    1 UN        Trincha 

                    Instruções de aplicação 

 

POLIURETANO A +B 

Sistema de 2 componentes, A (POLIOL) e B (ISOCIANATO) que 

foi desenvolvido para aplicação como isolamento em todo o 

tipo de elementos, na industria do frio ( moveis frigoríficos, 

vitrinas, expositores), na do calor (acumuladores, depósitos), na 

construção, em embarcações, e em geral em todo o tipo de 

aplicações onde seja necessário realizar a mistura de forma 

manual. 

Unidade de venda: KG 

Embalagem: 1 KG, 5 KG, 25 KG 

          Bidons: Isocianato 250 KG 

                        Poliol 220 KG        
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PRIMÁRIO PARA MADEIRA OLDOPAL 742-0074 

Para aplicar na madeira antes do revestimento a fibra de vidro 

para evitar a deslaminação. 

Primário de um componente á base de poliuretano, para se 

aplicar com trincha, em camada uniforme, sobre a superfície de 

madeira que se quer revestir, esta deve ser em primeiro lugar 

limpa e desengordurada. O consumo depende da superfície 

podendo variar entre 70 a 150 grs/m2. O tempo de secagem á 

temperatura ambiente de 20º C é de ± de 30 min.  

O revestimento pode ter lugar imediatamente após a secagem, 

o mais tardar 4 horas depois. 

Unidade de venda: KG 

Embalagem: 0,5 KG, 1 KG, 5 KG 

 

PRIMÁRIO PARA METAL OLDOPAL 742-0079 

Para aplicar no metal antes do revestimento a fibra de vidro 

para evitar a deslaminação. 

Primário de um componente á base de silano, para se aplicar 

com trincha em camada fina e uniforme, sobre a superfície que 

se quer revestir. Esta deve ser previamente limpa e 

desengordurada, e as superfícies atacadas fortemente pela 

ferrugem devem ser tratadas com jacto de areia. O consumo 

varia entre 50 a 100 grs/m2. O tempo de secagem á 

temperatura ambiente de 20º C é de ± 15 min. O revestimento 

pode ser imediatamente realizado depois da secagem. 

Unidade de venda: KG 

                                                                                               Embalagem: 0,5 KG, 1 KG, 5 KG                                

 

REDUTOR DE VISCOSIDADE 742-0013 

Mistura de estireno/acetona, para reduzir a viscosidade dos 

gelcoats e topcoats. 

A percentagem de adição quer para os gelcoats quer para os 

topcoats é de 2% a 8%, nunca ultrapassar os 10 %. 

Unidade de venda: KG 

Embalagem: 1 KG, 5 KG 

  



ACETONA 

Solvente incolor, muito volátil, e de grande pureza. Possui um 

cheiro característico e é altamente inflamável. 

É recomendado para lavar rolos, trinchas. 

Unidade de venda: LT 

Embalagem: 1 LT, 5 LT, 25 LT, 200 LT 

 

MONOESTIRENO 

Solvente limpo incolor, sem impurezas e estabilizado. 

Recomendado para reduzir a viscosidade das resinas de 

poliéster, gelcoats, e topcoats de acordo com a percentagem 

indicada pelo fabricante. 

Unidade de venda: KG 

Embalagem: 1 KG, 5 KG, 25 KG, 181 KG 

 

DILUENTE CELULOSO 

Solvente á base de mistura de hidrocarbonetos alifáticos e 

aromáticos. É utilizado como agente de lavagem ou limpeza de 

equipamento e acessórios, assim como na diluição de produtos 

de base celulósica. 

Unidade de venda: LT 

Embalagem: 1 LT, 5 LT, 25 LT, 200 LT 

 

CLORETO DE METILENO 

Liquido denso, incolor, volátil, neutro com odor característico 

não desagradável, e de rápida ação de dissolução. 

Solvente não inflamável o qual amolece e dissolve a resina 

curada. Também remove resina não curada das ferramentas e 

utensílios. As trinchas e rolos não devem ficar de molho neste 

solvente, pois amolecerá os cabos. 

Unidade de venda: KG 

Embalagem: 1 KG, 5 KG, 25 KG, 265 KG 
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SACO DE VÁCUO 

É primordial no processo de infusão, tem como função de manter um vácuo 

estanque e exercer  pressão para compactar as fibras e os nucleos.  

Existem diferentes tipos de sacos, em função do trabalho a realizar : 

 SACO DE NYLON : Empregue com grande numero de sistemas de resina, 

possui um alto nivel de alongamento (300-400%) e grande resistência. 

Refª : 5400WPC2601MRL SACO DE VÁCUO WRIGHTLON 5400 50µ  

                                               1,52 M X 305 M FILM 

           5400WPC2601MCFRL SACO DE VÁCUO WRIGHTLON 5400 50µ 

                                               1,52 M X 305 M CP 

           5400WPC260T1MRL SACO DE VÁCUO WRIGHTLON 5400 50µ  

                                               1,52 M X 305 M T 

           74380500CFRL SACO DE VÁCUO WL 7400 75µ 2,04 M X 153 M CF                    

 SACO MULTICAMADAS : Empregue principalmente com Poliéster, é 

composto por várias camadas de Nylon e Polietileno, possui , possui um 

alongamento médio (200-300%) e é usado em processos onde a poupança 

é importante. 

Refª : BBL10075µ6110 SACO DE VÁCUO BIGBLUE 75µ 6 M X 110 M 

           BBL10075µ883 SACO DE VÁCUO BIGBLUE 75µ 8 M X 83 M 

           BBL10075µ1256 SACO DE VÁCUO BIGBLUE 75µ 12 M X 56 M  

SACO ELASTOMÉRICO : Saco composto por elastómeros, que permite 

trabalhar, em peças com geometria dificil com alongamentos que chegam a 

800%. 

Refª : 1SL2001560200R SACO DE VÁCUO STRETCHLON 200 37,5µ 

                                           1,52 M X 61 M FILM 

PEEL-PLY 

É um material destinado á obtenção de uma superficie limpa uma vez que a 

peça está curada, normalmente trata-se de um tecido de Nylon mas 

tambem se pode fabricar em poliéster. O Peel-Ply vai permitir arrancar da 

nossa peça, tudo aquilo que colocamos na sua superficie, deixando uma 

textura sobre o material que nos permite colar ou pintar a nossa peça sem 

necessidade de lixar. 

Referência : PEEL80 ROLO PEEL-PLY NYLON6  200 MT                    

                       PEEL60 ROLO PEEL-PLY POLIÉSTER  200 MT 

 



 

REDE DE DISTRIBUIÇÃO 

A rede de distribuição utiliza-se para que a resina seja transferida sobre a 

peça a grande velocidade, existem dois tipos : 

REDE TEXTURIZADA : É formada por polietileno ou outro material com uma 

textura tridimensional (velocidade de avanço médio). 

 

REDE KNITTED TECIDA : É composta de fios de polietileno ou polipropileno 

tecidos entre si de tal forma que a sua estrutura suporta a pressão do 

vácuo, mantendo uma câmara para que possa fluir (velocidade de avanço 

alta).  

Referência : GREEN-NS REDE COR VERDE SINGLE 107 MT X 1,04 MT 

                       WHITE-HS REDE COR BRANCA 3D 200 MT X 63MT   

  

 

         

 

TUBOS DE ALIMENTAÇÃO 

Os tubos de alimentação utilizam-se para fazer chegar a resina até ao 

interior do saco, para este efeito se utiliza dois tipos de tubos que podem 

ser de polietileno ou nylon. 

Em função do diâmetro dos mesmos, varia a velocidade a que a resina entra 

na peça.   

Refª.:        TUBO POL1/2 TUBO DE POLIETILENO ½ TRANSPARENTE  

                                                                                            ROLO 100 MT     

TUBO POL3/4 TUBO DE POLIETILENO ¾ TRANSPARENTE 100 MT 

                                                                                                  ROLO 100 MT 

                                                                                                  SPIRAL POL1/2 TUBO ESPIRAL DE POLIETILENO ½ TRANSPARENTE 

                                                                                                  ROLO 100 MT 

                                                                                                  SPIRAL POL3/4 TUBO ESPIRAL DE POLIETILENO ¾ TRANSPARENTE  

                                                                                                  ROLO 100 MT         

 

                                                                                   

REDE TEXTURIZADA 

REDE KNITTED TECIDA 

TUBO HELICOIDAL DE POLIETILENO 

TUBO NORMAL DE POLIETILENO 



                                                                                TUBOS DE EXTRAÇÃO 

Utilizam-se para fazer sair o ar do interior do saco, criando um vácuo igual 

que no caso anterior, utiliza-se dois tipos de tubos que podem ser de 

polietileno ou nylon. 

Em função do diâmetro dos mesmos, varia a velocidade a que geramos 

vácuo, que influirá diretamente sobre a velocidade de enchimento da peça. 

Referência : Iguais ao do item anterior   

                      TUBO POL1/2 ; TUBO POL3/4 ; SPIRAL POL1/2 ; SPIRAL POL3/4                                                              

ADAPTADORES 

Existem diversos tipos de adaptadores, usados para introduzir resina, extrair 

vácuo, ajudar a moldar os tubos, ou inclusivamente ramificarlos, também 

existem torneiras que permitem abrir ou fechar os fluxos de resina ou vácuo. 

Referência : BLACKTAP1/2 TORNEIRA DE POLIETILENO PARA RESINA ½  

                       CAIXA DE 10 UNIDADES 

                       BLACKTAP3/4 TORNEIRA DE POLIETILENO PARA RESINA ¾ 

                       CAIXA DE 10 UNIDADES 

                                  IRB 1/2 ADAPTADOR ENTRADA DE RESINA ½ TEFLON        

                                  REUTILIZÁVEL - UNIDADE 

                                  IRB 3/4 ADAPTADOR ENTRADA DE RESINA ¾ TEFLON 

                                  REUTILIZÁVEL – UNIDADE 

                                  POLY T T DE POLIETILENO  ½ CAIXA DE 10 UNIDADES 

                                  POLY L L  DE POLIETILENO  ½ CAIXA DE 10 UNIDADES 

                                  POLY T T DE POLIETILENO  ¾  CAIXA DE 10 UNIDADES                        

                                  POLY L L DE POLIETILENO  ¾  CAIXA DE 10 UNIDADES 

           FITA DUPLA FACE 

A fita dupla face autoadesiva utiliza-se para posicionar as linhas de extração 

do vácuo no interior do molde, e também serve como superficie de ligação 

para o peel-ply.  

Desta forma asseguramo-nos de que o vácuo não desloca os tubos quando a 

pressão aumenta no interior.    

Referência : AIRHOLD10CBS FITA POSICIONAMENTO TUBOS 2,54CMX33MT  

                       FIBERSTICK FITA FIBRA DE VIDRO ADESIVA DUPLA FACE  

                       2,54 CM X 90 M   

                       BLUETAPE FITA ADESIVA POLIVALENTE HT   



 SPRAY ADESIVO 

Este tipo de spray utiliza-se para posicionar a fibra em seco, uma vez que 

muitos dos trabalhos se realizam na vertical  ou em cantos. Este tipo de 

fixador temporal, permite colocar a fibra e evitar movimentos das mesmas, 

assegurando a estrutura de laminação e facilitar o trabalho. 

Referência : SPRAY-O-PLACE SPRAY DE FIXAçÃO PARA FIBRAS E NUCLEOS – 

                       500 ML – CAIXA DE 12 UNIDADES 

 

 

 

 

 

MANGUEIRAS 

As mangueiras de vácuo, utilizam-se para ligar a bomba de vácuo com o 

depósito de resina, aonde irá parar o excesso de resina. Este tipo de 

mangueiras, contém um reforço interno, para assegurar que o próprio vácuo 

não danifique a mangueira. 

Existem mangueiras de alta e baixa temperatura, assim como extra resistentes 

para trabalhos em autoclave. 

Referência : ECONOFLOW 69R MANGUEIRA DE LIGAÇÃO (BOMBA-DEPÓSITO)  

                       REFORÇADA – ROLO 3 MT  

 

 

 

RACORDES 

Para realizar as ligações entre as mangueiras e os equipamentos, como a  

bomba, o depósito, ou inclusive as válvulas. Utilizam-se racordes rápidos 

com válvula anti-retorno, para assegurar que o vácuo é estanque, mesmo 

no caso de desligarmos a bomba. Os racordes, tem uma rosca cónica para 

assegurar a 100% a integridade e prevenir o escape de gases.        

Referência : AQD500TF RACORDE RÁPIDO QUICK MACHO-FÊMEA  

 

 

 

 



BOMBA DE VÁCUO 

A bomba de vácuo é a peça chave no processo. Trata-se de uma máquina que 

extrai o ar do interior do laminado e permite a compactação. 

Existe uma grande quantidade de modelos, com e sem depósito, com 

diferentes caudais, medidores de pressão, inclusive sistemas automáticos que 

nos permitem fixar as faixas de pressão. Em qualquer caso o importante é 

adquirir uma que sirva corretamente o nosso propósito.  

Referência : PORTABLE V-PUMP BOMBA DE VÁCUO PORTÁTIL DE 21 M³ 

                       VACUUM-MED EQUIPAMENTO MÉDIO DE VÁCUO DUPLO 150 L    

                                                    BOMBA DUPLA + CONTROLE 

                       VACUUM-BIG EQUIPAMENTO MÉDIO DE VÁCUO DUPLO 300 L 

                                                     BOMBA DUPLA + CONTROLE   

 

 

 

TANQUE DE RESINA 

Tanque de reserva, é básicamente um recipiente que efectua a tarefa de 

recolher o excesso de resina que possa conter a peça, para evitar que esta 

chegue á bomba e a estrague. 

Normalmente estes tanques, dispõe de reguladores de pressão, vacuómetros 

e torneiras, para ajudar o contrôle da infusão.  

Referência : RB451 TANQUE DE RETENÇÃO DE RESINA COM REGULADOR 

                                    DE VÁCUO BIG 

                       RB91 TANQUE DE RETENÇÃO DE RESINA COM REGULADOR 

                                    DE VÁCUO SMALL 

         RB91                                                                                                    RB451   

 

 

 

 

 

 

 



DIVERSOS 

Existem outros muitos produtos susceptiveis de ser usados na infusão, tais 

como tesouras de corte para fibra, pistolas de colagem, tábuas de corte, 

retentores de borda, detetores de fugas, termómetros infra-vermelhos, fitas 

termo-retráteis, etc. 

 

TESOURA DE CORTE PARA FIBRA 

Referência : SPBSHEARS 

 

 

 

DETECTOR DE FUGAS POR ULTRASONS DE PRECISÃO 

Referência : VACLEAK70 

 

 

 

 

 

 

TERMÓMETRO INFRA-VERMELHOS DIGITAL + LASER 

Referência : IR TERMOMETER 

 

 

 

 

 

 

PISTOLA DE COLA 



 

 

 

ACESSÓRIOS 

DIAMANTADOS 
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                                        DISCOS DIAMANTADOS NORMAIS   

                                        Para cortes a direito 

                                        Ø 25 a 700 mm 

 

                                       DISCOS DIAMANTADOS COM 3 OU 4 FAIXAS 

                                       Para cortes a direito e tornam possível o corte  

                                       perfeito de curvas.   

                                       Ø 25 a 700 mm 

 

 

                                       

                                        DISCOS DIAMANTADOS DENTADOS 

                                        Para corte rápido e agressivo em laminados com mais de 20 mm de espessura 

                                        Ø 100 a 700 mm 

 

                                        DISCO DE CORTE PYRAMID VANITY 

                                        Para trabalhos manuais difíceis, permite cortar e    

                                        rebarbar lateralmente. 

                                        Ø 100, 110 e 125 mm  

 

 

                                       DISCO DIAMANTADO COM EIXO                                             

                                       Muito prático para quando se necessita de um corte junto a um canto 

                                       Ø 25 a 75 mm 

                                         

 

                                       SERRA DIAMANTADA EM BANDA    

                                       Estas serras permitem fazer cortes a direito continuo  

                                       ou com recortes mesmo os mais difíceis. 

                                       Largura das lâminas: 12, 19 e 25 mm 



                                                                 

                                                                  BROCAS ESCARIFICADORAS 

                                                                  Diâmetros Tipo “A”: 4 a 12 mm                                                                     

                                                                                      Tipo “B”: 5,5 a 9 mm        

 

 

 

 

                                                                 ROUTERS DE PONTA ABAULADA 

                                                                 Para brocar, furar, entalhar e rebarbar   

 

 

 

 

 

 

                                                              ROUTERS DE PONTA PARALELA 

                                                                   Para desempenhar funções desde furar em profundidade 

                                                                   até rebarbar secções indesejadas. 

 

 

                                                                    ROUTERS PIERCING 

                                                                    Normalmente utilizados para brocar e furar 

                                                                    moldes ou laminados em P.R.F.V.  

 

 

 

                                                                    ROUTERS HI-DI  

                                                                    Para rebarbar e furar em profundidade 

 



 

                                                       

                                                   BROCAS CRANEANAS ESPECIAIS 

                                                   Brocas para profundidades de corte até 19 mm com diferentes opções: 

                                                   Ejeção lateral automática; Guia  com Mola de Ejeção do Núcleo e Mola    

                                                   de ejeção do Núcleo sem Guia.  

                                                   Ø 12mm a 150mm 

 

 

                                                 BROCAS CRANEANAS DENTADAS 

                                                 Brocas que proporcionam um rápido e 

                                                 perfeito corte associado a uma longa    

                                                 duração. 

                                                 Ø 14 mm a 152 mm 

 

 

  1                                             1- Eixo para broca de 14 a 30 mm    

 2                                              2- Eixo para broca de 32 a 152 mm  

                                                 3- Broca guia de Ø 6,5 mm 
3 
4                                               4- Mola ejetora      
         

 

 

                                                BROCAS DIAMANTADAS HELICOIDAIS 

                                            Ø 4 a 9,5 mm 

 

                                             ESCAREADOR DIAMANTADO  

                                             Ø 10 mm a 70 mm 

                                                     

 

 



                                     DISCOS DIA-DRY 

                                     Para lixagem de materiais em P.R.F.V. com longa 

                                    duração. Para utilização a seco.         

                                    Ø exterior: 100 mm e 180 mm 

                                    Furo interior: 16 mm e 22,2 mm 

                                     DISCOS DE REBARBAR A SECO TITAN      

                                    Para rebarbar materiais em P.R.F.V.    

                                    Ø exterior: 115 mm e 178 mm 

                                    Furo interior: 22,2mm 

 

                                      MÓS FRESADORAS 

                                      Para serem utilizadas em máquinas de furar para superfícies planas em 

                                      moldagens ou blocos de laminados. É acastelada para facilitar a remoção  

                                      dos resíduos de corte. 

                                      Ø 40; 50; 65 e 75 mm 

                                      CINTAS ELECTROFLEX 

                                      Para rebarbar. Tamanho: 533 de comp. X 30 mm de largura. 

                                      Verde (Grão 60); Preto (Grão 120); Vermelho (Grão 200); Dourado (Grão 300) 

                                      Amarelo (Grão 400) 

 

                                      BLOCOS MANUAIS ELECTROFLEX 

                                      Ideal para alisar as arestas em peças. E estrutura em                  

                                      espuma para maior conforto. 

                                      Verde (Grão 60); Preto (Grão 120); Vermelho (Grão 200) 

                                      Amarelo (Grão 400); Branco (Grão 800); Azul (Grão 1800)  

                                      BLOCOS MANUAIS DIA-MET 

                                      Para rápido rebarbamento das arestas dos moldes  

                                      Verde (Grão 60); Preto (Grão 120); Vermelho (Grão 200) 

 



                                                     MÁQUINA DE CORTE SE 20 

                                                    Leve, robusta e potente para debastar e serrar materiais até 12mm 

                                                    de espessura.  

                                                                                  

 

                                                     GUIA REBARBADORA E CALIBRADOR 

                                                     Para utilizar com um disco lateral de 50 mm Ø. 

                                                     DISPOSITIVO DE DESBASTAR E CALIBRADOR 

                                                     Para utilizar com um desbastador standard de 19 X 35 mm        

    MÁQUINA DE FURAR SE 50  

  Feita para utilização em conjunto com discos e brocas diamantadas 

  para rebarbar moldes até 3 mm de espessura utilizando discos até 40 mm 

  de Ø e brocas até 6mm Ø. 

                                    

                                      CORTADORA ANGULAR AS 70 

                                     Máquina manual, leve e muito potente. Permite o corte em esquinas 

                                     estreitas até 12 mm de espessura. 

                                          

   CORTADORA ANGULAR AS 100 

  Para corte rápido de materiais em P.R.F.V. com a utilização de  

  um disco de 100 mm Ø. 

                                               

                                   CORTADORA ANGULAR AS 125 

                                   Corta laminados até 25 mm de espessura ou chapa ondulada até 40 mm. 

                                   É fornecida com dispositivo de segurança.      

                                               

  LIXADEIRA ANGULAR AS 100 

  Utilizada para lixar rapidamente tem um disco de 100 mm. 

  É fornecida com dispositivo de segurança e extrator de poeiras. 



                                                              LUBRIFICADOR MISTO DE ÓLEO                                                                            

                                                              Mini filtro/regulador de preparação do ar e lubrificador que   

                                                              filtra ar e água.  

                                                              Para assegurar a boa lubrificação das peças das ferramentas 

                                                 pneumáticas para uma máxima eficiência e longa duração.    

 

 

 

 

 

   CUNHAS PLÁSTICAS  

   São utilizadas para ajudar a desmoldar as peças em P.R.F.V. dos 

   moldes, sem causar danos na camada do Gelcoat. 

  AMARELAS: Rígidas para utilizar em moldes planos. 

  PRETAS: Flexíveis para utilizar em moldes curvos. 

  Tamanhos: 175 mm X 75 mm  

                       130 mm X 55 mm 

                       100 mm X 38 mm 

                       215 mm X 38 mm  

 

SERRAS DIAMANTADAS TICO-TICO 

Diamantadas para produzirem um corte e acabamento 

perfeitos. 

Tipos: Lesto Pendle/Bosch 

            Lesto Star 

            RAC ou Fein 

            Rockwell 

            Cengarette 

            Makita 



RECUPERADORES DE SOLVENTES 

 

DESTILADOR LD 15 

Para um consumo de 300 LTS/Mês 

Referência: Destilador………………………………029-1615                   

                      Sacos de plástico……………………029-1716                                                                                         

 

 

 

DESTILADOR LD 30 

Para um consumo de 500 LTS/Mês                                                                                            

Referência: Destilador……………………………….029-2630                                                                                     

                                                                                                      Sacos de plástico…………………….029-2730 

                                                                                              

                                                                                                  

                                                                                       

DESTILADOR LD 60                                                                                                                                                                                  

Para um consumo de 1.200 LTS/Mês   

Referência: Destilador………………………………029-1660 

                      Sacos de plástico……………………029-2740                                                                           

 

 

 

DESTILADOR LD 120 

Para um consumo de 2.400 LTS/Mês                                                                                                           

Referência: Destilador……………………………….029-2953   

                      Sacos de plástico…………………….029-2399                                                                    
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 MÁQUINAS PARA APLICAÇÃO DE GELCOAT           

BETA 3 EM                                                         ES 1                                                      GSU UNISON EM 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                                                     

 

 

 

MÁQUINAS PARA APLICAÇÃO DE RESINA E FIBRA 

  BETA 3 EM                                                                                        SIGMA 6 EM 
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  MÁQUINAS PARA APLICAÇÃO DE MASSA DE COLAGEM 

                           BPU GAMA 4                                                                    BPU THETA 11 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

MÁUINAS PARA INJECÇÃO 

 

                                                  BETA 3 RTM                                                                                  UNI 125/250          
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MÁQUINAS PARA LAMINAÇÃO COM ROLO 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

DISPOSITIVOS PARA MEDIÇÃO 

 

EQUIPAMENTO POLYBAR PARA MEDIÇÃO DE                               MEDIDOR 500 ml                        MEDIDOR 1000 ml 

             RESINA E CATALISADOR 
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AGITADORES PNEUMÁTICOS 

 

AGITADOR PNEUMÁTICO 028-0145 

Agitador rápido para embalagens pequenas, completo, estável, de fácil 

manipulação para misturas rápidas sem formar ar.                                                                                              

 

 

 

 

 

AGITADOR PNEUMÁTICO 028-0143 

Agitador para contentores, ideal para agitar resinas 

carregadas.  

 

 

 

 

 

 

AGITADOR PNEUMÁTICO 028-0144 

Agitador para bidons 

 

 

 

 

 

                         MOTOR PARA  AGITADORES 029-2280 

http://translate.googleusercontent.com/translate_c?depth=1&ei=99E8UeXIF5CRhQef5IGgBg&hl=pt-BR&prev=/search?q=bufa+tec&hl=pt-BR&safe=active&biw=1280&bih=717&rurl=translate.google.com&sl=en&u=http://www.buefa.de/wps/portal/gelcoat/gelcoat/start/contact&usg=ALkJrhhrkuDqH6s9QyweK11BgXHeBx8EsQ
http://translate.googleusercontent.com/translate_c?depth=1&ei=99E8UeXIF5CRhQef5IGgBg&hl=pt-BR&prev=/search?q=bufa+tec&hl=pt-BR&safe=active&biw=1280&bih=717&rurl=translate.google.com&sl=en&u=http://www.buefa.de/wps/portal/buefatec/buefatec/start&usg=ALkJrhjolO9lQ1igHMJ40jQPtG42FxQUXQ


 

HASTES PARA AGITAÇÃO 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    HASTE REFª 026-8341                                                   HASTE REFª 026-8342 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

             HASTE REFª 029-0142                                                   HASTE REFª 029-0141  
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ACESSÓRIOS 

                                                         CHAVE PARA REMOVER BUJONS DE BIDONS 026-8310 

      

 

 

TORNEIRA METÁLICA DE 2” PARA RESINA 026-8302 

 

 

 

 

BRAÇADEIRA PARA BIDONS OU CONTENTORES ABERTOS 029-0771 

 

 

 

 

BOMBA PNEUMÁTICA PARA RESINA OU SOLVENTE 029-2140 

 

 

 

 

 

 

 

BOMBA PNEUMÁTICA PARA CONTENTOR COM VISOR 028-0501 
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MÁQUINAS E EQUIPAMENTOS 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

ACESSÓRIOS  

E 

FERRAMENTAS 
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TRINCHAS 

Trinchas industriais de baixo preço, resistentes aos solventes e 

com cabo plástico, para aplicação de gelcoat e resina, com pelo de 

cor branco, preto e gris. 

Medidas: ½”,3/4”, 1”, 1½”, 2”, 2½”, 3”, 3½”, 4”, 4½”, 5” 

Unidade de venda: UN 

Embalagem: UN ou Cx=12UN 

 

 

ROLOS E CARGAS “ LÃ CURTA “ 

São de pelo comprido  e  utilizados para a impregnação da fibra de 

vidro, tecido roving, compostos, etc  com a resina, fáceis de limpar 

e disponíveis em vários tamanhos. 

Medidas dos rolos e cargas. 2¼”, 6”, 7”. 9”, 10” 

Unidade de venda: UN 

 

 

 

ROLOS E CARGAS “ LÃ MOHAIR “ 

São de pelo curto e utilizados para a aplicação de topcoat, fáceis 

de limpar e disponíveis em vários tamanhos.  

Medidas dos rolos e cargas: 2¼”, 4”, 6”, 7”, 10” 

Unidade de venda: UN 

 

 

 

FITA 

Fita lisa de papel autotape para todo o tipo de usos, com largura 

de 19 mm e 50 mm. 

Unidade de venda: UN 
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DISCO DE POLIR EM ESPUMA 

De boa qualidade este disco de polir foi feito para aplicar pasta de 

corte ou polir moldes e peças. Aplica pastas abrasivas fácilmente e 

de forma rápida e limpa produzindo um acabamento perfeito. 

Unidade de venda: UN 

 

 

 

BOINAS EM LÃ PARA POLIR 

Qualidade superior em pura lã. 

Tamanhos: 5” (127 mm), 7” (177 mm), e 9” (229 mm) de diâmetro. 

Unidade de venda: UN 

 

 

BLOCO DE BORRACHA PORTA LIXA 

Desenhado de modo a poder segurar lixas de papel molhado ou 

seco nas suas ranhuras. São confortáveis e fáceis de manusear uma 

vez que se adaptam muito bem á palma da mão. 

Unidade de venda: UN 

 

 

SUPORTES E BANDAS ABRASIVAS 

São ideais para lixar no interior das peças e moldes. As bandas são 

colocadas nos apoios de borracha e seguram-se pela força 

centrifuga. São fornecidas com Ø de 25mm e 51mm em lotes de 50 

nos grãos 50, 80 e 120. 

Referência dos suportes: AOO 15530 – 25 mm 

                                              AOO 15532 -  51 mm 

Referência das bandas: AOO 15505 25 mm Ø X G. 50 

                                           AOO 15506 25 mm Ø X G. 80 

                                           AOO 15508 25 mm Ø X G. 120 

                                           AOO 15525 51 mm Ø X G. 50 

                                           AOO 15526 51 mm Ø X G. 80            
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UNIDADE DE DESGASIFICAÇÃO POR VÁCUO 

É uma peça essencial para a remoção do ar que entra no 

fabrico dos moldes e peças. Os compostos do fabrico de 

moldes tais como borracha de silicone e resinas epoxi, todos 

contém ar introduzido ao se misturar com o endurecedor ou 

catalisador e é essencial retirá-lo antes do vazamento de 

forma a assegurar um molde perfeito sem imperfeições. Os 

materiais tais como a resina poliéster, epoxi, etc, deveriam 

ser desgaseificados depois de se ter adicionado o catalisador 

de modo a produzir-se uma perfeita moldagem sem 

porosidade. O equipamento compreende uma bomba de 

vácuo movida por motor elétrico 1 hp, um tanque de vácuo 

cilíndrico de 12” de altura X 12” Ø (304mm X 304mm) com 

tampa transparente e controlador de vácuo. 

Referência: AAO 17901  

 

 

 

 

TANQUE COM ACCIONAMENTO DE PEDAL 

Este equipamento poderá ser localizado no centro das 

instalações onde diferentes operadores poderão proceder á 

limpeza de rolos e trinchas. A tampa fecha-se por si e protege 

os solventes do risco de contaminação ou incêndio ao mesmo 

tempo que minimiza o efeito de evaporação quando o 

tanque está a ser usado. Em caso de acidente de ignição do 

solvente enquanto estiver a ser utilizado na limpeza dos rolos 

e trinchas o operador terá somente que levantar o pé do 

pedal e a tampa cairá apagando assim o incêndio. É possível 

colocar dentro do tanque até 4 baldes de 4,5 LT cada quando 

se está a trabalhar com diferentes cores. A utilização deste 

equipamento é muito simples e é suficiente que o operador  

carregue com o pé no pedal para a tampa abrir e retire o pé 

para ela se fechar podendo assim ficar com as duas mãos 

livres para proceder á operação necessária. Internamente 

existe uma armação para se poderem deixar trinchas e rolos. 

Existe um tampão de drenagem no fundo do tanque. 

Referência: AAO 17555 

Tamanho do tanque: 1.067 mm X 609 mm X 965 mm 

Tamanho do recipiente: 762 mm X 228 mm X 330 mm  

Quantidade de solvente : 13,6 LT  



                                                                                                        

                                                                   DOSEADOR DE PAREDE PARA RESINA EPOXI 

                                                                   É fundamentalmente para epóxi/endurecedor em proporções de 

                                                                   3:1 ou 5:1 mas também pode ser utilizada para poliuretano.         

                                                                  Consiste em dois doseadores de 600 ml ligados com stops  

                                                                   ajustáveis para regular as quantidades das dosagens.  

                                                                   Foi desenhado para ser montado na parede com as entradas da 

                                                                   bomba de 1 a 1,5 m afastada da embalagem. 

     Referência: AOO 18999 

.  

 

 

 

 

 

 

DOSEADOR MONTADO NUM CARRINHO 

Este aparelho consiste num doseador de parede com 

capacidade de 100 ml de catalisador montado num carrinho de 

duas rodas com possibilidade de carregar embalagens de 

catalisador de 30 Kg. 

O carro permite levar o doseador para junto da área de 

trabalho, o que é particularmente útil em grandes áreas de 

moldagem, e no final dos trabalhos voltar a coloca-lo na zona 

de armazenagem. 

O carro tem um pequeno depósito para aparar as gotas e um 

depósito de retenção. 

Referência: AOO 16034   

 

 

 

 

 



                                                                                   PISTOLA DE PROJECÇÃO DE ALCOOL POLIVINILICO     

 Esta pistola tem um bico pequeno para aplicação de 

(álcool polivinilico) e outros agentes desmoldantes de 

baixa viscosidade.                                                                                

Mais económica do que fazer a aplicação com trincha. 

O material pode ser deixado na pistola pronto a ser 

utilizado. 

Fornecida completa com recipiente plástico de 0,75 L, 4,5 

mts de tubo de ar. 

Referência: AAO 17259 

                                                                                                   

                                                      

 

 

 

 

 

 

                                                                                                                                     

 

                                                                                    

 

                                                                                      PISTOLA “ POLYCON “ DE PROJECÇÃO DE GELCOAT 

Pistola de projeção muito fácil e simples de usar e é 

indicada para projetar Gelcoat catalisado mas com o bico 

apropriado. A mudança de cores pode fazer se em 2 min. 

O recipiente destacável do gelcoat tem 1,5 L de 

capacidade o que é suficiente para aproximadamente 2,5 

m².  

Referência: AOO 16351                                                                                        

 

 

 

 



 

                                                                                        BOMBA DE TRANSFERÊNCIA DE RESINA 

                                                                                        Esta bomba de resina é de duplo diagrama com tubo de 

                                                                                 sucção em aço de modo a permitir a sucção em tambores 

                                                                                 de 200 Lt. 

                                                                                 Deverá ser colocada verticalmente em cima dos bidons 

                                                                                 de 220 KG de resina entrando o tubo no bujon do bidon 

                                                                                 e é fornecida com tubo flexível de sucção. 

                                                                                 A bomba tem o sistema 1:1 sendo que a pressão de 6 bar 

                                                                                 aplicada na bomba produzirá ima pressão de saída da  

                                                                                 da resina de 6 bar. É controlada quer pela válvula de 

                                                                                 saída quer pela agulha/válvula de entrada que também 

                                                                                 controla a velocidade de saída. 

                                                                                 Referência: AAO 17238 

 

 

 

BOMBA PARA BIDONS DE ACETONA / RESINA 

A bomba para acetona e resina foi estudada para operar 

manualmente, é semi- rotativa e destina-se a transferir a acetona 

que chega em bidons de 200 Lt para pequenas embalagens. 

Basta enrosca-la no bujon do bidon e empurrar o manipulo para 

a frente e para trás, tem um rendimento de 20 lt por minuto. 

A bomba da resina é baseada na bomba da acetona.  

 

BOMBA DE ACETONA-Referência: AOO 15679 

BOMBA DE RESINA-Referência: AOO 17330 

 

 

 



 

MEDIDOR DE PAREDE PARA CATALIZADOR 

Este doseador manual de parede opera de forma 

precisa no doseamento do catalisador de forma muito 

fácil. O operador só tem que ir levantando o manípulo 

até conseguir o doseamento correto do liquido que é 

sugado do depósito para dentro do cilindro graduado e 

puxa -lo  para baixo para deitar o liquido no balde da 

mistura. 

As peças do doseador que estão em contacto com o 

catalisador são feitas em vidro, aço inoxidável, 

polipropileno ou polietileno e estão montadas numa 

forte armação metálica a qual deve ser aparafusada á 

parede, á altura mais conveniente. 

A escala está calibrada até aos 100 ml e podem ser 

feitas múltiplas dosagens sem problemas e de forma 

muito fácil. 

Referência: AOO 16020   

 

 

 

DOSEADOR DE PARED DE 600 ML 

O doseador de 600 ml é um aparelho de grande capacidade 

de dosagem manual o qual poderá dosear não só catalisador 

mas também resinas e gelcoat´s. 

O doseador é fornecido com um suporte para ser montado 

na parede permitindo proceder ao doseamento do liquido 

diretamente do bidon de 200 KG que se encontra por baixo. 

O máximo de dosagem possível de cada vez é de 600 ml e  

podem ser feitos múltiplos ciclos sem dificuldade. 

NOTA: Os gelcoat´s devem estar á temperatura mín. de 18º. 

Referência: AOO 16033 

 

 



 

          ROLOS PLÁSTICO “ PTFE “ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Etes rolos são feitos num plástico sólido PTFE. A sua natureza antiaderente faz com que mesmo quando a resina 

endurece em contacto com o rolo bastará uma pequena pancada para a fazer quebrar e soltar-se. Estes rolos 

embora parecendo um pouco dispendiosos no ato da compra devido ao seu longo período de duração tornam-se 

bastante económicos. 

Referência: 

AAO 18690         2”  X   ½” Ø                                  AAO 17457        2”   X    1”   Ø 

 AAO 18691     3½”  X   ½” Ø                                  AAO 17458     3½”   X    1”   Ø 

AAO 18692         5”  X   ½” Ø                                  AAO 17459        5”    X    1”  Ø 

AAO 18693         6”  X   ½” Ø                                  AAO 17460        6”    X    1”  Ø 

 

 ROLO DE “ CANTO “ 

Para trabalhar cantos e formas difíceis e locais de 

difícil acesso. 

Com ⁵⁄₁₆” (8mm) largura X 1½” (37mm) diâmetro. 

Referência: AAO 17467 

 

 

 

 



 

ROLOS DE MOLA  

Ideais para trabalhar laminados com superfícies curvas quer na 

parte interna quer externa. São compostos por molas em aço que 

permitem a sua flexibilidade em qualquer direção. Fáceis de 

limpar mas não devem ser queimados para não danificar a sua 

estrutura. 

Referência: AAO 17485             5”(127mm) X 1⅝”(41mm) 

                       AAO 17484           3½”(90mm) X 1”(26mm)  

     

 

 

 

                       

 

 

ROLOS CONCAVOS 

Os rolos côncavos são sólidos em PTFE formados por 

lâminas finas de superficie redonda de modo a 

adaptarem-se a moldes com cantos e superficies 

côncavas. São fácilmente limpos em acetona mas se 

forem contaminados com resina curada correm o risco 

de partir com um leve toque. Têm um cabo 

confortável de plástico e os rolos são fixos por peças 

de aço. 

Referência: AAO 17466       150  X  45 mm   Ø 

                       AAO 17462     100   X  38 mm  Ø 

                       AAO 17464        50  X  30 mm  Ø 

                       AAO 18715        50  X  57 mm  Ø 

 

 

 

 

 



 

                                                                      MISTURADOR AM4 

                                                                     Foi criado para funcionar em qualquer bidon de tampa 

                                                                     aberta e é muito utilizado na mistura de pigmentos nos 

                                                                     gelcoat´s bem como cargas nas resinas. 

                                                                     Funciona com um potente motor pneumático de velocidade  

                                                                     variável que poderá ser utilizado na velocidade máxima 

                                                                     inicialmente e depois reduzida só para manter o material em 

                                                                     stand by até ao momento da sua utilização. 

                                                                     Mistura fácilmente pigmentos em 100 KG de resina ou 25 KG 

                                                                     de gelcoat e dependendo do tipo de carga utilizada pode 

                                                                     misturar até 50 KG de 2:1 carga/resina.  

                                                                     Referência: AOO 16826 

 

 

 

 

MISTURADOR KEG AM5 

É especialmente indicado para misturar pigmentos em latas 

de gelcoat mais pequenas. 

Funciona através de motor pneumático que aciona directamente 

uma haste de aço com 2 lâminas de aluminio. 

É montado de forma a permitir que se possa colocar por baixo a 

lata de gelcoat bem como retirá-la fácilmente. A base possui um 

dispositivo que se ajusta ao tamanho da lata que se vai trabalhar. 

Este misturador mistura fácilmente e rápidamente com um minimo 

de inclusão de ar no produto.  

Referência: AOO 16823 

 

 



 

FATO PROTECTOR 

É feito num material plástico muito leve que é resistente 

aos solventes, e pode ser lavado muitas vezes. Devido á 

sua estrutura , ligeiramente porosa, estes fatos são 

frescos e agradáveis de usar sem deixar que a fibra de 

vidro penetre neles.Com fecho éclair á frente. 

Referência: AAO 17204 Médio com capuz 

                     AAO 17205  Grande com capuz 

                     AAO 17206  Extra Grande com capuz                                                        

 

 

 

 

 

 

 

CAPUZ 

Com elástico para ajustar ao rosto com tipo gola á frente 

e atrás.  

Existe num só tamanho 

Referência: AAO 17201 

 

 

 

 

  BOTAS PROTECTORAS 

Feitas em material impermeável para serem utilizadas 

por cima do calçado. 

Existe num só tamanho 

Referência: AAO 17203 

 

 



 

                                                                         ESTAÇÃO PARA LAVAGEM DE OLHOS 

É em PVC rígido de 2,5 mm de espessura furado nos cantos 

para fixação e prende uma garrafa de 500 ml de liquido para 

lavagem de olhos (cloreto de sódio 0,9%) através de um gancho 

metálico.  

Este quadro tem as ilustrações de como se deve fazer uma 

irrigação dos olhos corretamente. 

É também incluída uma garrafa sobressalente. 

Tamanho do quadro: 30cm X 40cm 

Referência: AOO 16240 

                      AOO 16241 para as recargas das garrafas   

 

                                                                                        

 

 

ÓCULOS PROTECTORES 

Com armação em PVC macio e podem ser usados por cima 

dos óculos normais com todo o conforto. Estão de acordo 

com as normas BS 2092. 

Referência: AOO 16238 

 

 

 

  ÓCULOS LEVES DE PROTECÇÃO MODELO BS71 

 Visão sem restrições com proteção que se prolonga á volta dos 

olhos. Leves e confortáveis. 

Referência: AOO 16235 

 

                             

 

 



 

                                                                           

MÁSCARA PARA PROTEÇÃO DE PARTICULAS 

Confortável, não tapa a cara, é leve e fresca. Possui uma        

filtragem eficiente, é higiénica e de fácil colocação. Pode falar 

se através dela. 

   Referência: AOO 16710                                 

 

 

 

MÁSCAR PRORECTORA DE POEIRAS 

É uma máscara protetora leve e higiénica desenhada para  

proteger de poeiras não tóxicas mas irritantes e nocivas 

Referência: AOO 16712 

   Referência: AOO 16715 Recargas (Caixas 25 UN) 

 

                                                                            MÁSCARA PREMIUM 8835 MISTA PÓ/FUMO 

Foi desenhada para dar máxima higiene e conforto para 

além de uma proteção excecional a nível respiratório a 

agentes agressores sólidos e líquidos, proteção essa que 

está definida na norma Standard Europeia TM14 parte 9.1. 

É própria para ser usada contra muitos potenciais 

agressores dos pulmões e pós e ainda:                                                                                     

Amianto e pó de chumbo                                                                                   

Sprays (incluindo tintas)                                                                                   

Fumos de metal    

                                                                                   Referência: AAO 17345 

 

MÁSCARA 3M 7500 FUMOS 

   Máscara para proteção de fumos e tem filtros especiais. 

 Referência: AAO 17241-Máscara c/2 Filtros de fumos  

AAO 17247-1 Par de Filtros de fumos 

 

 



 

                                                                  SUPORTE  PARA BIDONS TIPO Nº T24 

                                                                                    Desenhado como unidade estática de armazenamento para ser 

                                                                                    usado em locais onde os bidons não tem que ser deslocados. Esta 

                                                                                    unidade só pesa 7,7 Kg pode facilmente deslocar se de um local 

                                                                                    para outro. A base da armação tem umas proteções metálicas para 

                                                                                    prevenir o desgaste da própria armação.                                                           

                                                                                            Referência: AOO 16180  

 

SUPORTE PARA BIDONS TIPO NºT24A 

Similar ao Tipo Nº T24 mas com 4 rodas em ferro fundido fixas. 

É ideal para movimentações em curtas distâncias. 

Referência: AOO 16181 

 

 

 

                                                                             SUPORTE PARA BIDONS TIPO Nº T24B 

                                                                       Este modelo tem 2 rodas fixas de 4” e 2 roletes para tornar 

                                                                       a sua movimentação tão fácil quanto possível.  

                                                                       Referência: AOO 16188  

 

 

 

  SUPORTE PARA BIDONS TIPO Nº T24C 

Idêntico ao Tipo Nº T24 mas com rodas fixas na parte superior o 

que permite rodar o bidon com facilidade o que se torna 

muito útil quando é necessário descarregar e drenar líquidos 

pesados. 

Referência: AOO 16182 

 



 

                                                           DISPOSITIVO PARA ELEVAÇÃO DE BIDONS 

                                                           É um tipo de ferramenta de trabalho que permite a um só homem 

                                                           elevar ou baixar bidons até 225 KG sem esforço.  

                                                           Referência: AOO 16184 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

CARRO PARA MANUSEAMENTO DE BIDON T33 

Este carrinho para manuseamento de bidons é de muito 

fácil utilização podendo ser movido por apenas um homem. 

Esta unidade está montada num suporte com duas rodas 

pneumáticas para mais fácil manuseamento. 

Referência: AOO 16183 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                           

                                          



                                                                                                              

 

TORNEIRA METÁLICA PARA ACETONA 

Torneira metálica de ¾” para acetona com manipulo de   

fecho. 

Referência: AOO 15675 

                                                                                      

                                                                                         

 

TORNEIRA METÁLICA PARA RESINA 

Torneira metálica de 2” em ferro fundido para resina 

Referência: AAO 17326 

 

 

 

 

 

 

TORNEIRA PLÁSTICA PARA ACETONA 

Torneira plástica de ¾” para acetona. 

Referência: AOO 15676                                                                                                    

                                                                                                 

 

 

TORNEIRA DE SEGURANÇA PARA ACETONA 

Torneira de ¾” para segurança no doseamento de 

líquidos inflamáveis. Uma mola forte e resistente 

dentro do corpo da torneira assegura um fecho 

hermético da mesma de cada vez que é utilizada. O 

seu desenho permite a utilização de um cadeado. 

Referência: AAO 17558  

 



 

                                                  FOLHAS DE CERA ADESIVAS 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Sempre que é necessário adicionar um material definitivo á espessura de qualquer superfície fina ou de contornos 

é comum utilizarem-se folhas de cera. Para fabricações de plásticos com resinas de poliéster ou epóxi podem 

utilizar-se folhas de cera termo estáveis com toda a certeza de que a estabilidade dimensional não será afetada 

pela reação exotérmica durante o processo de cura da resina. A folha de cera é um material aceite como essencial 

na adição de um componente de espessura na pressão a frio e na injeção de resina nos moldes. O adesivo 

especialmente formulado irá agarrar a folha á superfície através da resistência ao grau de temperatura até 266º F. 

No tempo frio poderá ser necessário dar um pouco de calor á folha de cera até ser possível a sua aplicação mais 

facilmente. Primeiramente aplicar o verniz Shellac e também um agente desmoldante P.V.A. para uma 

desmoldagem perfeita quando está em contacto com a folha de cera, o gesso ou o G.R.P.. A folha de cera está 

embalada em cartões em que cada folha tem 24” X 12” (610mm X 305mm) e a parte adesiva está protegida por 

uma folha de papel de fácil remoção. Há 29 espessuras desde 0,010” até 0,375” (0,25 mm até 9,5 mm).     

 

                                                            

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



           VARAS DE CERA 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

As Varas de Cera são o material ideal para formar raios nos moldes originais. É de fácil aplicação e autoadesiva. 

Para boa adesão é fundamental que a cera e o molde estejam completamente limpos e sem poeiras ou outras 

contaminações . Estas Varas de Cera nem sempre aderem completamente nos moldes polidos mas pode se 

conseguir essa adesão utilizando Bostick ou uma cola semelhante. Os tamanhos disponíveis são os que se indicam 

abaixo: 

Referência:                                                                                                             

AAO 18002   ⅛”         (3mm)          Caixa com 100 varas                      

AAO 18003   ³⁄₁₆”                            Caixa com 100 varas   

AAO 18004   ⅟₄”         (6mm)         Caixa com 100 varas 

AAO 18005   ⁵⁄₁₆”       (8mm)         Caixa com  50  varas 

AAO 18006   ⅜”                               Caixa com  50  varas 

AAO 18007   ⅟₂”                               Caixa com  50  varas 

AAO 18008   ⅝”       (16mm)          Caixa com  50  varas 

AAO 18009   ¾”       (19mm)          Caixa com  36  varas 

AAO 18011   1”        (25mm)          Caixa com  20  varas 

 

 

 

HASTES PARA APLICAR VARAS DE CERA 

Referência: AOO 16303  Pequena 

Referência: AOO 16304  Média 

Referência: AOO 16305  Grande 

 



 ROLOS DE CERDA EM ESPIRAL 

 São rolos de alta qualidade que consistem num núcleo      

metálico  no qual são encaixadas cerdas as quais penetram 

nos laminados para remover as bolhas de ar.   

A recarga retira-se facilmente para substituição ou para se 

lavar.                                                                                                             

    Referência: BBC50    Rolo completo de 50 mm                                                                                

                                                                                                       BBC100 Rolo completo de 100 mm  

                                                                                                       BBC150 Rolo completo de 150 mm  

 

 

 

 

 

RECARGAS PARA ROLO DE CERDA EM ESPIRAL 

Referência: BBR50\22      Carga    50  X  22 mm  Ø                                                             

                         BBR100\22   Carga 100  X  22 mm   Ø 

                       BBR150\22   Carga 150  X  22 mm  Ø 

                       BBR50\28      Carga   50  X  28 mm  Ø 

                       BBR100\28   Carga  100  X  28 mm Ø 

                       BBR150\28   Carga  150  X  28 mm Ø  

 

                                                                                    CABOS PARA ROLO DE CERDA EM ESPIRAL  

                                                                                    Referência: BBH50     Cabo para rolo de 50 mm 

                                                                                                             BBH100  Cabo para rolo de 100 mm 

                                                                                                             BBH150  Cabo para rolo de 150 mm       

 

 

 

 

 

 



                                          

ROLOS DE ALUMINIO TIPO “ PÁS” 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fabricados em aluminio extrudido com cabo plástico, estes rolos dão uma saturação rápida retirando o ar do 

laminado com rapidez. São fáceis de limpar, leves e duráveis. Boa relação qualidade-preço. 

Referência: AAO 17420    2” X  ⅞”    Ø     P258   50  X 15 mm Ø    P278  50  X 21 mm Ø       P1582  50 X  40 mm  Ø 

                      AAO 17421 3½” X  ⅞”   Ø     P358   70  X  15 mm Ø   P378   70  X 21 mm Ø       P1583  70 X 40 mm  Ø 

                      AAO 17422   5”  X  ⅞”   Ø     P458 100  X  15 mm Ø   P478 100  X 21 mm Ø      P1584 100 X 40 mm Ø 

                      AAO 17423   6”  X  ⅞”   Ø     P658 140  X  15 mm Ø   P678 140  X 21 mm Ø      P1586 140 X 40 mm Ø  

                      AAO 17428   2”  X  1¾” Ø                                               P878 180  X 21 mm Ø      P1588 180 X 40 mm Ø 

                      AAO 17429 3½” X  1¾” Ø                                               P978 225  X 21 mm Ø      P1589 225 X 40 mm Ø 

                      AAO 17430   5”  X  1¾” Ø 

                      AAO 17431   6”  X  1¾” Ø 

Referência Rolos com cabo comprido:  LRP358   70  X  15 mm Ø 

                                                                      LRP378   70  X  21 mm Ø  

                                                                      LRP458 100  X  15 mm Ø 

                                                                      LRP478 100  X  21 mm Ø  

                                                                      LRP678 140  X  21 mm Ø              



 

                         APARELHO PARA DETERMINAR DUREZA BARCOL 

 

 

 

 

 

 

 

 

Aparelho portátil que serve para testar a dureza quer do Gelcoat quer dos laminados  se estão devidamente 

curados e as propriedades técnicas asseguradas. 

Particularmente útil nas moldagens de alta qualidade como na dos barcos, tanques para produtos químicos ou 

moldagens resistentes ao fogo. 

O método recomendado de testar um laminado consiste em recolher 12 leituras de uma determinada área, e então 

retira-se a leitura mais elevada e a menor e tira-se a média das 10 restantes. 

Referência: AAO 15970 

 

                                                                 MEDIDOR DE ESPESSURA PARA LAMINADOS 

 

 

 

 

 

 

 

O Medidor de Espessura de Laminados não curados é uma ferramenta de grande utilidade na verificação da 

espessura dos laminados nos moldes quer sejam feitos por laminação manual ou projeção. 

Simples de usar – coloca-se em cima do laminado empurrando para baixo, aperta-se o parafuso e lê se a escala 

calibrada . 

Referência: AAO 21013 

 

 



 

 MISTURADOR PARA TANQUE IR 2000 

Este misturador pneumático de duplo propulsor é 

especialmente indicado para misturas dentro de tanques. 

Pode funcionar a baixa velocidade para manter cargas em 

suspensão ou a alta velocidade para misturar pigmentos em 

resina para laminados. 

Tem um motor pneumático de 1.1 h.p. montado numa 

estrutura universal ajustável e diretamente ligado através de 

um dispositivo á haste de aço inoxidável com 4 lâminas 

propulsoras em alumínio. Este misturador é uma ajuda 

essencial nos trabalhos de moldagem quando são utilizados 

tanques de 1 TON de resina com cargas ou pigmentos. 

Referência: AOO 16819 

 

 

 

 

 

MISTURADOR DE BANCADA 

É um pequeno misturador de ar comprimido especialmente útil 

para misturar cargas, pigmentos, catalisadores, etc., nos 

gelcoat´s e nas resinas para laminados. 

Mistura cerca de 4,5 – 5,5 Kg de cada vez. 

A velocidade é infinitamente variável até 6.000 rpm por uma 

válvula de controlo do ar permitindo ao operador escolher a 

velocidade mais apropriada para o trabalho a desenvolver. 

Referência: AOO 16825  

 

 

 

 

 

 

 



 

CORTADORA DE DISCO DIAMANTADO DE 2” TIPO AC 

Cortadora equilibrada e leve que produz um corte rápido e preciso. È 

fornecida com disco diamantado e pode ser ligada a um extrator de 

poeiras. 

Referência: AAO 16196  

 

 

 

CORTADORA DE DISCO DIAMANTADO DE 3” TIPO AC 

Cortadora que dá um máximo de profundidade de corte de 16mm. 

Produz um corte rápido com excelente acabamento. É fornecida com 

um tubo de ar de 4,5 mm. 

Referência: AOO 16197 

                                                                   

CORTADORA “ SPEEDTRIM” 

Cortadora própria para produzir cortes rápidos e limpos . Produz 

um acabamento de corte suave e perfeito quer seja feito do lado do 

Gelcoat ou do laminado. Tem um extrator de poeiras acoplado. 

Pode ser utilizada com disco diamantado de 2½” ou 3”. 

Referência: AOO 16073 2½”  AOO 16074 3” 

  CORTADORA DE DISCO DIAMANTADO DE 4” 

  Esta cortadora pode fazer todos os cortes mesmo os mais difíceis de           

  forma muito  eficiente e segura até á sua máxima profundidade de  corte. 

  Referência: AOO 16077 

 

 

CORTADORA DE 5” PARA SERVIÇO PESADO 

Cortadora para trabalhos pesados com um manipulo laterai que 

assegura o equilíbrio do equipamento. O disco diamantado tipo “ 

faixas laterais” assegura boa visibilidade quando se cortam 

laminados grossos fazendo as curvas sem emperramento. 

Referência: AOO 16079                                                                                  

 



 

MEDIDORES PLÁSTICOS AUTOMÁTICOS 

Os medidores automáticos para aceleradores e catalisadores 

funcionam comprimindo a garrafa de plástico até a cabeça estar 

cheia da quantidade que se pretende e libertando a pressão na 

garrafa o liquido sai pela parte superior 

Referência: AAO 15880 Medidor 15 cc 

                      AAO 15886 Medidor 60 cc                                                                                    

 

MEDIDORES PLÁSTICOS AUTOMÁTICOS 

Medidor plástico resistente aos peróxidos líquidos para 

dosear o catalisador. 

Apertando o corpo do medidor se enche e liberta 

exatamente o volume necessário que se quer. 

Referência: CD15 Medidor catalisador 15 ml 

                      CD80 Medidor catalisador 80 ml   

 

 

 

 

 

 

PROVETAS PLÁSTICAS GRADUADAS 

Estas provetas são apropriadas para medir catalisador e outros 

líquidos e estão disponíveis em: 

Referência: AOO 16738  10 cc 

                      AOO 16739  25 cc 

                      AOO 16740  50 cc 

                      AOO 16741  100 cc 

                      AOO 16742  250 cc 

                      AOO 16743  500 cc                                                                                               

 

 



 

CORTADORA DE DISCO CSM 

É uma ferramenta manual, leve que devido á sua ação única de 

corte consegue cortar 8 camadas de Mat de 450 grs/m2 com toda 

a facilidade. Reduz o cansaço do utilizador aumentando assim a 

produção. 

                                                                                         Referência: AAO 16334         POOO 5250 para os discos  

 TESOURAS 

Para cortar Mat e tecidos de vidro. As tesouras de 10” estão 

disponíveis para pessoas que trabalham com a mão esquerda. 

Referência: AAO 17642 Tesoura 10” 

                      AAO 17644 Tesoura 12” 

                                                                                                  

 

 FACA REBARBAR CURVA 

Para rebarbar moldagens em verde antes da 

desmoldagem ou parcialmente curadas com 

lâmina curva. 

Referência: AAO 17764                                                                              

 

 

 

                                                                                      

 TESOURAS NORMAIS                                                                                          

 Tesouras a preço económico. 

Referência: SC8     Tesoura 20 cm com alça lateral 

                      SC12  Tesoura 30 cm com punho alinhado                                                                                                                                

TESOURAS PARA KEVLAR E FIBRA DE VIDRO 

Cobertas de teflon e dentadas para evitar qualquer movimento do material. 

Referência: SCK8    Tesoura para kevlar 20 cm – alinhados 

                      SCK10 Tesoura para kevlar 25 cm - lateral  

                      SCG10 Tesoura para fibra de vidro 25 cm - lateral   



 

ROLOS DE ALUMINIO EM “V” 

Combinação do rolo de alumínio horizontal e o rolo alumínio vertical. 

Referência: P258V    50 X 15 mm Ø 

                      P358V    70 X 15 mm Ø  

                      P458V  100 X 15 mm Ø 

                      P658V  140 X 15 mm Ø 

                      P278V    50 X 21 mm Ø 

                      P378V    70 X 21 mm Ø 

                      P478V  100 X 21 mm Ø  

                      P678V  140 X 21 mm Ø 

                      P878V  180 X 21 mm Ø 

                      P978V  225 X 21 mm Ø 

                      P1582V  50 X 40 mm Ø 

                      P1583V  70 X 40 mm Ø 

                      P1584V 100 X 40 mm Ø 

                      P1586V 140 X 40 mm Ø  

                      P1589V 225 X 40 mm Ø  

        

ROLOS DE “CANTO” 

Especialmente concebido para retirar o ar rápido em ângulos e em 

ranhuras. 

Cabos compridos para alcançar qualquer esconderijo. 

Disponível em alumínio e plástico. 

Referência: D150     Rolo de canto em alumínio 

                      D150P  Rolo de canto em plástico 

                      LRD150   Rolo de canto em alumínio com cabo comprido 

                      LRD150P Rolo de canto em plástico com cabo comprido                                                                                                  

                                                                                                              

 



 

 

ROLO METÁLICO EM ESPIRAL 

É o rolo da gama com os diâmetros mais pequenos. Destaca-se em 

trabalhos de acabamento deslizando nas esquinas e ranhuras que 

outros rolos não podem alcançar. 

Referência: BR625         25 X 6mm Ø                 BR1570      70 X 15mm Ø 

                      BR630         30 X 6mm Ø                BR15100  100 X 15mm Ø 

                      BR640         40 X 6mm Ø                BR 15140  140 X 15mm Ø 

                      BR650         50 X 6mm Ø                BR 2070       70 X 20mm Ø 

                      BR1050      50 X 10mm Ø              BR20100   100  X 20mm Ø 

                      BR1070      70 X 10mm Ø              BR20140   140  X 20mm Ø 

                      BR10100  100 X 10mm Ø 

                      BR1250       50 X 12mm Ø 

                      BR1270       70 X 12mm Ø 

                      BR12100   100 X 12mm Ø 

                    

 

ROLO ALUMINIO DE ALHETAS 

Rolo muito ligeiro permite um trabalho preciso, guardando 

toda a eficácia necessária para a remoção do ar. 

Referência: FR1535      35  X  14 mm  Ø 

                      FR1575      75  X 14 mm  Ø 

                      FR15100  100  X 14 mm  Ø 

                      FR22140  140  X  22 mm Ø 

                      FR3070       70  X  30 mm Ø 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 



 

AQUECEDOR  DE CONTENTOR IBC 

Para alcançar a viscosidade correta a resina deve ser aquecida a 

uma temperatura de 20-25º C. 

Consiste numa jaqueta cujo material de revestimento consiste 

num tecido á base de nylon, resistente á hidrolise em que o 

interior consiste num substrato de poliuretano/poliamida com 

acabamento fluorocarboneto. 

Está equipado com tiras de fixação ajustáveis e liberação rápida. 

Termostato ajustável -5 a 40º C 

Referência: AAO 16476  

 

 

AQUECEDOR PARA BIDONS PLÁSTICOS E METÁLICOS 

A câmara de aquecimento é ajustável e apropriada para bidons 

de plástico e metal. 

Caracteristicas técnicas iguais á do IBC. 

Dimensões: 440 mm de altura X 1800-1950 mm de diâmetro. 

Referência: AAO 16475 

  

 

 

 

 

AQUECEDOR PARA BIDONS METÁLICOS “THERMOSAFE” 

É versátil, simples, eficiente, económico e totalmente seguro, 

mesmo em áreas de armazenamento. 

Opera sobre o método de aquecimento por indução e foi 

projetado especificamente para uso em atmosferas explosivas. 

Produz um aquecimento uniforme das paredes do bidon e vai 

elevar a temperatura do bidon de resina desde 10º a 25º C em 

aproximadamente 1 hora. 

Referência: AAO 16479 

 



AVENTAIS 

Em cor branca, de Neoprene com quatro orificios para prender ao 

pescoço e á cintura. 

Tamanho 36” (914 mm) X 42” (1067 mm) 

Ideais para P.R.F.V. uma vez que são resistentes á resina e aos 

solventes. 

Referência: AOO 15840 NEOPRENE 

 

Em polietileno de 30” (762 mm) X 42” (1067 mm) em pacotes de 

100. 

Suficientemente duràveis para poderem ser reusados mas 

também suficientemente baratos para serem descartáveis. 

Referência: AOO 15841 POLIETILENO 

 

 

PROTECTOR DE RUIDOS 

Fabricado com materiais muito leves, confortáveis e duradouros, 

protege dos grandes ruidos atenuando-os e de grande 

durabilidade. 

Referência: AOO 166230 

 

 

 

CREME DOWLAND REMOVEDOR RESINA 

Este limpa mãos foi especialmente formulado para a industria 

dos P.R.F.V. 

É um creme para lavar mãos de forma eficaz ao qual foi 

adicionado Lanolina para deixar as mãos suaves e macias. 

Dissolve e retira rápidamente resina e similares e também oleo e 

gorduras de forma segura e confortável. Não contém abrasivos e 

retira-se com água não deixando quaisquer residuos nas mãos.  

Este produto é eficiente, económico, tem um cheiro agradável e 

não se deteriora durante a armazenagem  

Embalagem: 5 Litros 

Referência: ABO 16468 



VISEIRA PROTECTORA COM DISPOSITIVO DE AR 

Foi desenhada e fabricada especialmente a pensar na defesa dos 

pulmões e olhos durante a pintura por spray principalmente em 

trabalhos onde estiverem a ser utilizados isocianatos. Esta viseira 

combina com os mais modernos conhecimentos em segurança 

com grande conforto na utilização. 

Operando desligada do compressor de ar industrial esta viseira 

utiliza um cinto com uma válvula de ar para controlar e ajustar o 

seu fornecimento. 

Este cinto poderá ser ligado diretamente ao compressor mas para 

não haver nenhum odor deverá usar-se um filtro triplo o qual está 

de acordo com a norma B.S. 4275/1974. 

Este triplo filtro consiste numa armação que suporta um pré-filtro 

centrifugo, um filtro de óleo e um filtro de carvão vegetal que irá 

retirar qualquer tipo de odor do ar. O filtro triplo tem uma ligação 

instantânea ao ar e pode ser utilizado por um ou dois operadores. 

Referência: AOO 15793 VISOR COMPLETO 

                      AOO 15799 VISOR SOBRESSALENTE 

                      AOO 15797 PACOTE DE 10 VISEIRAS SOBRESSALENTES 

                      AOO 15798 FILTRO TRIPLO      

 

DETECTOR MULTI-GÁS “ DRAGER “ 

Aparelho manual de deteção de fumos no local de trabalho. Este 

detetor é a forma mais prática e fácil de o conseguir, medindo o 

nível dos fumos através de um tubo que puxa o ar e que muda de 

cor de acordo com o nível de contaminação. Pacote de 10 UN.  

Referências: AOO 16169 TUBO PARA ACETONA    

                        AOO 16170 TUBO PARA ESTIRENO   

                        AOO 16320 TUBO PARA FORMALDEIDO 

                        AOO 16321 TUBO PARA TOLUENO 

                        AOO 16322 TUBO PARA CLORETO METILENO 

                        AOO 16323 TUBO PARA TRICLOROETILENO 

                        AOO 16324 TUBO PARA N-HEXANO 

                        AOO 16325 TUBO PARA METANOL 

                        AOO 16172 TUBO PARA METILACRILATO  

                        AOO 16328 TUBO PARA O-XILENO 

                        AOO 16329 TUBO PARA FLUXO DE AR 



BALANÇA DE MOLA 

Balança de pendurar muito funcional, para estar onde seja 

necessário pesar resinas, cargas, etc. 

Disponível em dois tamanhos: 

Leitura em Kg e Lb: •25 KG X 100 GRS / 56 LB X 4 OZ 

                                   •50 KG X 200 GRS / 110 LB X 8 OZ 

Referência: AAO 17708 25 KG 

                      AAO 17709 50 KG  

 

 

PARAFUSO GUIA EM AÇO PARA MOLDES 

Para situar os moldes de pressão e injeção a frio com precisão. 

Feitos em aço com porcas e anilhas. 

Diâmetro do parafuso: ½” (12,7 mm) 

Diâmetro do corpo: 1⅟₁₆” (27 mm) 

Comprimento do parafuso: 1½” (38 mm) 

Referência: AAO 17720 

 

 

HASTES MISTURADORAS – EPI 

•Hastes misturadoras que se removem depois de feita a mistura. 

•Um método de mistura rápido que pode poupar até 75% do          

tempo necessário de mistura. 

•Assegura uma mistura homogénea e consistente minimizando a 

entrada de ar. 

•Têm um design técnicamente estudado para oferecer os 

melhores resultados e um óptimo desempenho do material. 

•A velocidade aconselhada, quer para misturar líquidos quer para 

misturar pastas é de 450-900 rpm. 

Referência: AOO 16822 (MR2 80) Para quantidade de mistura de  

                                                             5 KG / 5 LT 

                      AOO 16821 (MR2 110B) Para quantidade de mistura 

                                                                  de 15 KG / 15 LT   



CHAVE PARA BUJONS 

Para abrir todos os bujons existentes 

Referência: B 1 

 

 

 

 

 

CHAVE UNIVERSAL PARA BIDONS 

Chave universal para bidons do tipo 

“ Tri-Sure “ e “ Tab-Seal “ 

Referência: B 2 

 

 

 

 

 

CHAVE PARA CONTENTORES 

Chave especial para abrir contentores IBC 

Referência: B 3 

 

 

 

 

 

CHAVE PARA APERTAR TORNEIRAS 

Chave para apertar torneiras NW 25, 32 e 40 

Referência: S 2 
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RECIPIENTES PLÁSTICOS PARA MISTURAS 

São ideais para misturar pequenas quantidades de resina e 

gelcoat. São suficientemente resistentes para serem lavados e 

reutilizados e suficientemente baratos para deitar fora sempre 

que se queira. Disponíveis em 1 LT e 2 LT. 

    Unidade de venda: UN 

 

 

 

ESPÁTULAS 

Plásticas e metálicas (Triangulares  e de lâmina ). 

Plásticas e metálicas de lâmina ideais para misturas de pequenas 

quantidades. 

Metálicas triangulares para aplicação de betumes e mastiques. 

Unidade de venda: UN 

 

 

 

LUVAS LATEX 

Luvas de latex descartáveis, multiusos. 

Tamanho: L, XL, XXL 

Unidade de venda: UN 

Embalagem: Avulso e Cx=100 UN 

 

 

 

LUVAS BICOLOR 

Leves, confortáveis e resistentes a produtos quimicos. 

Tamanhos: 6½-7, 7½-8, 8½-9, 9½-10 

Unidade de venda: UN (Par) 

Embalagem: 1 Par e Cx=12 Pares 
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 ANTIVEGETATIVO PRO 
                                                            MARIN                                                                                                                                                  PERFOMER                                                                                     

                    PARA LANCHA RÁPIDA,                                                                                                                      PARA VELEIRO, LANCHA   

                     VELEIRO, BARCO DE PESCA E CRUZEIRO                                                                                        DE CRUZEIRO E PESCA 

                    •MATRIZ SEMI-DURA Á BASE DE COBRE                                                                                                   •AUTOPOLIMENTO COM COBRE  

                   •12,5 m²/l POR DEMÃO                                                                                                                  •10 m²/l POR DEMÃO 

                         •RECOMENDA-SE 2 DEMÃOS                                                                                                         •APLICAÇÃO POSSIVEL EM 1 DEMÃO   

                         •A 20º C ESPERAR 2 HORAS ENTRE DEMÃOS                                                                              •RECOMENDA-SE 2 DEMÃOS 

                     • DILUENTE: DA                                                                                                                                  •A 20º C ESPERAR 2 HORAS ENTRE DEMÃOS 

                         •EMBALAGENS: 0,75 L, 2,5 L, 20 L                                                                                                  •DILUENTE: DA  

                                       Cores: BRANCO CINZENRO/AZUL REAL/CINZENTO                                                                  •EMBALAGENS: 2,5 L, 5 L, 20 L  

                                    AZUL MARINHO/PRETO/ROXO/VERDE CLARO                                                               Cores: AZUL REAL/AZUL MARINHO/   

                         VERDE ESCURO                                                                                                                                   PRETO/ROXO/VERDE ESCURO    

 

PESCA 

PARA BARCOS DE PESCA E  

PASSAGEIROS 

•MATRIZ SEMI-DURA À BASE DE COBRE 

•6 m²/l POR DEMÃO COM PISTOLA AIRLESS 

•A 20º C ESPERAR 2 HORAS 

•DILUENTE: DA 

•EMBALAGENS: 5 L, 20 L 

   Cores: PRETO/ROXO ESCURO 

PREPARAÇÃO 

MASTIQUE EPOXI                                                                                                        AS 

100% ESTANQUE                                                                                                         DECAPANTE PARA ANTIVEGETATIVO, LACAS E VERNIZ  

•SEM SOLVENTE                                                                                                          •DECAPANTE COM PRODUTOS BIODEGRADÁVEIS     

•NÃO CONTRAI                                                                                                            •NÃO AGRESSIVO PARA O GELCOAT OU PRIMÁRIO EPOXI     

•DENSIDADE 1                                                                                                              •APLICAR UMA ESPESSA CAMADA SOBRE 1-2 M² 

•PROPORÇÃO DE MISTURA 1/1                                                                                •DEIXAR ATUAR 

•A 20º C LIXAR DEPOIS DE 4H 30                                                                              •RETIRAR COM UMA ESPÁTULA 

•EMBALAGENS: 0,25 L, 2 L, 5 L                                                                                  •ENXAGUAR COM NAUTIX DA E DESPOLIR  

  Cores: ROSA                                                                                                                 •3-4 M²/LITRO POR CAMADA             

                                                                                                                                          •DECAPAGEM MAIS FÁCIL SE REALIZAR CADA 3 ANOS                  

                                                                                                                                          •EMBALAGENS: 0,75 L, 2,5 L, 20 L  

MASSA DE POLIR                                                                                                              ÁCIDO DE DESOXIDAÇÃO 

EXCELENTE POLIDOR PARA TIRAR PEQUENOS RISCOS,                                           PARA PREPARAR O AÇO E O ALUMÍNIO 

PARA PUXAR BRILHO ÁS SUPERFICIES MATES, OXIDADAS                                    •APLICAR COM TRINCHA OU ROLO 

E RENOVAR O GELCOAT                                                                                                 •DEIXAR SECAR 15 A 30 MN  

•APLICAÇÃO MANUAL OU Á MÁQUINA                                                                      •SOBRE AÇO OXIDADO, ESCOVAR DEPOIS DE SECO 

•EMBALAGEM: 1 KG 
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   DILUENTE  

DA                                                                    DP                                                        SD                                                                                                 WS 

DILUENTE                                                       DILUENTE                                           SOLVENTE, DESENGORDURANTE PARA                                DILUENTE     

PARA ANTIVEGETATIVOS                           •PARA PO, IA, H.P.E.,                                  PREPARAR AS SUPERFICIES DE POLIESTER                         •PARA U3, L3, VA3 E DB 

•É TAMBÉM UM EXCELENTE                                 PA, P1, PE, ACRALU,                                   E PARA RETIRAR OS RESIDUOS DE CERA                                 •EMBALAGENS: 0,75 L, 2,5 L 

   LIMPADOR PARA AS MANCHAS                          L2, U2, Va2 E NAUTIX GRIP,                     •NÃO APLICAR SOBRE ESCOTILHAS E VIGIAS    

   DE ALCATRÃO                                                         White Tspeed                                            •APLICAR COM UM PANO DE EVAPORAÇÃO RÁPIDA  

•EMBALAGENS: 0,75 L, 2,5 L                                 •EMBALAGENS: 0,75 L, 2,5 L                   •EMBALAGENS: 0,75 L, 2,5 L   
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ELEGER O ANTIVEGETATIVO ADAPTADO AO SEU BARCO 

TIPO DE BARCO 
AUTOPOLIMENTO MATRIZ DURA 

- 30 nós + 30 nós 

BARCO DE PESCA -RECREIO A 3 – MARIN A 4 – MARIN 

LANCHA RÁPIDA   A 4 – A 4 T. SPEED™ 

VELEIRO DE CRUZEIRO A 3 A 4 

VELEIRO DE REGATA A 3 T. SPEED ™ A 4 T. SPEED ™ 

PNEUMÁTICOS A 8 A 8 

BARCO DE ALUMÍNIO A 1 – A 2 A 1 – A 2 

PROFISSIONAL PERFOMER - PESCA PERFOMER - PESCA 

HÉLICES   A 7 T. SPEED™ 
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PRIMÁRIOS 

                P1 e P7                                                                                                                                              PE 

PRIMÁRIO MONOCOMPONENTE                                                                                               PRIMÁRIO EPOXI DE 2 COMPONENTES      

PARA ADERÊNCIA E PROTEÇÃO                                                                                                  PARA ADERÊNCIA E PROTEÇÃO 

•APLICAR 1 DEMÃO SOBRE O        •2 m²/SPRAY                                                                                              •GRANDE DUREZA E RESISTÊNCIA   •LIXAR DEPOIS DE 12 HORAS 

  GELCOAT PARA MELHORAR         •A 20º C ESPERAR 2 HORAS                                                                       Á ABRASÃO                                        •12m²/l POR DEMÃO 

  A ADERÊNCIA DAS PINTURAS         PARA REPINTAR                                                                                      •APLICAR COM ROLO OU PISTOLA   •DILUENTE: DP 

  ANTIVEGETATIVAS EM ESPECIAL •SECA EM 4 HORAS                                                                                 •A 20º C RECOBRIR SEM LIXAR                      

•APLICAR ¾ DEMÃOS PARA            •DILUENTE: DP                                                                                           ENTRE 3 E 6 HORAS 

   PARA A PROTEÇÃODO  METAL     •EMBALAGENS: 0,75 L, 2,5 L, 20 L                                                       •EMBALAGENS: 0,75 L, 2,5 L, 5 L, 20 L 

•13 m²/l POR DEMÃO                        SPRAY DE 300 ML                                                                                      Cores: CINZENTO/MARFIM 

   Cores: CINZENTO 

 

 

ACRALU                                                                                                                                             H.P.E. 

PRIMÁRIO DE ADERÊNCIA PARA O METAL, ALUMÍNIO                                                         PRIMÁRIO EPOXI ALTA DENSIDADE  

BRONZE, AÇO GALVANIZADO, CHUMBO                                                                                  PARA ADERÊNCIA E PROTEÇÃO  

•REMOVER BEM A MISTURA DO         •1 SÓ DEMÃO                                                                                     •PROTEÇÃO MUITO DURADOURA   •LIXAR (150-180) DEPOIS DE  

  ENDURECEDOR COM A BASE,            •15 m²/l POR DEMÃO                                                                        •APLICAR COM TRINCHA OU ROLO    12 HORAS 

  PROPORÇÃO 1/1 EM PESO                 •A 20º C ESPERAR 1 HORA                                                                •A 20º C RECOBRIR SEM LIXAR          •ENDURECE EM 30 HORAS 

•APLICAR COM TRINCHA                        PARA REPINTAR                                                                                  ENTRE 3 E 6 HORAS                             •8 m²/l POR DEMÃO  

  ROLO OU PISTOLA                                •DILUENTE: DP                                                                                    •EMBALAGENS: 0,75 L, 2,5 L, 20 L   •DILUENTE: DP 

•EMBALAGENS: 0,5 L, 2 L                                                                                                                                       Cores: CINZENTO/MARFIM 

   Cores: AMARELO 

 

 

PO                                                                                                                                                   IA + PA                                                                                                                                         

PRIMÁRIO DE ESTANQUICIDADE POLIURETANO                                                                  SISTEMA ANTICOROSSÃO POLIURETANO       

MONOCOMPONENTE PARA PREVENÇÃO OSMOSE                                                             MONOCOMPONENTE, MUITO EFICAZ, ESPECIALMENTE  

•FÁCIL DE UTILIZAR, O PO                 •16 m²/l POR DEMÃO                                                                         PARA O TRATAMENTO DAS QUILHAS 

  ENDURECE POR REACÇÃO COM     •RECOMENDA-SE 4 DEMÃOS                                                            •APLICAR UMA DEMÃO FINA              •APLICAÇÃO COM TRINCHA, 

  A HUMIDADE DO AR                         •A 20º C ESPERAR 3 HORAS                                                                 DE IA SOBRE O METAL E DEPOIS         ROLO OU PISTOLA (AIRLESS)     

•APLICAR DE PREFERÊNCIA COM       ENTRE DEMÃOS                                                                                   RECOBRIR COM 3 DEMÃOS DE PA     •IA: 16 m²/l-PA: 14 m²/l 

  TRINCHA, ROLO OU PISTOLA           •DILUENTE: DP                                                                                      •FÁCIL DE APLICAR                                •A 20º C ESPERAR 3 HORAS 

  (AIRLESS)                                             •EMBALAGENS: 0,75 L, 3 L, 20 L                                                         •ESTAS PINTURAS ENDURECEM            ENTRE DEMÃOS                                                                                                               

  Cores: BEJE                                                                                                                                                              POR REACÇÃO COM A HUMIDADE    •DILUENTE: DP 

                                                                                                                                                                                    DO AR                                                      •EMBALAGENS: 0,35 L, 0,75 L  

                                                                                                                                                                                    Cores: IA: CINZENTO PA: ROXO            3 L, 20 L 
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LACAS, VERNIZ E ACABAMENTOS 

U3 e L3                                                                                                                                                       U2 e L2 

LACA, ALTO BRILHO E SUB-CAPA MONOCOMPONENTE                                                                  LACA POLIURETANO E SUB-CAPA EPOXI DE 2 COMPONENTES 

•APLICAR, COM TRINCHA,ROLO     •DILUENTE WS                                                                                                     •A LACA L2 É MUITO BRILHANTE    •A 20º C ESPERAR 3 HORAS 

  OU PISTOLA. ALTA RESISTÊNCIA   •ALTA RESISTÊNCIA AO AMBIENTE                                                                    E TEM UMA ALTA RESISTÊNCIA        PARA REPINTAR 

  AO AMBIENTE MARINHO                 MARINHO                                                                                                             AOS UV E CHOQUES                         •DILUENTE: DP 

•14m²/l POR DEMÃO                        •EMBALAGENS: 0,35 L, 0,75 L,                                                                         •NÃO APLICAR ABAIXO DE 15º        •EMBALAGENS: L2: 0,75 L, 2 L 

•A 20º C ESPERAR 16 HORAS             2,5 L, 20 L                                                                                                           •12 m²/l POR DEMÃO                                                     U2: 0,75 L, 2,5 L 

  PARA REPINTAR 

  Cores: 13 CORES Á ESCOLHA, PEDIR A CARTA DE CORES                                                                                          Cores: 14 CORES Á ESCOLHA, PEDIR A CARTA DE CORES 

 

 

 

 

                                                                                                                                                         

VA2                                                                                                                                                           VA3 

VERNIZ MONOCOMPONENTE                                                                                                              VERNIZ 2 COMPONENTES RESISTÊNCIA ALTA AOS UV 

•VERNIZ RECOMENDADO                •15 m²/l POR DEMÃO                                                                                      •O VA2 TEM UMA ALTA                   •9 m²/l POR DEMÃO 

   PARA PROTEGER E EMBELEZAR   •DILUENTE: WS                                                                                                   RESISTÊNCIA AOS UV, CHOQUES   •A 20º C ESPERAR 3 HORAS 

  A MADEIRA. ALTA RESISTÊNCIA   •ALTA RESISTÊNCIA AO AMBIENTE                                                                  E AO AMBIENTE MARINHO               ENTRE DEMÃOS 

  AO AMBIENTE MARINHO                 MARINHO                                                                                                        •NÃO APLICAR ABAIXO DE 15º C      •DILUENTE DP 

•NÃO APLICAR ABAIXO DE 10º C    •EMBALAGENS: 0,35 L, 0,75 L, 2,5 L                                                             •EMBALAGENS: 0,75 L, 2 L 

  Cores: BRILHANTE/ACETINADO                                                                                                                                    Cores: BRILHANTE/ACETINADO 

 

 

 

 

DB                                                                                                                                                             ANTIDERRAPANTES 

ACABAMENTO MONOCOMPONENTE PARA FUNDOS                                                                  NAUTIX GRIP                                  DECK GRIP 

•BOA RESISTÊNCIA AOS                        •A 20º C ESPERAR 24 HORAS                                                                   •ANTIDERRAPANTE TRANSPARENTE  •ANTIDERRAPANTE  

  HIDROCARBUROS E DETERGENTES     PARA REPINTAR                                                                                          2 COMPONENTES                                   MONOCOMPONENTE 

•10 m²/l POR DEMÃO                            •DILUENTE WS                                                                                           •ALTA RESISTÊNCIA Á ABRASÃO         •MUITO FÁCIL DE UTILIZAR 

•EMBALAGENS: 0,75 L, 2,5 L, 20 L                                                                                                                             •8 m²/K                                                    •10 m²/l 

   Cores: BRANCO/CINZENTO                                                                                                                                     •DILUENTE: DP                                       •DILUENTE: DA 

                                                                                                                                                •EMBALAGENS: 0,5 KG, 3 KG               •EMBALAGEM: 0,75 L 

                                                                                                                                                   Cores: NAUTIX GRIP: TRANSPARENTE 

                                                                                                                                                                DECK GRIP: TRANSPARENTE/CINZENTO/MARFIM     
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      ANTIVEGETATIVO 

 A4                                                                                                                                                               A3                                                  

PARA  LANCHA RÁPIDA, VELEIRO DE CRUZEIRO                                                                                                            PARA VELEIRO DE CRUZEIRO OU BARCO DE PESCA 

OU BARCO DE PESCA                                                                                                                                                          • AUTOPOLIMENTO Á BASE        •A 20º C ESPERAR 2 HORAS  

•MATRIZ DURA Á BASE DE COBRE   • A 20º C ESPERAR 2 HORAS                                                                                  DE COBRE                                      ENTRE DEMÃOS    

•12,5 m²/l POR DEMÃO                        ENTRE DEMÃOS                                                                                                 • 8,5 m²/l POR DEMÃO                • DILUENTE: DA  

•RECOMENDA-SE 2 DEMÃOS            •DILUENTE: DA                                                                                                     • RECOMENDA-SE 2 DEMÃOS   

•EMBALAGENS: 0,75 L, 2,5 L, 20 L                                                                                                                                    • EMBALAGENS: 0,75 L, 2,5 L, 20 L 

  Cores: BRANCO/AZUL REAL/AZUL MARINHO/PRETO                                                                                                  Cores: BRANCO/AZUL REAL/AZUL MARINHO/PRETO/ROXO  

             ROXO/CINZENTO/VERDE CLARO/VERDE ESCURO 

 

 
A4 T.SPEED e A9 T.SPEED fluo                                                                                                                    A3 T.SPEED  

PARA LANCHA RÁPIDA, VELEIRO DE CRUZEIRO           PARA VELEIRO DE CRUZEIRO OU REGATA  

OU DE REGATA                •AUTOPOLIMENTO Á BASE    •A 20º C ESPERAR 2 HORAS 

•MATRIZ DURA Á BASE DE COBRE  • A 20º C ESPERAR 2 HORAS                                                                                    DE COBRE                                    ENTRE DEMÃOS    

•12,5 m²/l POR DEMÃO                       ENTRE DEMÃOS                                                                                                     •8,5 m²/l POR DEMÃO             •DILUENTE: DA 

•RECOMENDA-SE 2 DEMÃOS           • DILUENTE: DA                                      •RECOMENDA-SE 2 DEMÃOS 

• EMBALAGENS: 0,75 L, 2,5 L, 20 L                    •EMBALAGENS: 0,75 L, 2,5 L, 20 L   

Cores: BRANCO/AZUL REAL/AZUL MARINHO/PRETO/ROXO                Cores: BRANCO/AZUL REAL/AZUL MARINHO/PRETO                                                                   

             CINZENTO/LARANJA FLUO (0,35 L)                                                                                                                                        ROXO/VERDE CLARO/CINZENTO 

 

 

WHITE T.SPEED                                                                                                                                               A1 e A2 

PINTURA 2 COMPONENTES ESPECIAL, NÃO ANTIVEGETATIVO, COM                                                                            PARA CASCO DE ALUMÍNIO 

ADITIVO DESLIZANTE, PARA VELEIRO DE REGATA OU LANCHA QUE                                                                             A1                                                              A2 

PERMANECE NA ÁGUA MENOS DE 7-15 DIAS                                                                                                                   •MATRIZ MISTA COM THIOCIANATO •MATRIZ MISTA SEM 

•PERMITE A PROTEÇÃO DA            •ACABAMENTO ULTRA LISO QUE                                                                              DE COBRE PARA CASCO DE                   SEM METAL               

  EPOXI OU GELCOAT                         PERMITE UMA REDUÇÃO DAS                                                                                  ALUMINIO PERFEITAMENTE              •8,5 m² POR DEMÃO  

•12 m²/l POR DEMÃO                       TURBULÊNCIAS, UM AUMENTO                                                                               PROTEGIDO                                          •RECOMENDA-SE 2              

•ELEGIDO POR VÁRIOS SKIPPERS    DO DESLIZAMENTO DO CASCO                                                                             • APLICAR SOBRE UM PRIMÁRIO           DEMÃOS 

 PROFISSIONAIS (Mumm 30,            E ECONOMIA DE COMBUSTIVEL                                                                              DE PROTEÇÃO ESTANQUE                 •A 20º C ESPERAR 2 H 

Open 7,50)                                         •DILUENTE: DP                    ACRALU (1 DEMÃO) + HPE OU            ENTRE DEMÃOS             

•EMBALAGENS: 0,75 L, 2 L                      PE (5 DEMÃOS) OU PA (5 DEMÃOS)  •DILUENTE: DA 

Cores: BRANCO/PRETO                                                               l POR DEMÃO 

                                                                                                                                                                                                   •EMBALAGENS: 0,75 L, 2,5 L, 20 L 

                                                                                                                                                                                                   Cores: BRANCO/AZUL REAL/PRETO  

A7 T.SPEED                                                                                                                                                     A8  

PARA HÉLICES E COLAS Z-DRIVE                                                                                                                                          PARA PNEUMÁTICOS 

•MATRIZ DURA                             •A 20º C: SECAGEM 2 HORAS                                                                                     •FLEXIVEL PARA                               •A 20º C ESPERAR 2                                                                                     

•12 m²/l (BOTE) E 2 m²/SPRAY     (BOTE)/REPINTADO 10 MN                                                                                         PNEUMÁTICOS                                 HORAS ENTRE DEMÃOS  

•RECOMENDA-SE 3 A 5               •DILUENTE: DA                                                                                                             •12 m²/LITROS                                  •PRIMÁRIO PARA ADESÃO 

  DEMÃOS PARA AS HÉLICES       •EMBALAGENS: 0,35 L. 0,75 L,                                                                                  •RECOMENDA-SE 2 DEMÃOS            P1                                                                                  

                                                           2,5 L, SPRAY 500 ML                                                                                                    SOBRE O GELCOAT E 1 SOBRE      •EMBALAGEM: 0,75 L 

Cores: PRETO/CINZENTO                                                                                                                                                      OS PNEUMÁTICOS 

                                                                                                                                                                                                   Cores: BRANCO/PRETO/CINZENTO  
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