We touch

the future.

-




Onde
estamos

ecocompositos

2. LISBOA (Delegacio Centro)

Rua Quinta do Outeiro, N°9
2580-508 - CARREGADO

T.+351 263730980/ 2
encomendascentro@ecopool.pt
Coordenadas GPS

39°1'49.11"N
8°59'4.29"W

(l,) . RESTAURANTE
ecocompositos ALAGOAS

ESTEVAL

ESTADIO DO
ALGARVE

STA. BARBARA
DENEXE

PATACAO

3. PORTO (Delegacio Norte)

Rua do Regato de Baixo, n° 2,
Alpossos, 4520-467 - RIO MEAO

T.+351 256 780 360
encomendasnorte@ecopool.pt
Coordenadas GPS

40°57'42.3"N
8°33'51.2"W

QUINTADA
FERRAGUDA

4

ecocompositos

1. ALGARVE (Sede)

Alagoas, Sta. Barbara de Nexe,
8005-402 - FARO

T.+351 289 990 340
encomendassul@ecopool.pt
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Caros Clientes,

E com imensa satisfagdo que vos apresentamos o nosso catdlogo de compésitos, fruto do
trabalho da nossa area técnica e de marketing da area industrial, no ano em que comemoramos

o nosso 41° aniversério.

A Ecocompésitos, S.A. é lider no mercado da distribuicdo de produtos quimicos na érea dos
compdsitos, sendo a Unica do setor que se encontra certificada com a norma ISO9001.

Nesta industria, cada vez mais tecnoldgica e com uma diversidade de aplicagbes nas mais
variadas areas, tem uma equipa de colaboradores, que alia a experiéncia e o conhecimento
técnico nao sé dos produtos como também dos processos produtivos.

O objetivo que perseguimos é o de proporcionar aos nossos clientes a oferta de produtos de
elevada qualidade, para que possam acrescentar valor e inovagdo no seu negécio.

Mais do que comercializar produtos, o nosso objetivo é oferecer solu¢des com um enorme
respeito pela seguranca dos produtos e o seu impacto ambiental.

A nossa distribuicao geografica estd pensada de forma a estar sempre mais perto de si, estamos
em Rio Medo (Norte), Carregado (Centro) e Faro (Sul).

Ha 10 anos a esta parte que o IAPMEI nos distingue com o prémio PME Exceléncia, distingdo esta
atribuida apenas a empresas que de uma forma sustentada se pautam pelo rigor, transparéncia
e crescimento continuo.

Agradeco a colaboragao no trabalho desenvolvido, esperando continuar a contar com a vossa

confiancga.

Jorge Aratjo
CEO
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* Resinas poliéster e viniléster

Resinas

e Sistemas |gn|'fugos Resinas para aplicagdo manual, projecao,
pultrusdo, RTM, infusdo, enrolamento
filamentar, SMC/BMC, com uma extensa
linha de produtos, suporte técnico
personalizado e inovagéo. As nossas
marcas oferecem uma gama variada de
resinas insaturadas de poliéster, resinas de
viniléster para cada processo de aplicacdo

* Sistemas de Resina Espumante

BUFR

Neue Chemie.

?s’f:on sor AOC

Making a positive difference Trusted Solutions

i

Ecocompositos Catalogo industrial

Resinas | Produtos | 7

-

que o sector exige.

A Ecocompositos disponibiliza aos seus
clientes esta linha de resinas para cobrir as
necessidades da industria e oferecer uma
ampla gama de solugdes, suporte técnico
personalizado e inovacéao.

G&RT\HED &y

DNV-GL

MARITIME
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| Resinas Poliéster e Viniléster | Laminagio e Projecdo

para partes estruturais em barcos

para carroga rias

Resina para Laminacao e Projecao

As nossas resinas sao utilizadas para laminagéo e projegdo com reforgo de fibra de
vidro no sector nautico, no sector automaovel, no sector ferroviario, na energia edlica,
piscinas, etc. O processo de laminagdo com fibra de vidro permite a criagdo de uma
variedade de produtos de elevada qualidade, elevada resisténcia e elevada capaci-
dade de produgéo, aportando um visual moderno as pegas produzidas. Estas resinas
tém uma grande aceita¢do no mercado devido ao seu baixo custo, facil manuseio e
a segurancga que ddo aos seus consumidores.

para pegas automoveis

para piscinas

Laminagio e Projecdo | Resinas Poliéster e Viniléster | Produtos | 9

i

Produto CRYSTIC® CRYSTIC® CRYSTIC® CRYSTIC® CRYSTIC® CRYSTIC® CRYSTIC® CRYSTIC® ECORESIN® ECORESIN® ECORESIN® ECORESIN® ECORESIN® ECORESIN®
2.406PA 2.420PA 2.446PA 2.8500PA 446 PALV 474PA 489 PA BT LV LS451PA 0107 0166 HDT 0089 0012 ISO 0166 PAT 0066
Scott Bader Scott Bader Scott Bader Scott Bader Scott Bader Scott Bader Scott Bader Scott Bader Ecocompositos Ecocompositos Ecocompositos Ecocompositos Ecocompositos Ecocompositos

Resina base ORTO MARINHA ORTO MARINHA ORTO MARINHA ORTO ORTO MARINHA ORTO ISO MARINHA ~ DCPD MARINHA ORTO ORTO ORTO ORTO ISO ORTO

Viscosidade 25°C Tixotrépica Tixotropica Tixotrépica o Tixotrépica Tixotrépica Tixotrépica

(mPa.s) 4.4 4.2 4.0 Tixotrépica 2535 53 3.3-4.0 4.0-60 4.5-6.5 3.5-4.5 3.5-4.5 2.5-4.5 3.5-4.5 3.5-4.5

Alongamento na

ruptura (%) 1.7 1.3 1.5 1.5 1.5 1.8 3.5 2.5 3.5 2,8 3.2 4 2.8

Resisténcia

tracio (MPa) 54 44 50 50 60 57 75 46 79 41 63 70 49 63

HDT (°C) 62 57 67 67 65 112 75 58 71 94 71 71 74 71

Tempo de gel

a 25-30°C (min) 1" 65 29-39 17 14-17 12 11-13 20 6-14 10-18 8-14 6-14 12-20 10-18

Pré-acelerada, Pré-acelerada, Pré-acelerada, Pré-acelerada, Pré-acelerada, Pré-acelerada, Pré-acelerada, Pré-acelerada, Reatividade Alta reatividade, Reatividade Reatividade Alta reatividade, Reatividade
Caracteristicas tixotrépica e com tixotrépica e com tixotropica, com tixotropica, com tixotrépica. tixotropica. tixotrépica, pura tixotrépica com média pré-acelerada e média, pré- média e elevada pré-acelerada média, pré-
baixa emissao de baixa emissdo de baixa emissdo de baixa emissdo de Indicador de Resistente a elevadas isoftalica. Tem cor baixa emiséo de tixotropica. acelerada e estabilidade & e tixotropica. acelerada e
estireno e baixo pico  estireno e baixo pico  estireno e baixo pico  estireno e baixo pico mudanca de cor temperaturas e a azul para ajudar a estireno. tixotropica. radiagdo UV Elevada tixotropica.
exotérmico. exotérmico. exotérmico. exotérmico. quando catalisado. produtos quimicos. visualizar o aprision- Resina ecolégica estabilidade & Certificagao
Ideal para laminados  Longo tempo de gel.  Ideal para laminados Indicador de amento das bolhas devido as baixas radiagdo UV. naval de Bureau
com varias camadas. Ideal para moldes e com vérias camadas. mudanca de cor de ar e, assim, emissdes de Veritas.
Indicador de pecas grandes com Indicador de quando catalisado. facilitar sua remogao estireno.
mudanca de cor laminados com varias mudanca de cor Disponivel em durante
quando catalisado.  camadas. Disponivel ~ quando catalisado. diferentes cores. o processo de
em cor branca. laminac&o.

Aplicacdo Laminagdo  manual Laminagdo manual e Ideal para aplicagdes para aplicacdes Ideal para aplicagbes Aplicagbes na Laminagdo manual Laminagao Estretificados Estretificados Estretificados Chapa rigida e Estretificados Estretificados
e pistola. Ideal para pistola. a pistola. industriais em a pistola e moldes. indiustria quimica: e pistola. Indicada  manual e pistola. rigidos pelo rigidos pelo rigidos pelo translicida pelo rigidos por rigidos por
fabricar cascos de laminag¢do manual. construgéo de para moldar cascos Inddstria naval. método de método de método de método de aplicagdo manual  aplicagédo manual
barcos,  esqueletos N&o ¢é adequada tanques, tubos de barcos com ex- contacto ou de contacto ou de contacto ou de estratificacdo ou projegao. ou projegao.
de veiculos e moldes para construgdo de e fumetanks . celente durabilida- enrolamento projegéo projegao continua E certificada

industriais.

&

&

&

barcos. Resisténcia
quimica. para moldes
em contato com
alimentos.

&

Adequada para
uso em moldagem
e processos
automatizados como
pultruséo.

de e desempenho,
resisténcia do GRP
a formagéo de bo-
lhas causada pelo
processo osmatico.

&

filamentar

para construgao

naval pela Bureau

Veritas.

Ecocompositos
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Tanques de armazenamento

Resisténcia Quimica

As resinas de viniléster tém uma resisténcia quimica superior as das resinas de
poliéster, bem como propriedades de manipulagdo superiores as das resinas epoxi.
Excelente resisténcia a fadiga. Boa impregnagéo das fibras de reforgo.

Resisténcia a corrosdo e a produtos quimicos agresivos. Rapida cura (redugdo da
marcagdo das fibras sobre a superficie). Pés cura ideal a temperaturas superiores a
100°C.
Também s&o utilizadas para a construgdo de moldes. (redugdo da marcagéo das
fibras sobre a superficie.
As prestagdes 6ptimas séo alcangados quando os laminados sdo poscurados a

altas temperaturas (>100 °C).
Também utilizadas na construgdo de moldes.

Tubos

Resisténcia Quimica | Resinas Poliéster e Viniléster | Produtos |

Illl]l-
\ |llIIL—»~.‘ r
para carrocarias Tanques de armazenamento l |l|||l‘
IIHI\!.
Produto ATLAC® ATLAC® ATLAC® ATLAC® ATLAC® ATLAC® ATLAC® ATLAC® ATLAC® PALATAL® CRYSTIC® CRYSTIC® CRYSTIC® CRYSTIC® CRYSTIC® CRYSTIC®
580 ACT 580 590 430 5200 FC PREMIUM E-NOVA FW 382 382 FLAKES A400-01 FC 199 VE671 VE 673 VE676 VE677PA 397PA
AOC AOC AOC AOC AOC 600 AOC 2045 AOC AOC AOC AOC Scott Bader Scott Bader Scott Bader Scott Bader Scott Bader Scott Bader
Resina base VE Uretano VE Uretano VE Novolac VE Bisfenol A VE Bisfenol A VE Bisfenol A VE Uretano Fumarato/ Fumarato/ ISO ISO VE VE VE VE ISO/NPG
Bisfenol A Bisfenol A
Viscosidade (mPa.s) 550 450 245 470 470 1.400 400 610 610 1.000 6 (poise) 4.5 250 5 (poise) 5 (poise) 5.0
Alongamento na 4.2 4.2 4 6.1 6.1 2.5 35 2.1 4.6 2.0 45 3 45 45 2.5
ruptura (%)
Resisténcia 83 83 90 95 95 66 90 62 90 55 80 75 80 80 60-95
tracao (MPa)
HDT (°C) 115 115 140 105 105 103 145 120 93 127 102 132 95 95 117
Tempo de gel 28.5 38 24 13 13 17 19 21 9 9 16 14-20 12-20 18-25 30 8
a 20 ° C (min)
Tixotrépica e Multiplas para aplicagdes Multiplas Resisténcia Revestimento para aplicacées Multiplas Resina em Multiplas apli- Resina epoxi Resina epoxi Resina epoxi Resina Resina poliéster,
Caracteristicas pré-acelerada, aplicagbes, de alta aplicagbes, quimica, do tanque, livre de alta aplicagoes, flocos para cagdes. Apto Bisfenol A com Novalac com Bisfenol A com viniléster, pré-acelerada,
baixa contragdo resisténcia temperatura e resisténcia aplicagbes para de estireno, temperatura, baixa diluicdo em para contato com base viniléster.  base viniléster.  base viniléster.  pré-acelerada, isoftalica/
quimica, facil alta resisténcia quimica (alcalina), contato com maior resisténcia alta resisténcia contragdo, estireno alimentos Excelente Excelente Excelente tixotropica com neopentilglicol,
processabilidade quimica adequada para alimentos a produtos quimica resisténcia resisténcia resisténcia resisténcia base em epoxi  alta temperatura
(solventes fibra de carbono quimicos (solventes), facil quimica quimica auma quimicaauma quimica a uma bisfenol A. de diflexdo,boa
e acidos organicos processabilidade vasta gama de  vasta gamade  vasta gama de Excelente resisténcia a dgua
agressivos) substancias substancias substancias resisténcia ea
quimicas quimicas quimicas quimica produtos quimicos
Aplicagdes para fabrico de para fabrico de  Aplicagdo manual Aplicagdo manual Aplicacdo manual para reabilitagdo  Aplicagdo manual Aplicagdo ma- Ideal para destinado a pegas Aplicagdes Fabrico de Fabrico de Fabrico de Producdo de para processo
equipamentos equipamentos ou pistola. [deal  ou pistola. Ideal  ou pistola. I[deal  de tubos de d4gua  ou pistola. Ideal nual ou pisto-  processos de reforcadas com de alto compositos compositos compositos compositos de moldagem
resisténtes a resisténtes a para processos para processos para processos para processos la. Ideal para  enrolamento fibra de vidro. desempenho reforcados reforcados reforcados reforcados com por contacto
produtos produtos de enrolamento  de enrolamento  de enrolamento de enrolamento processos de filamentar Propriedades como éocaso  com fibra de com fibra de com fibrade  fibras por todas e enrolamento
quimicos quimicos e filamentar, filamentar, filamentar, filamentar, enrolamento mecanicas daindustria  vidro por todas  vidro por to-  vidro por todas as técnicas filamentar. para
aplicagdes fundicao fundicao fundicao fundicao filamentar aprimoradas que aeronautica as técnicas das as técnicas as técnicas convencionais. uso em contacto
maritimas centrifuga centrifuga centrifuga centrifuga exigem excelente (elevadas convencionais.  convencionais.  convencionais. Multiplas com agua potavél
resisténcia a propriedades Multiplas Multiplas Multiplas aplicages na Certificado
hidrélise e baixa térmicas e aplicagdes na  aplicagdesna  aplicagdes na industria de Wine Labs
absorcdo de eléctricas). industria de industria de industria de processamento
4gua (tanques, Excelentes processamento  processamen-  processamento quimico
tubos e pegas resisténcia quimico to quimico quimico .
= == de engenharia quimica e ao ( 2y (" ™
e AE SWRAS
hidraulica) calor N )
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sMcC/BMC

Os métodos de produgdo SMC-BMC sdo um dos métodos mais rapidos para o
fabrico de pegas compostas, por moldagem com presséo.
No método de produgdo de prensagem a quente, é possivel produzir pegas

compostas a partir de diferentes formulagGes de pasta sob pressao. devido aos seus
elevados custos de investimento, este método é utilizado em processos que exigem
elevada quantidade e qualidade de produgéo.

Sarjetas Tabuleiros

Cadeiras
Trusted Solutions
Produto

PALAPREG® PALAPREG® PALAPREG® PALAPREG®
H852-03 H860-01 P18-03 P 17-02

Resina base Poliéster Poliéster Maleica Ortoftalica
Viscosidade (mPa.s) 150-175 300-500 150-175 130-150
Alongamento na ruptura (%) 1.7 2.7 1.7 1.7
Resisténcia
tragio (MPa) 100 165 100 100
HDT (°C) 140 140
Tempo de gel
a 20 ° C (min) 27 2 651

Caracteristicas

Aditivo Classe A de baixo per-
fil com excelente fluidez para
SMC de baixa pressao

Aditivo de classe A de baixo

perfil, boa pigmentacdo em

combinagdo com Palapreg H
814-01

Viscosidade média, alta reativ-
idade, baixa contracdo

Viscosidade média, alta
reatividade

Aplicacdes

E recomendado para a
produgédo SMC/BMC para
pegcas de baixo perfil com

alta qualidade de superficie
(classe A)

E recomendado para a pro-
dugdo SMC/BMC para pegas
de baixo perfil

E recomendado para a
produgdo SMC/BMC para
pegcas de baixo perfil com

alta qualidade de superficie
(classe A)

E usado principalmente em
conjunto com
Palapreg componentes
de polimero para baixo
encolhimento ou baixo perfil.
Aplicativos SMC / BMC

Ecocompositos Catalogo industrial

Superficie sélida

Resinas para vazamento | Resinas Poliéster e Viniléster | Produtos | 13

Base de duche

Resinas para vazamento

As resinas para vazamento consistem em produzir uma peca através de um
molde. O molde é preenchido com uma resina liquida que endurece quando
catalisada. Este método ¢ usado principalmente para produgdo em pequena
escala, como protétipos industriais e odontologia. Sdo muito usadas na produgéo
de bancadas de cozinha, lavatérios, bases de duche é um baixo custo.

Marmore sintético

Superficie sélida

Ur

Produto SYNOLITE® CRYSTIC® CRYSTIC® CRYSTIC® CRYSTIC® CRYSTIC®
0328-A-1 406 NTLV 911PA 1381PA 406COS 935PA
AOC Scott Bader Scott Bader Scott Bader Scott Bader Scott Bader
Resina base ORTO ORTO ORTO ISO ORTO ISO
Viscosidade 3.6-6.2 (mPa.s) 2.0-2.5(dPa.s) 2.0(poise) 4.0(poise) 3.9-4.7(dPa.s) 6.0(poise)
Alongamento na
ruptura (%) 1.6 2 14 4.1 2 2.2
Resisténcia
tracio (MPa) 56 60 26.5 21 60 60
HDT (°C) 55 70 40.4 57 65 75
Tempo de gel
220 ° C (min) 19-23 8-12 11 - 4.5-5.5 10
Pré-acelerada, baixa Resina transparente, Pré-acelerada, RESINA DE RESINA DE Base neopentilglicole
Caracteristicas reatividade, com uma nao acelerada, ndo baixa viscosidade. POLIESTER EX- POLIESTER EX- pré-acelerada de alto
cura muito gradual, tixotrépica, Exibe excelente TENSIVEL COM TENSIVEL COM desempenho para
baixo pico baixa viscosidade, humedecimento AGUA AGUA fundigdo de produtos
exotérmico baixa contragéo, das particulas de A 4gua pode ser Néo tixotrépica, ndo de superficie solida.

combinado com
uma baixa contracdo
de polimerizagéo e
alto brilho apés a
polimerizagéo

polimerizag&o rapida,
alto alongamento na
raptura

enchimento para
atingir as cargas
de enchimento
necessarias. As pecas
terdo excelentes
propriedades de
pintura e colorogao

incorporada na resina
para formar uma
emulsdo

acelerada. Contem
absorventes UV
que permitem uma
resisténcia muito boa
ao amarelecimento e
a radiagdo UV

Esta resina tem alta
claridade e baixa cor

Aplicagdes

Produgao para
vazamento e
encapsulamento de
pecgas transparentes

Producao de pegas
fundidas carregadas,
concreto polimérico

e pedra artificial

Especifica para vaza-
mento de pequenas
pegas tipo estatué-
tas, que terdo exce-
lente estabilidade
dimensional

A Crystic 1381PA
com enchimento de
4gua ¢é adequada
para trabalhos de
fundigdo em geral ou
molduras detalhadas
complexas, como
artigos decorativos

Produgdo de pecas
fundidas preenchi-
das, concreto de
poliéster e
pedra composta

Fabrico de loucas
sanitarias de alto de-
sempenho, bancadas
e painéis de revesti-
mento em cozinhas,

casas de banho e

locais comerciais

Ecocompositos Catalogo industrial
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Resinas especiais para moldes

Na industria dos PRFV s6 se utilizam materiais com as melhores propriedades

uma semana.

para produzir moldes da mais alta qualidade. Resisténcia extrema ao estireno e

& temperatura, altas prestagdes mecanicas, bom brilho a longo prazo e precisao
dimensional, etc; estes sdo importantes critérios de decisdo ao selecionar um
sistema de fabrico fidvel. Com a combinacédo dos Gelcoats BUFA ® VE - Tooling e
a Resina VE 7100 Tooling, baixa em estireno, de cura rapida e praticamente sem
contragdes, podem-se produzir moldes de melhor qualidade num sé dia em vez de

- . CRYSTIC® CRYSTIC®

Produto VBEU; 1"(%}522:‘ VE671-03 VE679-03PA

9 Scott Bader Scott Bader
Resina base VE VE VE
Viscosidade (mPa.s) 450-650 150-200 1.8-2.0 (poise)
Alongamento na ruptura (%) 2.8% 4-5 2.27
Resisténcia
tragio (MPa) 58 80 53
HDT (°C) 108 95-100 58
Tempo de gel €520 2% Acc.G 0.06 l/’loAcetil acetona e &l
a 20 ° C (min) 1.5 % Curox M-303 A 2% Trig‘;nox 239 2% Trigonox 249

Caractéristicas

Pré-acelerada, baixa viscosidade
e cura rapida (praticamente sem
encolhimento)

Viniléster com base de bixenol A epoxi

Pré-acelerada e modificada com
DCPD.
Resina para infusdo

Aplicagdes

para produgao GRP moldes que sao
submetitos a altas cargas mecénicas e
térmicas

Aplicagdes em moldes fechados e
processos de fundicao centrifuga. Ideal
para o fabrico de tanques, vasos, etc.
de compésito reforgado com fibra para
uso em processamentos quimicos

Resina de infusdo com uma ampla de
gama de tempo de gel com varios
catalisadores

ANTES de COMECAR

Antes do inicio dos trabalhos, a
temperatura do local e dos materiais
devem estar entre 15 e 25 ° C (prefer-
encialmente 21 ° C). Relembre-se que
os materiais retirados do armazem
para fabrico dos moldes podem levar
de 2 a 5 dias a atingir a temperatura
preferencial de 21°C. Utilizar sempre re-
cipientes novos para a utilizagdo destes

produtos.

Ecocompositos Catalogo industrial

Sequéncia Tipica de Fabrico de Moldes
de Compositos

PREPARACAO DO PROTOTIPO

Ao preparar o protétipo, verifique toda a
superficie quanto a defeitos. Lembre-se
de que mesmo pequenos defeitos serdo
espelhados no molde e posteriormente
em todas as pecas fabricadas. Se
necessario, polir a superficie até que o
brilho ideal seja obtido.

DESMOLDANTE

Apbs a limpeza aplicar cera desmoldan-
te. Aplique o agente desmoldante em
camadas uniformes e verifique toda a
superficie. Recomenda-se inspecionar
de varios angulos.

GELCOAT

Aplique o gelcoat de moldes a trincha
ou pistola, catalisado entre 1,5-2,0%
MEKP conforme recomendacéo do
fabricante de gelcoat. para aplicagédo de
gelcoat por trincha, selecione uma trin-
cha larga e grossa para permitir movi-
mentos mais longos do gelcoat. Aplique
o gelcoat pintando sempre na mesma
diregdo. Prepare a aplicagdo de 400

g/ m2. deixe a primeira camada curar
bem e aplique uma segunda camada da
mesma forma. para aplicagédo de gelcoat
por pistola, verifique se o equipamento
funciona corretamente antes de come-
car. Selecione o bico certo para evitar a
inclusdo de excesso de ar, pois os gel-
coats de moldes podem ser mais espes-
sos que os gelcoats normais. Aplique

o gelcoat de moldes de 700 a 800 g /
m?2 de uma s6 vez, usando pulverizagdo
suficiente para garantir uma distribuicdo
e espessura uniformes do gelcoat.

Separagdo mold e plugue

Resinas especiais para moldes | Resinas Poliéster e Viniléster | Produtos | 15

Aplicagéo de gelcoat

LAMINADO ESTRUTURAL (EXEMPLO
COM GAMA BUFA)

Quando o gelcoat estiver curado,
aplique a resina de moldes Resin NE
Moldes 7100 com 2% de catalisador
MEKP. de seguida aplicar uma camada
de tecido de superficie, tendo cuidado
para remover qualquer bolha de ar.
para fazer um molde com maior dura-
bilidade e para melhorar a resisténcia
ao estireno, é recomendavel aplicar
as duas primeiras camadas de manta
com a resina Atlac® 580 ACT. Quan-
do a camada estiver curada, aplique
as camadas de fibra com a resina de
moldes Resin VE Moldes 7100. Se
desejar aumentar a resisténcia meca-
nica do molde, use camadas de tecido
de roving. para evitar o aparecimento
de marcas no tecido de superficie do
molde, utilize pelo menos 4 camadas
de fibra.

Superficie espelho do molde

=
Aplicagédo de desmoldante

FINALIZAR E REMOVER O
PROTOTIPO

deixe curar o laminado entre 16 a 24
horas numa atmosfera com temperatura
controlada antes de separar o molde
do protétipo. para prolongar a vida do
molde, recomenda-se uma pos-cura de
24 horas a 60 °C.

4_—#

Resultado

Ecocompositos Catalogo industrial
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Resinas para Pultrusao

A pultrusdo é um método de fabrico em continuo de perfis compésitos constituidos
por uma matriz (resinas termofixas) e por materias de reforgo (fibras) embebidas

na resina através do um molde. A pultruséo é o metodo preferido na produgédo de
materiais com propriedades mecénicas especificas, por exemplo, perfis estruturais,
varetas, postes, escadas, caixilharias e tubos de baixo didametro.

4G LTE

Maquina de pultruséo

Perfis para construgao

N

&\

&

Perfis de pultrusdo

Ny
ﬁ‘fn.’, i

7

.
-
)
_‘.
=
==
P.
e

,

./.i‘;’&(/.{‘\;" /

QN

s

Pultrusdo | Resinas Poliéster e Viniléster | Produtos | 17

Produto ATLAC® 430 PALATAL® SYNOLITE® CRYSTIC® CRYSTIC® CRYSTIC®

AOC A 410-01 0152-N-2 VE676 198 199
AOC AOC Scott Bader Scott Bader Scott Bader

Resina base VE Bisfenol A ISO/NPG ISO VE ORTO ISO

Viscosidade (mPa.s) 470 1.200 835 5 (poise) 5.5 (poise) 6.0 (poise)

Alongamento na

ruptura (%) 6.1 4.4 4.2 4.5 1.8 1.8

Resisténcia

tragao (MPa) 95 85 87 80 57 55

HDT (°C) 105 107 96 95 112 127

Tempo de gel

a 20 °C (min) 13 11 11 18-25 12 16

Caracteristicas

Multiplas finalidades;
apta p/fibra de carbono

Resisténcia quimica,
adesdo de PVC

Resisténcia quimica,
bom desempenho
mecanico, alta reativ-
idade

Resina epoxi Bisfenol A
com base viniléster.
Excelente resisténcia
quimica a uma vasta
gama de substancias

quimicas

Pré-acelerada,
tixotrépica, boas
priopriedades de

resisténcia ao calor e os
produtos quimicos

Aplicacdes

Adaptado para
atender aos requisitos
de aplicagdes de
enrolamento de
filamentos e instalacdo
manual e por pistola

Alta resisténcia a

produtos quimicos e

boas propriedades
elétricas
o0y

&

para uma ampla gama
de
perfis de pultrusdo. Boa
resisténcia quimica

Fabrico de compésitos
reforcados com fibra
de vidro por todas as

técnicas convencionais.

Multiplas aplicagdes na
industria de processa-

mento quimico

Aplicagbes em toda
a industria quimica.
Adequada para
pultrusdo

Aplicagbes de alto
desempenho como
¢ o caso da industria
aeronautica (elevadas
propriedades térmicas
e eléctricas). Excelentes
resisténcia quimica e

ao calor

Ecocompositos Catalogo industrial

Ecocompositos Catalogo industrial
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Déposito de dgua

Resinas para Enrolamento Filamentar

O enrolamento filamentar é o método ideal de produgdo de estruturas de
extremidade aberta (cilindros) ou fechadas (vasos de presséo ou tanques). Os
filamentos (fibra de vidro ou de carbono) e resina catalisada sdo enrolados sobre um
mandril rotativo.
Os produtos mais fabricados por este processo sdo tacos de golfe, tanques,
remos, garfos e aros de bicicleta, postes de energia e transmisséo, fuselagens de
aeronaves, etc.

Tubos

Resinas para Enrolamento Filamentar | Resinas Poliéster e Viniléster | Produtos
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Tubos
Produto ATLAC® ATLAC® ATLAC® CRYSTIC® CRYSTIC® CRYSTIC® CRYSTIC® CRYSTIC®
430 580 590 446 PALV 489 PA BT LV VE676 R115 NT R115 PA
AOC AOC AOC Scott Bader Scott Bader Scott Bader Scott Bader Scott Bader
Resina base VE Bisfenol A VE Uretano VE Novolac ORTO NAUTICA 1SO NAUTICA VE ORTO ORTO
Viscosidade 470 (mPa.s) 450 (mPa.s) 245 (mPa.s) 2.5-3.5 (poise) 3.3-4.0 (poise) 5.0 (poise) 3.3-3.9 (poise) 4.0-5.0 (dPa.S)
Alongamento na rup-
tura (%) 6.1 4.2 4 1.5 3.5 4.5 2 2
Resisténcia
tragio (MPa) 95 83 90 60 75 80 62 62
HDT (°C) 105 115 140 65 75 95 65 65
Tempo de gel
a 20 °C (min) 13 38 24 14-17 11-13 18-25 9-11 9-11
Multiplas aplicagdes, Multiplas aplicagbes, para aplicagdes de Pré-acelerada, Pré-acelerada, Resina epoxi Bisfenol A Néo tixotrépica e ndo Tixotropica e acelerada
Caracteristicas resisténcia quimica, apta  tixotrépico e pré-acelera- alta temperatura, alta tixotrépica. tixotrépica, pura isoft- com base viniléster. acelerada
para fibra de carbono da, resisténcia quimica, resisténcia quimica Indicador de mudanca alica. Tem cor azul para Excelente resisténcia

facil procesabilidade.
Certificagdo DNV

(solventes e acidos
agresivos)

de cor quando catalisado  ajudar a ver o aprision-
amento das bolhas de
ar e, assim, facilitar sua
remocao durante
o processo de laminagao

quimica a uma vasta
gama de substéancias
quimicas

Aplicacdo

Adaptado para para a fabricacédo
atender aos requisitos de equipamentos
de aplicagdes de resistentes a produtos
enrolamento filamentar, quimicos e aplicagdes
utilizagdo manual e maritimas
projegao
DNV-GL

Adaptado para atender
aos requisitos de
aplicagdes de
enrolamento filamentar,
utilizagdo manual e
projegao

©

Ideal para aplicagdes a Laminagao manual e
pistola e moldes pistola. Indicada para
moldar cascos de barcos
com excelente
durabilidade e
desempenho, resisténcia
do GRP & formac&o de
bolhas causada pelo
processo osmético

& ©

Fabrico de compésitos
reforcados com fibra
de vidro por todas as

técnicas convencionais.
Multiplas aplicagdes

na industria de
processamento quimico

Producao de pegas
por vazamento ou para
laminados reforcados em
moldes planos

Laminacdo manual e
pistola. para producéo
de laminados reforcados
com fibra de vidro

Ecocompositos Catalogo industrial
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RESINAS ESPECIAIS

Resinas para Indistria

de Marmores, Granito e

Sistemas de Resina Espumante | Resinas | Produtos | 21

Sistemas de Resina Espumante

A resina espumante é usada quando se quer produzir componentes muito leves
e estaveis. O Sistema de Resina Espumante consiste numa Resina de poliéster
insaturada que tem como base uma Resina espumante com agentes de expansao
especiais.

L3 L4 L] L3 ”~ L3
Resinas para a Industria Sanitaria Pedras Esta resina permite obter protegdo contra incéndios e pegas estruturais de peso
reduzido até 45%. E utilizada para produgdo de materiais na construgéo de
Produto CRYSTIC® CRYSTIC® CRYSTIC® Produto SYNOLITE® veiculos, turbinas éolicas, bem como em muitos outros sectores.
990PA A-105 PE/1 A-105 PE/5 0432-U-1 A resina BUFA® Firestop S 900, é uma novidade no Sistema de Resina
Scott Bader Scott Bader Scott Bader AOC Espumantes mas com propriedades ignifugas.

Resina base ORTO ORTO ORTO Resina base ORTO

Viscosidade . Viscosidade

(mPa.s) 0.8 (poise) 1.2 300-370 (mPa.s) 1100-1240

Alongamento na Alongamento na

ruptura (%) 1% 1.9 2.2 ruptura (%) 2.1

Resisténcia Resisténcia
- 72

tragdo (MPa) - 50 50 tracdo (MPa)

HDT (°C) 49 70 60 HDT (°C) 80

Tempo de gel Tempo de gel y

a 20 °C (min) @ 812 6-10 a 20 °C (min) BT

Caracteristicas

Resina de ligagéo
ABS. Pré-acelerada,
baixa viscosidade,
contém estireno e metil
metacrilato

Resina de ligagéo acrilica.
Pré-acelerada, reatividade
media, baixa viscosidade

Resina de ligagao acrilica.
Pré-acelerada, pico
isotérmico médio, baixas
emissdes de estireno e
cura répida. Contém indi-
cador de peréxido

Aplicagdo

desenvolvida para ser

Pode ser usada para se

Fabrico de marmore

Caracteristicas

Pré-acelerada com
aminas poliméricas,
viscosidade média e alta
reatividade

Aplicacdo

Resina de enchimento
para marmores, pedras e
adesivos.
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usada como um sistema ligar ao acrilico fundido e artificial e loigas sanitarios. Esta resina foi projetada vantagens do pl‘odutO' . Componentes mais leves (até 45% menos peso)
de enchimento no reforgo como uma resina para Boa adesdo em placas de para fornecer uma cor * ° Isolamento térmico e aqustico
de banheiras revestidas banheiras e duches de acrilico e ABS excelente apos a cura e " i .
de acrilico ABS. Ideal para acrilico cura a frio, mesmo em hd Red.UZ o tgmpo de produgao (desmoldagem apos 30 min.)
aplicagdo a pistola tornode 0°C o Resisténcia ao fogo
Vantagens de . Formagég de espuma holmogénea
to d . Alta qualidade de superficie
processamento do . Variedade de possibilidades de forma e coloragao
Resinas para a Indastria Edlica produto:
Produto CRYSTIC® CRYSTIC® CRYSTIC®
1355PA 701PAX 702PAX
Scott Bader Scott Bader Scott Bader Método de b Método VEX (expansédo a vacuo)
Resina base ORTO ISO ORTO
— : : ‘ processamento:

Viscosidade (mPa.s) 4.5 (poise) 1.6 (poise) 1.6 (poise)

Alongamento na ruptura (%) 11 25 12
Resisténcia
tracio (MPa) 50 66 44
HDT (°C) 80 75 74
Tempo de gel Caracteristica especial: b Protec¢do contra fogo ao mais alto nivel
0 e ¢ 18 85 65
a 20 °C (min)
g I Resina para injecdo em vacuo.
Caracteristicas Res,ma ignffuga. Resina para injecdo em vacuo Pré-acelerada, baixa viscosidade e
Pré-acelerada. )
controlada exotermicamente
Aplicagéo Projetada para aplicagdes em moldes.  Pode ser usada para se ligar ao acrilico Fabrico de grandes estruturas por . s e
Esta resina foi concebida para ser fundido e como uma resina para Injecdo a vacuo. Excelentes Quantldade minima de ° 900 kg

barata e de rapida impregnagao dos banheiras e duches de acrilico

tecidos de reforco

propriedades mecanicas e resistente
ao impacto

producao:

Ecocompositos Catalogo industrial Ecocompositos Catalogo industrial
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Urethane Acrylate Technology

“ Crestapol

Resina de Acrilato de Uretano
Gama Crestapol® Scott Bader

A tecnologia de resina Crestapol® consiste numa série de resinas
a base de acrilato de uretano de baixa viscosidade projetadas

para aplicagdes de infusdo, pultrusdo e molde fechado.

Crestapol® 1260

E uma resina de acrilato de uretano de baixa viscosidade adequada para infusdo e RTM.

Resinas de Acrilato de Uretano | Produtos | 23

Esta resina tem aprovagéo para fabricar componentes de veiculos desportivos - ARCA/K&N/Exfinity.

Excelente compatibilidade com fibra de carbono

Baixa taxa de absorc¢do de &dgua
Alta tenacidade a fratura G1C

Compativel com poliésteres e sistemas viniléster

Cura a temperatura ambiente

Produto

CRESTAPOL® CRESTAPOL® CRESTAPOL® CRESTAPOL® CRESTAPOL® CRESTAPOL® CRESTAPOL® CRESTAPOL®

1210 1212 1213A 1214 1216 1218PA WHITE 1260 1261
Resina base Acrilato uretano Acrilato uretano Acrilato uretano Acrilato uretano Acrilato uretano - - -
Viscosidade (mPa.s) 1.75 0.7 10 1.4 0.6 2.6 2.2 1.8-2.2
Alongamento na
ruptura (%) 3.3 5.1 1.8 - - 1.4 2.7 2.4
Resisténcia
tragao (MPa) 79 65 24 - - 47 76 67
HDT (°C) 93 87 62 - - 70 109 1-0
Tempo de gel
a20° C (min) 8.5 17 20-30 - 47 52 38 38
Dureza 44 37 40 - 47 52 38 38
Absorcado agua : . 23 ) } ) ) .
Médulo de tracdo 35 27 8 . } 44 36 35
GPa
Baixa emissdo de . NA } ) . } ) .

estireno MPa

Caracteristicas

Baixa viscosidade
Cura répida
Excelente tenacidade
N&o é necesséria pos-
cura. Disponivel
Crestapol 1210A (versao
acelerada).

Baixa viscosidade
Cura répida. Alto
desempenho ao fogo,
fumaca e fumaca toxica
quando preenchida
com ATH, tornando-a
adequada para
aplicagbes exigentes no
mercado ferroviario.

Pré-acelerada, Cura
répida, excelente
tenacidade, ndo é

necessario pés-cura, pré-

preenchido com um grau

especial de Triidrato de

Alumina (ATH), excelente

acabamento superficial,

excelente desempenho
FST.

Resina de pultrusédo
ignifuga. Baixa

viscosidade, cura rapida.

Alto desempenho
ao fogo, fumaca e
fumaga téxica quando
preenchida com ATH e
excelente acabamento
superficial.

Baixa viscosidade,
cura répida, excelente
tenacidade, ndo é
necesséria pos-cura.
Alto desempenho
ao fogo, fumaca e
fumaga téxica quando
preenchida com ATH.

Resina pré-acelerada, Baixa viscosidade
carregada, ndo
tixotrépica, resistente de

baixa viscosidade

Baixa viscosidade.
Produz laminados com
grande resisténcia.
Resistente & dgua e a
hidrolise

Aplicagdo

Aplicar em processo de
molde fechado.

Aplicagdo em molde
fechado, infusdo a vacuo

e processos de pultruséo.

Laminagdo manual e
moldes fechados. Pode
ser usada na aréa da
construgdo, transporte
publico e ferrovia.

Pultruséo.

Laminagao manual.

Molde fechado,
aplicagées RTM/infusdo

Pultrusdo, enrolamento
filamentar, RTM e
aplicagbes de infusdo a
vécuo. Esta é uma resina
resistente, compativel
com fibra de carbono.

Infusdo RTM.

Ecocompositos Catalogo industrial
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Sistemas Ignifugos Gama BUFA® Protecao O BUFA® Firestop

Resinas ignifugas de poliéster insaturado com certificado M1, M2. Recomendada
para constru¢do de laminados com fibra de vidro, para a impermeabilizagdo de
tubagens, cdmaras, veiculos industriais e para o fabrico de pegas de compositos que
requerem resisténcia ao fogo.
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Este efeito extraordinario é alcancado por:

3. Intumescéncia

Temperaturas mais altas fazem com que a superficie do
componente aumente. Durante o processo de inchamen-
to, a superficie liberta uma espuma protetora & base de
carbono. Todos os produtos BUFA® Firestop séo rigoro-
samente testados de acordo com os padrdes alemaes e
internacionais. Eles podem ser aplicados rapidamente
sem problemas e nenhum requisito especial é colocado
no processo de produgéo.

1. Carbonizacao

Quando exposto ao calor, o retardador de chama inte-
grado converte-se em acido fosférico, fazendo com que a
superficie se carbonize, o que por sua vez age como uma
camada protetora.

2. Eliminacao de agua
Em temperaturas acima de 200° C, o hidréxido de aluminio
¢é dividido em 6xido de aluminio e dgua. A adgua arrefece
a fonte de fogo e dilui os fumos resultantes. O éxido de 4
aluminio forma uma camada protetora na cerémica.

Efeito na fase gasosa

Através da eficiente supressao da fonte de fogo, a
partir da fase gasosa, uma maior propagagao do fogo
é evitada. Os sistemas retardadores de fogo da BUFA
proporcionam a protegdo necessaria contra o fogo e,
portanto, oferecem uma étima seguranga. Solugdes
inovadoras para todas as aplicacdes.

Produto BUFA®-FIRESTOP BUFA®-FIRESTOP BUFA®-FIRESTOP BUFA®-FIRESTOP BUFA®-FIRESTOP BUFA®-FIRESTOP  BUFA®-FIRESTOP  BUFA®-FIRESTOP

$8175-W1 $520 5001-W-2 $425 $570 $440 $585 $910
Resina base DCPD DCPD DCPD DCPD OP VE VE VE
Viscosidade 23 °C
20s-1 (mPa.s) 750 800 1.100 230 900 300-400 400-550 1500-2000
Alongamento na
ruptura (%) 3 2.8 2.2 - 2 2.6
Resisténcia
tragio (MPa) 80 82 87 - 82 75
HDT (°C) >100 100 90 110 88 110
Tempo de Gel . . . . . .
20-30 (°C) 25-35 min 20-30 min - - 50-60 min 100 min 30-40 min 17-23 min
Matéria nao volatil

76 74 80 56 84

(%)

Caracteristicas

Tixotrépica, reatividade
média, baixa viscosidade,
sem halogéneos, com
baixa emissdo de
estireno. S4/SR2/ST2
segundo DIN 5510

Pré-acelerada, tixotropi-
ca, baixa viscosidade,
alta reatividade. Resina
de inje¢do e com cargas
ATH para componentes
estruturais, S4/SR2/ST2
segundo DIN 5510

Pré-acelerada,
tixotrépica, reatividade
média, baixa
viscosidade. Resina com
alta carga de ATH para
os standards mais altos,
sem halogénios

Pré-acelerada,
tixotrépica, alta
reatividade e baixa
viscosidade. Poucas
cargas, sem halogénios

Pré-acelerada, alta
tixotrépia, reatividade
média e baixa
viscosidade. Sem
halogénios e com cargas
ATH para componentes
estruturais, S4/SR2/ST2
segundo DIN 5510

Pré-acelerada,
reatividade média.

Pré-acelerada, baixa
reatividade, baixa
viscosidade. Nao

contem halogenios.
Contem hidréxido
de aluminio com

retardante de chama

Pré-acelerada,
tixotrépica. Resina
de uretano a base de
epoxi de bisfenol A

Aplicacdes

Produgao de pegas
moldadas ignifligas por
aplicagdo manual ou
enrolamento filamentar

Produgdo de pegas
moldadas com
propriedades de
protegdo contra incéndio
nos processos RTM

Produgdo de pegas
moldadas com
propriedades de
protegao contra
incéndio. Construgéo
civil, transporte terrestre
e maritimo

Produgdo de pegas
moldadas com
propriedades de
protegdo contra incéndio
nos processos RTM/
Infusdo

Produgdo de pegas
moldadas que tem
propriedades de
protegdo contra incéndio

Produgao de pegas
moldadas de alta
resisténcia quimica.
Com propriedades
de protegao contra
incéndio nos
processos RTM/
Infusdo

Produgdo de pegas
moldadas. Com
propriedades de
protegao contra

incéndio nos
processos RTM

para pegas moldadas
com resisténcia
quimica e a
hidrélise. Aplicagdo
manual. Ideal como
primeira camada
na construgdo de
moldes. Adequado
para construgao de
piscinas

Ecocompositos

Catélogo industrial
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Sistemas Ignifugos Gama Crestafire®
Scott Bader

A gama Crestafire® foi projetada especificamente para oferecer sistemas completos
que atendem aos padrdes europeus e globais de FST (Fire, Smoke & Toxic). Os
produtos FST sdo usados em muitas areas industriais, incluindo ferrovias, construgéo
civil e construgdo naval. A performance FST das resinas Crestapol® é alcansada
pela adigdo de tri-hidrato de aluminio (ATH). Gragas a baixa viscosidade das resinas
Crestapol® até 200 phr de ATH pode-se atingir uma gama de padrdes rigorosos
ignifugos.
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Cadeira VIP para comboio de alta
velocidade fabricada usando
Crestapol® 1212

Industria ferroviaria

Construcéo civil

Produto

CRESTAPOL® CRESTAPOL® CRESTAPOL® CRESTAPOL® CRESTAPOL® CRYSTIC® CRYSTIC® CRYSTIC® CRYSTIC® CRYSTIC® CRYSTIC® CRYSTIC®

1211A 1212 1213A 1214 1216 FR1166PAK PD9359PA 1355PA 356PA 5046PA U1131TPA 26026
Resina base Acrilato uretano Acrilato uretano Acrilato uretano Acrilato uretano Acrilato uretano ORTO ORTO ORTO DBNPG ORTO ORTO ORTO
Viscosidade (poise) 5 0.7 10 1.4 1.75 (poise) 7-10 (d.Pas) 3.7-4.4 (d.Pas) 4.5 (poise) 4.8 - 25-40 (d.Pas) Tix.
Alongamento na
ruptura (%) 0.82 5.1 1.8 5.1 3.3 2 1.1 1.1 0.7 1.25 2.2 1.6
Resisténcia de
tracio (MPa) 32 65 24 65 61 58 50 50 45 45 65 55
HDT (°C) 64 87 62 - 78.6 70 80 80 79 94 94 80
Tempo de gel
a 20 °C (min) 20-30 17 20-30 16-18 8.5 12-16 15-22 18 12 14-18 13-17 10-12
Dureza - 37 40 33 47 40 57 57 56 50 45 40
Absorggo agua (mg) 15-20 - 23 - 8.5 18 14 14 12 15 - 14
Médulo de tracdo
(GPa) 11.4 2.7 8 2.7 7.9 4.1 6.4 6.4 7.4 4.9 3.9 3.6
Baixa emissdo de
estireno (MPa) : NA - h : - : NA NA h : -

Resina FST de acrila- Resina FST de Resina FST Resina FST de Resina FST de acrila- Pré-acelerada, N&o acelerada, Resina de baixo Pré-acelerada, Pré-acelerada, N3o acelerada, Nao acelerada,

Caracteristicas to de baixa viscosi- acrilato de baixa altamente acrilato de uretano  to de uretano, baixa tixétropica, baixo preenchida e custo e com uma preenchida preenchida, baixa preenchida, tixotropica, baixo

dade. Pré-acelerada,
rapida cura, ndo
nessesita pds-cura.
N&o contém halogé-
nios nem metais
pesados

viscosidade, réapida
cura, resistente

preenchida de
acrilato de uretano.
Pré-acelerada com
amina.
N&o contém
halogénios nem
metais pesados

com acabamento
superficial de
alta qualidade,
resistente, de baixo
encolhimento

viscosidade, ex-
celente tenasidade,

rapida cura, ndo
nessesita pos-cura

teor de estireno.
Nao contém

halogénios nem

metais pesados

ignifuga.
Resina de baixo
custo e com uma
rapida impregnagao

rapida impregnacéo

viscosidade, baixo
teor de estireno,
muito estavel

tixdtropica, ndo teor estireno,
contém halogénios  ignifuga, ndo contem
nem metais pesados,  cloro nem nitrogénio
baixo teor de
estireno

Aplicacdo

Industria ferroviaria.
Produgéo de

Industria ferroviaria
e Construgdo civil.

Industria ferroviéria e
Construcéo civil.

Industria ferroviaria
e Construgéo civil.

Construcéo civil.
Laminag¢do manual

Industria ferroviaria e
Construcéo civil.

Construgéo civil.
Moldagem por

Construcéo civil.
Moldagem por

Construgdo civil,
Transporte terrestre

IndUstria ferroviaria e
Construcéo civil.

IndUstria ferroviéria,
Construgdo civil e

Por pistola e por
moldagem por

laminados onde Molde fechado, Laminagdo manual e Pultrusédo Aplicagao por pisto- contacto contacto e Maritimo. Fabrico de pecas Transporte publico. contacto
é necessaria uma infusdo a vacuo e moldes fechados la ou moldagem por Produgao de compostas por lam-  Aplicagéo por pistola

excelente resisténcia pultruséo contacto laminados opacos inagdo manual ou ou moldagem por
ao fogo e baixos ignifugos processo de injegdo contacto

niveis de fumaca e
gases toxicos.

Ecocompositos Catalogo industrial
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* Resinas Epoxi e Endurecedores
* Pigmentos para Epoxi

e Adesivos Epoxi

QO ELANTAS

Ecocompositos Catalogo industrial
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Sistemas Epoxi

A Gama de produtos epoxi de Elantas oferece solugdes no mundo dos compésitos
com materiais de primeira qualidade e propriedades mecénicas extraordinarias.

Caracteristicas:

Contragao por cura muito baixa, excelente
adesdo numa grande variedade de fibras e
substratos, grande amplitude e variedade
de propriedades (elevado nimero de
endurecedores), alta resisténcia mecénica,
térmica e quimica.

Aplicacoes:

Industria quimica, industria eléctrica

e tecnoldgica, industria aeronautica,
indUstria automovel, industria nautica,
construcao civil, méveis e decoracéo etc.

Ecocompositos Catalogo industrial
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Resina Epoxi para Laminacao Resinas para pranchas de surf

As resinas EC 131 LV e EC 1254 LV tém uma elevada flexibilidade e ideal
para o fabrico de pranchas de surf. Sistemas estabilizados aos UV com
diferentes endurecedores W 342 que permitem obter uma boa superficie.

Utilizada para laminagdo com reforgo de fibra de vidro, car-
bono e aramida (kevlar), utilizada em diversos sectores.
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IndUstria aerondutica IndUstria maritima
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Pranchas de surf Capacetas
. . . . - ELAN-TECH ELAN-TECH ELAN-TECH ELAN-TECH ELAN-TECH
0, (o] oC—.
Produto Endurecedor Ratio (% em peso) Pot life 25 °C TG méxima °C \I Caracteristicas e Aplicacbes Produto EC 131 LV EC 131 LV EC 131 LV EC 1254 LB (light blue) EC 1254 LB (light blue)
o
ELAN-TECH W 147 Baixa viscosidade, cobertura para barcos de
E Reatividade alta 100:45 6.1min 95 °C madeira e tratamentos anti-osmose. Aplicagdo Endurecedor ) W 342 ) W 340 W 341 W 254 W‘242 NF .
c147 mEmvElL Reatividade media Reatividade lenta Reatividade alta Reatividade alta Reatividade media
W 152.1 HR Reatividade alta Alta performance. Ideal para pecas estruturais Ratio (%
W 152'1 MR Reatividade média 100:30 12-17 min 96 °C em barcos, avionetas, veiculos de competigado e atlo)( cem 100:25 100:24 100:24 100:50 100:50
’ L 100:30 35-45 min 96 °C componentes desportivos. Aplicagdo manual. peso
W 152.1 MLR Reatividade lenta . o
ELAN-TECH W 152 XLR Reatividade extra ::8838 190%111200m'f‘ Zz Og
EC '152 lenta . : min A resina EC 152 combinada com os endure- Pot life 25°C 22-32 min 65-75 min 15-20 min 13-23 min 30-40 min
- o 100:50 10-14 min 75°C cedores AW 91,92,93 atua como promotor de
AT R EE el 100:50 3545 mi 85 oC dess d EC 254LB
AW 92 Reatividade extra lenta 1000 65-80 min P adesdo e o usoI estes com a como TG maxima °C 90°C 940°C 90°C 70°C 80°C
AW 93 Reatividade ultra lenta ’ -ev min gelcoat transparente.
Caracteristicas e Sistema estabilisado a luz com endurecedor W 342. Ideal para pecas medias e O sistema é protegido com filtros UV para maior
W 341 Reatividade alt aplicagdes pequenas nos sectores nauticos e desportivos. Aplicagdo manual com um elevado resisténcia ao amarelecimento. Pode ser pintado
W 342 Reat!v!dade a ,ad‘ 100:30 8-15 min 125°C Sist tabilisado a | d dor W TG depois de pds-curado. Pode ser usada como resina para moldes. Resina flexivel com verniz transparente contendo filtros UV. Sistema
ELAN-TECH W 340 Reat!v!dade lmet |a 100:30 9-15 min 118 °C 3:481261? els abilisado a u%cclpm encurececor com boas propriedades sem pos-cura. Ideal para fabrico de pranchas de surf. transparente ideal para pegas em carbono. Aplicagdo
- catvidade lenta 100:30 10-15 min 135°C - laea para pecas mecias € pequenas nos manual. Cura a temperatura ambiente.
EC130LV W 152 XLR Reativedade extra 100:30 11-15 min 103 °C sectores nauticos e desportivos. Aplicagao man-
lenta 100:38 12-15 min 100 °C ual com um elevado TG depois de pds-curado.

W132 Reatividade ultra lenta

Ecocompositos Catalogo industrial Ecocompositos Catalogo industrial
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Resinas Transparentes

S&o sistemas bicomponentes a base de resina epdxi e dos seus
correspondentes endurecedores. Este sistema é curado a frio e pode ser
utilizado em ambiente aberto e arejado, diminuindo os riscos de alergia e
outros problemas.

Podem ser aplicadas para elaboragédo de brindes e bijuterias, garantindo brilho,
durabilidade e resisténcia as pegas, evitando assim a quebra com o desgaste
do tempo.

As resinas transparentes sdo ideais para o revestimentos de madeiras, para o
fabrico de chaveiros, botdes, medalhas, troféus, bijuterias, artigos religiosos,
etiquetas, entre outros.

Resinas para Infusao

O sistema epodxi com resina EC 157.1 de baixa viscosidade foi pro-
jetado para tecnologias de injegdo como o RTM e SCRIMP. Disp&e de
aprovagao GL.
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Maior resisténcia & humidade do ar;
Excelente penetrabilidade;

Grande capacidade de aderéncia;

Garante o acabamento sem defeitos;

Aplicagdo por vacuo i 3 . S A jjuteri
plicagcao p Processo de infusdo Facil aplicacio e menor incidéncia de Bijuteria Medalhas
bolhas devido a sua baixa viscosidade;
Produto ELAN-TECH ELAN-TECH ELAN-TECH ELAN-TECH ELAN-TECH ELAN-TECH Produto ELAN-TECH ELAN-TECH ELAN-TECH ELAN-TECH
EC 157.1 EC 157.1 EC 157.1 EC 157.1 EC 157.1 EC 257 EC 141 NF EC 141 NF EC 141 NF EC 1150
End d
retreeeter W152.1 HR W152 MR W152LR Re:'ZJijjd’:l Le}?(tra Re;/'xvgazd):_sltra W61 Endurecedor 2z I W 243 iz W1150
Reatividade alta Reatividade média Reatividade lenta lenta lenta Reatividade média Reatividade lenta Reatividade extra lenta
Ratio 100:30 100:30 100:30 100:30 100:30 100:20 Ratio 100:45 100:40 100:45 10045
Pot life 25°C 10-14 min 80-100 min 110-130 min 105-125 min 135-165 min 200 min Pot life 25°C _ . . .
35-45 min 40-60 min 75-95 min 360-420 min
para componentes  para componentes para componentes para componentes para componentes Pecas médias e - —
Caracteristicas de pequeno taman-  de tamanho médio de tamanho médio de tamanho médio  de grande tamanho grandes de alta Resina com a méxima transpar-
ho ou pequeno ou grande performance. Caracteristicas éncia e estabilizada contra os
Ideal para fabrico de Aplicacdes Resina transparente com baixa viscosidade, resisténcia térmica e resisténcia ao amarelamento. Protecdo  raios UV.
pegas estruturais de Uv. Resina transparente com longo
Aplicacdes Sistema epoxi de dois componentes. Baixa viscosidade. Boa resisténcia térmica. Cura a temperatura ambiente. A barcos e compo- para aplicagdo manual ou por vazamento. Estavél quando combinada com diferentes endurecedores tempo de cura. Ideal para chéo,
pods-cura a temperatura moderada (50-60 ° C) permite obter altos desempenhos. Dispée de aprovagdo GL nentes desportivos. objetos com camadas até 3 cm

Aplicagdo manual
ou pistola. Infusdo
a vacuo (SCRIMP)
com fibras de vidro,

carbono e kevlar

Ecocompositos Catalogo industrial Ecocompositos Catalogo industrial
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Sistema de moldes Pigmentos para Resinas Epoxi

As resinas e 0s gelcoats’epom para mo|c~jes sdo utlljzgdos em larga escala na Variedade de pigmentos especialmente projetados para a gama epoxi.
indUstria elétrica e eletrénica na produgdo de protétipos e modelos. de alta

rigidez, excelente aderéncia e resisténcia quimica, eles sdo extremamente

versateis e permitem uma poupanga significativa, ja que os moldes preparados
com a resina epdxi tem um custo muito inferior aos moldes metalicos.

A boa resisténcia a abrasdo destas resinas epoxi permite que os protétipos
sejam feitos a frio, sem necessidade de controlar a temperatura. Quando
prontos e curados, esses moldes ficam extremamente impermiaveis e

encapsulados.
RAL 1004 RAL 1013 RAL 3002 RAL 6016 RAL 5002 RAL 9010 RAL 9017

para colorir resinas epoxi na percentagem maxima de 3% sobre o peso da resina.
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Resina Acrilica Plasticrete

Produto

ELAN-TECH ELAN-TECH ELAN-TECH . . o . . . 4
MG 536 MG 536 EC 180 Resina acrilica & base de agua para moldes e modelos, com material atinge propriedades mecénicas muito mais altas do
excepcional adesdo ao poliestireno (ESFEROVITE). que os produtos a base de gesso, 50% das performances
Endurecedor W 503 W 506 W 340 A resina acrilica Plasticrete reage com o material de mecénicas finais do Plasticrete sdo obtidas apés 15 horas a
Reatividade alta Reatividade lenta Reatividade media-lenta enchimento, formando uma massa sélida que endurece 20 ° C. O produto curado tem uma porosidade limitada e
Rati a temperatura ambiente num curto espaco do tempo. O baixa absor¢éo de agua.
atio 100:19 100:33 100:36
Pot life 25°C 15-25 min 110-145 min 220-260 min Produte
PLASTICRETE PLASTICRETE PLASTICRETE PLASTICRETE
Gelcoat epodxi de dois componentes, tixotropico. Alta resisténcia térmica (150 °C). Alta  Resina para construgdo de moldes. Eleva- P-CAST 02 P-CAST 02 P-CAST 02 P-CAST 02
Caracteristicas e resisténcia quimica. da TG. Féacil laminagéo. Cura a temperatu-
Aplicagcdes Gelcoat para modelos e moldes, ideal para fabrico de ferramentas pequenas e médias. ra ambiente Endurecedor P-FILLER BW P-FILLER ART P-FILLER FR P-TIX
Cura a temperatura ambiente. Pode-se polir para aumentar o brilho. Aplicagdo manual
Ratio 100:30 45:100 50:100 35:100
Pot life 25°C 14-22 min 22-30 min 22-30 min 22-30 min

Aditivo tixotrépico com um

Caracteristicas Sistema sem pigmento,

Sistema branco ligeiramente branco Sistema ignifugo certificado ratio de mistura 2-4% sobre o
9 P-CAST 02
Aplicacdes para elementos arquiteténicos de tamanho pequeno ou grande, resistente as chamas, baixa ou alta densidade, reproducgao de esculturas

Esculturas

Ecocompositos Catalogo industrial Ecocompositos Catalogo industrial
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Adesivos Epoxi

Os adesivos epoxi sdo materiais com multiplas aplicagdes e sdo usados em diversos
setores: construgéo civil, pinturas, aeronautica, quimica, entre outros.

Estes adesivos tém como base resina epdxi que ¢ isenta de solventes e apresentam
excelentes resultados nas colagens nos mais diversos materiais nos diferentes
sectores. Sdo resistentes a 4gua e gorduras. Os adesivos epoxi sdo indicados para
ancoragens em betdo, defeitos superficiais, para fixar e chumbar ferro/ago no
betdo, colar betdo velho com betdo novo, corrigir rachaduras, colar cerdmica (pias),
madeira, colar batentes no tijolo ou betdo, lougas entre outros.
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. Caracteristicas
. Pot life TG
Produto Endurecedor Ratio 250C méaxima °C

Adesivo base epoxi resistente 4 fadiga para pecas feitas em carbono. Ideal

para industria automével, fabrico de bicicletas e pecas desportivas de alta
As 89.1 AW 89.2 100:45 135 min 80°C exigéncia. Pés-cura obrigatéria para obter as melhores propriedades. Cor

preta.

Adesivo base epoxi médio-rapido para compésitos e uma ampla variedade

AS 97 AW 96.1 100:100 10-15 min 86 °C de materiais.

Adesivo base epoxi de reatividade média para colar compésitos,
AS 98 AW 98 100:100 25-35 min 78 °C particularmente apropriado para SMC, componentes do sector automével,
’ desportivo e materiais heterogéneos.

AW 90 913 min Adesivo base epoxi. Disponivel em quatro reatividades diferentes. ‘
Reatividade alta 100:45 70°C Recomendado para pegas sujeitas a altas flex3es. Alta resisténcia a
descolagem. Palas éolicas, comboios, transporte terrestre, nautica e pegas " 'I ik
3 ! com alta carga. Apto para madeira, vidro, ago e compésitos. Cor branca. | 1 NS
AWET 10045 M gg0c - | | ;
Reatividade media SN SN PR I S— .-
AS 90 ) Bl i e e N 1
AW 92 45-65 min o h LT .
. . 100:45 78 °C e ! i { | T
Reatividade baixa L A +_I 1 J ’. |, J' l ‘ |
ks |1} 1;‘ e
AW 93 100:45 115-140 J8oC _
Reatividade extra baixa ’ min |
Adesivo base epoxi ligeiramente tixotrépico para multiplas finalidades:
madeira, ninho de abelha, compésitos, vidro, ceramica e plasticos. Amplo
AS 46 AS 46 100:80 40-60 min 50 °C tempo de manuseamento.

Adesivo base epoxi estrutural para componentes, laminados de materiais

AS 94 AW 94 Slow 100:30 14-22 min 67 °C compostos. ldéneo para colagem em prensa quente para Sky, Snowboard,
’ Kiteboard e componentes desportivos de altas prestagtes.

Adesivo base poliuretano para a construgao de panéis com ninho de abelha,
PC 200 G8 100:25 20-30 min 25°C placas de marmore e painéis de isolamento térmico.

Ecocompositos Catalogo industrial Ecocompositos Catalogo industrial
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e Gelcoats e Topcoats Gelcoats e Topcoats

e Pastas Corantes

Superficies de alto brilho

A escolha do gelcoat adequado é resisténcia a corrosdo e as propriedades
fundamental para obter um excelente mecanicas de uma superficie de gelcoat
acabamento das pecas reforcadas com dependem essencialmente de dois
fibra de vidro, e é por isso que escolher fatores: os materiais que foram usados
um gelcoat de qualidade é tdo importante. para formular o gelcoat e a precisao na
A resisténcia a luz e ao clima, o grau de aplicagado do gelcoat.

brilho, a resisténcia a produtos quimicos,

BUFA

Ecocompositos Catalogo industrial Ecocompositos Catalogo industrial
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GELCOATS E TOPCOATS GAMA DE CORES

Existe uma grande variedade de gelcoats e topcoats para aplicagdo manual e pistola. A possibilidade de pigmentagéo esta de acordo com as cores RAL. A nossa
Todos os gelcoats e topcoats sdo distinguidos pelas suas boas propriedades de compro~vada tecnologia Eurotinter apresenta o mais alto grau de flexibilidade na
trabalho e pelas suas propriedades tixotropicas que impedem que deslizem em coloragao de gelcoats.

superficies verticais.

BUFA® - MARINE BUFA® - ARCTIC BUFA® - STANDARD BUFA® - SWIM-NPG

BUFA® - BARRIERCOAT BUFA®- ISO 3000 BUFA® - AMBITION BUFA® - SANDING
BUFA® - CONDUCTIVE

Ecocompositos Catalogo industrial Ecocompositos Catalogo industrial
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BUFA® - STANDARD

Gelcoat formulado a partir de uma resina modificada com baixa emissdo de estireno
e com é&cido isoftalico é a base de todos os gelcoats e topcoats BUFA®-Standard.
As superficies produzidas com o gelcoat BUFA®-Standard destacam pela sua
excelente resisténcia a intemperie. A formulagéo flexivel deste material garante uma
alta resisténcia ao impacto e reduz a formacéo de gretas na superficie de gelcoat.
Os topcoats BUFA® - Standard s&o pré-acelerados e tém a mesma cor e qualidade
que o gelcoat. Todos os topcoats sdo formulados com uma parafina especial que
garante uma cura em seco a temperaturas de trabalho até 35°C.

Vantagens dos Gelcoats e Topcoats BUFA®

Como se diferencia a gama de gelcoat BUFA®-Standard?

* Poupancga de tempo, nos materiais e nos passos de trabalho
® Pré-acelerados

* Aprovagao GL

® Resisténcia a intempérie

® Baixa emissdo de estireno

* Excelentes propriedades mecanicas

* Disponivel em diferentes cores

Prova de resisténcia a impacto
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Produto GELCOAT BUFA® - STANDARD GELCOAT BUFA® - STANDARD GELCOAT BUFA®- STANDARD Produto TOPCOAT BUFA® - STANDARD TOPCOAT BUFA® - STANDARD

Aplicacdo ] Aplicacdo i

P ™= @ @ pess ™ g
Resina base ORTO/ISO ORTO/ISO ORTO/ISO Resina base ORTO/ISO ORTO/ISO

Pigmentacao

quase ilimitada

quase ilimitada

quase ilimitada

Viscosidade

16.000 mPa.s

34.000 mPa.s

51.000 mPa.s

Pigmentacao

quase ilimitada

quase ilimitada

Contetdo de estireno

30%

28%

28%

Viscosidade

13.500 mPa.s

34.000 mPa.s

Peréxido/Acelerador

2% MEKP reatividade média

2% MEKP reatividade média pré-acel-

2% MEKP reatividade média

Conteudo de estireno

29%

27%

Peréxido/Acelerador

reatividade média

reatividade média

pré-acelerado erado pré-acelerado pré-acelerado pré-acelerado
Tempo de gel 11 min 17 min 9 min Tempo de gel 11 min 17 min
T max. 165 °C 155°C 165 °C T max. 165 °C 155°C
Resisténcia a tracao 48 MPa 48 MPa 48 MPa Resisténcia a tracao 48 MPa 48 MPa
Médulo elasticidade 3.000 MPa 3.000 MPa 3.000 MPa Médulo elasticidade 3.000 MPa 3.000 MPa
Alongamento & rotura 6.5% 6.5% 6.5% Alongamento a rotura 6.5% 6.5%
HDT 80°C 80°C 80°C HDT 80 °C 80°C

Caracteristicas e
Aplicacdo

Gelcoat com baixa emissdo de estireno para pegas industriais e componentes técnicos com aprovagao GL

Ecocompositos Catalogo industrial

Caracteristicas e
Aplicacdo

Topcoat (selante) para componentes técnicos sem contacto permanente com dgua. Aprovagao GL

Ecocompositos Catalogo industrial
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BUFA® - MARINE

Gelcoats e topcoats com base ISO/NPG, pré-acelerados, com boa
resisténcia quimica a hidrolise, alto brilho, resisténcia a osmose e
esta aprovado pela DET NORSKE VERITAS.

BUFA°-Marine | Gelcoats e Topcoats | Produtos | 45
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BUFA® - GELCOAT

BUFA® - MARINE

BUFA®- MARINE BUFA® - MARINE BUFA®- MARINE BUFA®- NPG BUFA®- NPG
Produto GELCOAT NPG GELCOAT NPG TOPCOAT NPG TRANSPARENTE MASSANCPOGLAGEM NEOGEL®- NPG 8373 NEOGEL®- NPG 8375 NEOGEL®- ECO 9373 GELCOAT PISTOLA GELCOAT TRINCHA
Aplicagao - i = Q o] = g

= . . e . L ~ i L .

Resina base ISO/NPG ISO/NPG ISO/NPG ISO/NPG ISO/NPG ISO/NPG ISO/NPG ISO/NPG ISO/NPG ISO/NPG
Pigmentacéo praticamente ilimitada praticamente ilimitada praticamente ilimitada transparente limitada praticamente ilimitada praticamente ilimitada limitada praticamente ilimitada praticamente ilimitada
Viscosidade 18.000 mPa.s 23.000 mPa.s 22.000 mPa.s 14.000 mPa.s 345.000 mPa.s 5.800 mPa.s 7.000 mPa.s 39.000 mPa.s 13.500 mPa.s 22.500 mPa.s
Conteudo de estireno 38% 31% 31% 38% 31% 44% 35% 24% 36% 31%
Peréxido/Acelerador 2% MEKEP, reatividade 2% MEKP, reatividade 2% MEKP, reatividade 2% MEKEP, reatividade 4% MEKP, reatividade 2% MEKP 2% MEKP 2% MEKP 1,5% MEKP 1,5% MEKP

média
pré-acelerado

média
pré-acelerado

média
pré-acelerado

média
pré-acelerado

média
pré-acelerado

reatividade média
pré-acelerado

reatividade média
pré-acelerado

reatividade média
pré-acelerado

reatividade média
pré-acelerado

reatividade média
pré-acelerado

Tempo de gel 12 min 14 min 14 min 12 min 9 min 8 min 8 min 15 min 14 min 16 min
T max. 165 °C 165 °C 165 °C 185°C 165 °C 195 °C 190 °C 170 °C 155°C 155 «C
Resisténcia 4 tracdo 85 MPa 85 MPa 85 MPa 85 MPa 85 MPa 85 MPa 85 MPa 83 MPa 85 MPa 85 MPa
Médulo elasticidade 3.720 MPa 3.720 MPa 3.720 MPa 3.700 MPa 3.720 MPa 3.700 MPa 3.700 MPa 3.500 MPa 3.700 MPa 3.700 MPa
Alongamento & rotura 3.5% 3.5% 3.5% 4% 3.5% 4% 4% > 3.5% 4% 4%
HDT 95 °C 95 °C OB C 94 °C 95 °C 94 °C 94 °C 70°C 94 °C 94 °C

Caracteristicas e
Aplicagdes

Construgao naval para
alta exigéncia quimica,
térmica ou hidrolitica.
Certificado GL e Lloyd

Construgao naval para
alta exigéncia quimica,
térmica ou hidrolitica.
Certificado GL e Lloyd

Topcoat para alta
exigéncia quimica
térmica ou hidrolitica

Gelcoat transparente e
resistente a intempérie

Massa para selar
e reparar pegas

submetidas a intempérie

e a resisténcia hidrolitica

para alta exigéncia
quimica, térmica ou
hidrolitica,
certificado Lloyd

para alta exigéncia
quimica, térmica ou
hidrolitica, certificado
Lloyd

Gelcoat para

componentes externos e

construgdo naval

Gelcoat para industria

automovel, para climas

adversos ou resisténcia
hidrolitica

Gelcoat para industria

automovel, para climas

adversos ou resisténcia
hidrolitica

Ecocompositos Catalogo industrial
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BUFA® - SANDING BUFA® - PRETO CONDUTIVO

Gelcoat e topcoat com base ORTO/ISO, pré-acelerado, Gelcoat e topcoat para pegas que necessitam
para pegas moldadas que sdo pintadas posteriormente, condutividade eléctrica e protegéo ignifuga.
com boas propriedades de lixagem.

BUFA®- ARCTIC

Gelcoat e topcoat com base ISOFTALICA, pré-acelerado, préprio
para aplicagdes no exterior com forte resisténcia as intempéries.
Ideal para uso na industria naval, industria automével e edlica.
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o . . . BUFA®- VEU-
Produto BUFA®- ARCTIC BUFA®- ARCTIC BUFA®- ARCTIC BUFA®- ARCTIC Produto Bugeggg'\'lglo"s Buge&osﬁ\'l?'oNG Bugélibiﬁ':aglg’ ° CONDUTIVO 8
GELCOAT ISO GELCOAT ISO TOPCOAT ISO MASSA COLAGEM ISO CINZA CLARO CINZA CLARO GELCOAT PRETO tg
Aplicacao o] Aplicacio B
pless = & & D2 plese e B B B
Resina base ISO ISO ISO ISO Resina base ORTO/ISO ORTO/ISO ISO/BPA/VEU BPA/VEU
Pigmentacao praticamente ilimitada praticamente ilimitada praticamente ilimitada praticamente ilimitada Pigmentacao cinza claro cinza claro preto preto
Viscosidade 13.500 mPa.s 17.500 mPa.s 17.500 mPa.s 425.000 mPa.s Viscosidade 16.000 mPa.s 34.000 mPa.s 13.500 mPa.s 13.500 mPa.s
Conteudo de estireno 34% 29% 29% 29% Conteudo de estireno 30% 28% 34% 34%
Peréxido/Acelerador 1,5% MEKP 1,5% MEKP 1,5% MEKP 1,5% MEKP Peréxido/Acelerador 2% MEKP, reatividade média 2% MEKP, reatividade média 2% MEKP, reatividade média 2% MEKRP, reatividade baixa

reatividade média
pré-acelerado

reatividade média
pré-acelerado

reatividade média
pré-acelerado

reatividade média
pré-acelerado

pré-acelerado

pré-acelerado

pré-acelerado

pré-acelerado

Tempo de gel 14 min 16 min 14 min 16 min Tempo de gel 11 min 17 min 22 min 16 min
T max. 165 °C 155 °C 165 °C 155 oC T max. lebee 155°C Hese 160°C
Resisténcia 4 tracio 80 MPa 55 MPa 55 MPa 55 MPa Resisténcia a tracao 48 MPa 48 MPa sem determinar 90 MPa
Médulo elasticidade 3.900 MPa 3.400 MPa 3.400 MPa 3.400 MPa Médulo elasticidade 3.000 MPa 3.000 MPa sem determinar 3.500 MPa
Alongamento & rotura 3.9% 5.3% 5.3% 3.9% Alongamento a rotura 6.5% 6.5% aprox. 10% 3-4%
HDT 90 °C 88 °C 88 °C 88 °C HDT 80 °C 80 °C aprox. 90 °C 145 °C

Caracteristicas e

Gelcoat lixavel, para pegas
Aplicagdes industriais industriais

Gelcoat lixavel, para pegas Gelcoat para pegas que
necessitam condutividade

eléctrica e protegao ignifuga

Gelcoat para pegas que
necessitam condutividade
eléctrica e protegao quimica

Caracteristicas e
Aplicagdes

Gelcoat para climas adversos
ou resisténcia hidrolitica.
Certificagdo GL

Gelcoat para climas adversos
ou resisténcia hidrolitica.
Certificagdo GL

Topcoat para componentes
submetidos a um interpérie e
resisténcia hidrolitica

Massa para selar e reparar

componentes submetidos a

intepérie e com resisténcia
hidrolitica

Ecocompositos Catalogo industrial Ecocompositos Catalogo industrial
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Vermelho 3277

Azul claro 5516

Azul 0823

Branco papiro 9797

Azul piscina 5494

Branco 9400

BUFA® - SWIM-NPG

Gelcoat e topcoat com base ISO/NPG
Pré-acelerado de alta qualidade
Excelente resisténcia a hidrélise
Resistente as radiagcdes UV e a intempérie

Vasta gama de cores que foram testadas de acordo com o
método cloro AVK
e Suportam altas temperaturas de dgua de forma permanente
em combinagao com laminados especiais

Amarelo 1533

Beige 1309

Verde lima 6349

Azul 5484

BUFA® - SWIM-NPG

BUFA®- SWIM-NPG

BUFA® - SWIM-NPG

BUFA®- SWIM-NPG

Produto GELCOAT GELCOAT TOPCOAT TOPCOAT
Aplicagio ] o]

plicag eﬁnwﬁ éﬁ. ogﬂg ﬁ
Resina base ISO/NPG ISO/NPG ISO/NPG ISO/NPG
Pigmentacéo limitada limitada limitada limitada
Viscosidade 18.000 mPa.s 29.000 mPa.s 18.000 mPa.s 20.000 mPa.s
Conteudo de estireno 38% 31% 38% 31%

Peréxido/Acelerador

2% MEKP, reatividade média
pré-acelerado

2% MEKP, reatividade média
pré-acelerado

2% MEKP, reatividade média
pré-acelerado

2% MEKEP, reatividade média
pré-acelerado

Tempo de gel 12 min 14 min 14 min 9 min

T max. 165 °C 165 °C 165 °C 165 °C
Resisténcia a tracao 85 MPa 85 MPa 85 MPa 85 MPa
Médulo elasticidade 3.720 MPa 3.720 MPa 3.720 MPa 3.720 MPa
Alongamento a rotura 3.5% 3.5% 3.5% 3.5%
HDT 95°C 95°C 95 =C 95°C

Caracteristicas e
Aplicacdes

Gelcoat para piscinas, cores
aprovadas segundo o ensaio de
resisténcia ao cloro AVK

Gelcoat para piscinas, cores
aprovadas segundo o ensaio de
resisténcia ao cloro AVK

Topcoat para piscinas cores
aprovadas segundo o ensaio de
resisténcia ao cloro AVK

Topcoat para piscinas cores
aprovadas segundo o ensaio de
resisténcia ao cloro AVK

Ecocompositos Catalogo industrial

Vantagens do Produto

Produgéao de cores especialmente brilhantes
Excelentes propriedades a intempérie com excelente

retencdo de brilho

Excelente qualidade de superficie (parece laca)

Precisdo de cores exclusivas, formulacdo de cores de
acordo com os desejos dos clientes

BUFA®-Ambition est4 em conformidade com REACH
Combinagédo convincente de flexibilidade e boas proprie-
dades mecéanicas quando se trata de tragao e resisténcia

BUFA®-Ambition | Gelcoats e Topcoats | Produtos | 49

BUFA® - AMBITION

Como fornecedor lider europeu de gelcoats, a BUFA Composites
investe continuamente no desenvolvimento de sua linha de produtos.
Um dos resultados é o BUFA®-Ambition-Gelcoat altamente brilhante
com uma base de resina de acido isoftélico.

A gama BUFA®- Ambition pode ser usada numa série de aplicagdes
em que a qualidade da superficie é a méaxima prioridade.

Vantagens do Processamento do Produto

Qualidade confidvel e uniforme de lote para lote
Boa estabilidade

Boas propriedades de cobertura

Sem separagdo de pigmentos

Elimina o acabamento secundario adicional

a flexdo
Produto BUFA®- AMBITION BUFA®- AMBITION
GELCOAT ISO GELCOAT ISO
Aplicacio ]
plicag ﬁﬂwﬁ ﬁ.
Resina base ISO ISO

Pigmentacao

praticamente ilimitada

praticamente ilimitada

Viscosidade

19.000 mPa.s

36.500 mPa.s

Conteudo de estireno

38%

31%

Peréxido/Acelerador

2% MEKEP, reatividade média pré-acelerado

2% MEKP, reatividade média pré-acelerado

Tempo de gel 10 min 12 min
T max. 190 °C 170 °C
Resisténcia a tracao 85 MPa 85 MPa
Médulo elasticidade 3.400 MPa 3.400 MPa
Alongamento & rotura 4% 4%
HDT 91°C 91°C

Caracteristicas e
Aplicacdes

Gelcoat com maior
resisténcia ao tempo, e
retencao de brilho a nivel de verniz

Gelcoat com maior
resisténcia ao tempo, e
retencdo de brilho a nivel de verniz

Ecocompositos Catalogo industrial
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BUFA® - BARRIERCOAT

BUFA®-Barriercoat aplica-se entre o gelcoat e o laminado.

BUFA®-Barriercoat actua como uma camada de gelcoat adicional que mel-
hora notavelmente o aspecto da superficie e a resisténcia contra a osmose.
BUFA®-Barriercoat tem base de resina de viniléster. devido as suas excelentes

BUFA® - ISO-Gelcoat 3000

AgamaBUFA®-ISO-Gelcoat3000podeserusadanumamploespectrode
aplicagdesemquesdonecessarias coresbrilhantese dealtaresisténcia UV
com uma boa relagéo prego / desempenho.

% g propriedades mecanicas e baixa cura por contragdo, ajuda a evitar a contragdo
b = da resina e a saida da fibra de vidro nas superficies. A resisténcia a osmose de
g’i:? um laminado com BUFA®-Barriercoat melhora de forma substancial, gragas a sua
A:S‘“bo baixa absor¢do de dgua, sua composicdo especial e a sua excelente resisténcia
quimica. dependendo da acumulagdo e exposigdo quimica, a primeira camada de
laminados apds o gelcoat pode ser substituido.
BUFA®-Barriercoat pode ser utilizado em piscinas, pegas de automéveis e fabrico
de moldes. BUFA®-Barriercoat esté disponivel em diversas cores.
2
Vantagens do Produto Metodo de Producao Vantagens para o cliente Produto Cor Aplicagio g
ez i inTi 5 - b
* Precisgo de cor tnica ‘ * Lote/TinTing Protecéo contra a osmose _ BUFA®- VE Barriercoat SV Bege & o
® Resiste a erosdo e mantém o brilho ® Melhora substancialmente a quali- 9
dad.e dé Sl{pe_rfl(:le BUFA®- VE Barriercoat SV Yellow Amarelo & w
Vantagens do Processamento do Produto ; fplicacio a pistola e manual ¥ 2
9 * Excelente relaco qualidade - prego BUFA®- VE Barriercoat SV Blue Azul & g
. . ® Baixo teor de estireno (%) ﬁu“‘-
® Processamento rapido e econémico e o  ing 8
* Elimina o acabamento secundario adicional ¢ Economia de tempo, substituindo a ; :
. ~ . rimeira camada de resina BUFA®- VE Barriercoat SV HV Azul/Bege & d
* Aplicagdo manual e pistola i o 1065 Gl 1]
i i J rovagdo 722-
d D'Spon'vel em Gelcotas e Topcoats P ¢ BUFA®- VE Barriercoat SV S/NV Bege &gﬂ[_‘_
BUFA®- VE Barriercoat SV White Branco .ﬁuf_

BUFA® - FIRESTOP

Produto BUFA® - ISO-GELCOAT 3000 BUFA® - ISO-GELCOAT 3000
Em todos os sistemas em que sdo usados plasticos reforcados com fibra de vidro,
Aplicagéo égﬂi g. o Gelcoat BUFA®-Firestop torna os compésitos GRP num retardador de chamas
e o revestimento GRP transforma-se numa parede de protegdo contra o fogo.
Resina base ISO ISO

Pigmentacao

préaticamente limitada

praticamente limitada

Viscosidade

20.000 mPa.s

37.500 mPa.s

Conteudo de estireno

37%

30%

Peréxido/Acelerador

2% MEKP, reatividade média
pré-acelerado

2% MEKP, reatividade média
pré-acelerado

Tempo de gel 9 min 12 min
T max. 190 °C 170 °C
Resisténcia a tracao 85 MPa 85 MPa
Médulo elasticidade 3.400 MPa 3.400 MPa
Alongamento & rotura 4% 4%
HDT 91°C 91°C

Caracteristicas e
Aplicacdes

Gelcoat com muito boa
resisténcia ao tempo e retengéo de brilho. para pegas mol-
dadas que séo
sujeitas a intempérie intensa ou cargas normais de hidrélise
(por exemplo, construgéo de barcos, pegas de veiculos,
bases de chuveiro, etc)

Gelcoat altamente tixotrépico com muito boa resisténcia ao
tempo e retengao de brilho. para pegas moldadas que séo
sujeitas a intempérie intensa ou cargas normais de hidrélise
(por exemplo, construgéo de barcos, pegas de veiculos,
bases de chuveiro, etc)

Ecocompositos Catalogo industrial

Produto BUFA® - FIRESTOP BUFA® - FIRESTOP BUFA® - FIRESTOP BUFA® - FIRESTOP
GC S 250 GC S 260 GC S 285 GC S 300

Resina base ISO ISO/NPG ISO VE/DCPD

Aplicacdo ?]: ﬁﬂ: f_ g& &gﬂ:

Viscosidade (mPa.s) 30.000 11.500 14.000 25.000

Alongamento na ruptura (%) 8.2 3.4 4.5 2.5

Resisténcia tracdo (MPa) 52 56 48 45

HDT (°C) 57 64 36 85

Matéria nao volatil (%) 84 76 80 85

Caracteristicas e
Aplicacdes

Gelcoat com boas
propriedades ignifugas

Gelcoat com boas
propriedades ignifugas

Gelcoat com boas
propriedades ignifugas

Gelcoat com boas
propriedades ignifugas

Ecocompositos Catalogo industrial
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MANIPULAGCAO de GELCOATS

1. ENTREGA
Verifique:

¢ Qualidade

e Ref* da cor

¢ Quantidade

by 2. ARMAZENAGEM
L Atencao:

ol - Armazenar em local fresco
Evite luz solar directa

Temperatura armazenagem 20°C
Humidade do ar 50 - 75%

3. PREPARAGCAO DO

MATERIAL E DO MOLDE

Atencao:

* Garantir medidas de seguranga e higiene do operario

e Temperatura do gelcoat e instalagdes entre os 18 e 25°C

* Seguir as instrugdes do fabricante para a aplicagdo do
desmoldante

e Agitar, homogenizar o gelcoat na embalagem original

4. APLICACAO DO GELCOAT:
PISTOLA OU TRINCHA
Atencao:

* Aplicar o catalisador recomendado

* Dosear a quantidade exacta (1,5 - 2,5%)

Pistola

* Siga as instrugdes do fabricante do equipamento
* Aplicar 2 camadas: a primeira de = 200 pm

* Colocar a pistola sempre perpendicular ao molde
® Manter uma distancia de 0,5 m

Trincha
¢ Aplicar idealmente 2 camadas de 300 pm cada
* Manter uma espessura uniforme e constante

5. LOCAL DE TRABALHO

Atencao:

e Garantir a circulacdo correcta de ar

¢ Garantir a seguranga do operério no local de trabalho
* Manter o local limpo e livre de poeiras

6. FINALIZACAO

Atencao:

* Feche a tampa da embalagem depois de a usar
® levar de volta a embalagem para o armazém

* Limpe o equipamento e as ferramentas usadas

Ecocompositos Catalogo industrial
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MAQUINA “TINTING”

Abreviaturas:

ISO - acido isoftélico
ORTO - acido ortoftalico
VE - viniléster

DCPD - dicilopentadieno
BPA - bisfenol A

VEU - viniléster uretano
NPG - neopentilglicol

Ecocompositos Catalogo industrial

2
<
o]
O
o
o
-
w
2
<
o
O
-
w
(Y



54 | Produtos | Defeitos

DEFEITOS QUE PODEM APARECER NA APLICACAO DOS

Ecocompositos Catalogo industrial

GELCOATS

MICROPOROS OU CABECAS de ALFINETE

CAUSAS:

® Excesso de catalisador

® Molde com sujidade e mal preparado
* Gelcoat frio

* Material de projecao nao adaptado

FALTA DE BRILHO

CAUSAS:

* Molde sujo

® Excesso de cera desmoldante no molde
* desmoldagem da pega demasiado rapida
* Agente desmoldante mal aplicado

AUTO-DESMOLDAGEM

CAUSAS:

® Excesso de cera ou desmoldante inadequado

* Aplicagao irregular do gelcoat

® Mistura defeituosa do catalisador com o gelcoat
* Tempo excessivo entre a cura do gelcoat e a
estratificacdo.

OLHOS DE PEIXE

CAUSAS:

e Electricidade estatica no molde

e Sujidade no molde

e Contaminagdo com agua ou 6leo
e Camada muito fina de gelcoat

VISIBILIDADE DAS FIBRAS

CAUSAS:

* Espessura muito fina do gelcoat

e Exotermia muito elevada da resina
e Estratificacdo demasiado cedo

e Polimerizag3o insuficiente

Defeitos | Produtos | 55

BOLHAS NO GELCOAT

CAUSAS:

e Camada de gelcoat demasiado fina
* Estratificagdo pouco correcta

* Gotas de catalisador no gelcoat

ESTRELADO

CAUSAS:

® Desmoldagem demasiado violenta

® Resina de laminacgdo excessiva ou muito reactiva
* Gelcoat muito espesso

RUGAS NA SUPERFICIE (PELE CROCODILO)

CAUSAS:

* Espessura irregular e muito fina do gelcoat
e Estratificagdo muito rapida do gelcoat

* Humidade excessiva

e Utilizacdo insuficiente do catalisador

ALTERACOES DE TONALIDADE NA COR

CAUSAS:

e Catalisacdo ndo uniforme

* Impurezas exteriores

* Escorrimento do gelcoat sobre superficies verticais

DESLAMINAGEM DO GELCOAT

CAUSAS:

* Contaminagao por humidade
* Contaminagao por poeiras

® M4 estratificagdo

e Estratificacdo tardia

Ecocompositos Catalogo industrial
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Pastas Corantes COLORACAO DE GELCOATS

As pastas corantes BUFA® s3o feitas de uma moagem de pigmentos organicos e
inorganicos de alta qualidade e resinas especiais de poliéster insaturado.
Os pigmentos organicos séo, por exemplo, pigmentos azo, ftalocianinas e

quinacridonas, enquanto os inorgénicos sao, por exemplo, didéxido de titanio, 6xidos COR PERCENTAGEM
de ferro e vanadato de bismuto.
,(6(\:5 F\)/T)stas corantes BUFA® nao contém mercurio, chumbo, cddmio nem cromatos Branco 15-20%

rVI).

o

Os pigmentos utilizados sdo, ao contrario dos corantes, insoltveis no meio de Bege/AmareIo 15-20%
aplicagdo, em dgua, e na maioria dos solventes, acidos e lixivias. Laranja/Vermelho 15-20%
Todos os pigmentos usados obedecem com os requisitos mais exigentes de Azl 10%
resisténcia aos raios UV e ao clima. Zu °
Uma importante vantagem destas pastas BUFA® é que elas cobrem todo o espectro Verde 10%

de cores - mais de 25 cores bésicas.

Pode-se reproduzir qualquer tom de cor. Cinzento 10-15% w
Castanho 10% b
Preto 10% §
RAL 1000 1004 1015 1016 1018 e
w
2
<
S
RAL 2000 2004 ~ |
PRODUCAO DE ]
GELCOATS E TOPCOATS NA “"HORA"
CAL 3000 TODAS AS CORES RAL
ECOCOMPOSITOS
RAL 4000 4006 Oferece um servico de gelcoats e topcoats pigmen-
tados através da tecnologia Tinting, usando um equi-
pamento de alta precisdo para ter o maior grau de
RAL 5000 5007 5015 flexibilidade e oferecer todas as cores RAL e férmu-
las especiais ajustadas as necessidades do cliente.
Dispomos de uma ampla gama de cores precisas e
consistentes, feitas de forma imediata, nas
RAL 6000 6002 quantidades solicitadas, quando e onde
seja necessério. Esta possibilda-
de reduz os stocks e aumenta a
RAL 7000 7001 7032 7035 flexibilidade para planificar a sua
RAL 8000
RAL 9000
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RTM & Infusao

RTM (Resin Transfer Moulding) e Infusao a resina é succionada para dentro de um
a Vacuo sao processos industriais de molde aberto (coberto por um saco de
fabrico de pecas em materiais compositos vacuo) através da pressao atmosférica.
(ex: fibra de vidro/carbono com resina). Ambos visam alta qualidade e controlo de
No RTM, a resina ¢ injetada sob pressao espessura.

num molde fechado (rigido). Na Infusao,

Ecocompositos Catalogo industrial
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Sacos desmoldantes PRO-VAC

Os sacos desmoldantes sdo projetados especificamente como um saco de
desmoldagem para processamento de compositos. Estes sacos tém uma boa
resisténcia e caracteristicas de desmoldagem a pregos econdémicos.

Saco Vacuo

O Saco vacuo é essencial no processo de infusdo, pois é responsavel por manter
um vécuo estanque e ao mesmo tempo exercer pressdo para compactar as fibras e
nlcleos.

A linha de saco vacuo PRO-VAC pode ser usada numa pequena escala (pegas
automoveis) e numa grande escala (grandes infusGes de resina em pas edlicas, iates
).

Os filmes de multicamadas PRO-VAC foram especificamente projetados a partir de
diferentes nylons (PA) e poliolefinas (PO) para criar os melhores filmes de desempenho
possiveis em suas respectivas classes.

PRO-VAC 150

Saco vacuo verde extrudido de
PO/PA/PQO para baixa temperatura de
cura até 120 °C

e De 4m a 16m de largura

* Para sistemas de infusdo de poliés- * Para infusdo de epoxi e poliéster * Mais resisténte do que os sacos pa- © |

ter e epoxi * Espessuras de 50y, 65u e 75y dréo de PE e PP * Adequado para aplicacdes epdxi .
e Excelente para grandes pecas com- * Baixa temperatura - 120 °C e prep preg >

plexas * Disponivel até 4m de largura (non ® Temperatura média até 150 °C o

* Devido a sua estrutura, este produ-
to é menos sensivel aos desvios de
humidade

* Espessuras de 75p e 80y

PRO-VAC 100

Saco vécuo azul extrudido de
PA/PO/PA para cura a temperaturas
até 177 °C.

e De 3m a 12m de largura

PRO-VAC 164

Saco vacuo verde ou vermelho de PA/
PO multicamada auto-desmoldante

¢ De tubos 85mm de didmetro até
450mm

* Compativel com epoxi e prep preg
fendlicos.

® |deal em aplicagdes em molde in-
terna e autoclave

® Espessura de 70p

PRO-VAC 200

Saco vécuo laranja de PA multica-
mada para cura a temperaturas até
170°C.

¢ De tubos 0,2m até 2,3m de largura

® Filme ideal para uso em curas em
forno e autoclave. Pode ser usado
para infusdo

» Otimo para pequenas pegas com-
plexas e laminagdo de vidro

® Espessuras de 50y, 75p e 125p

PRO-VAC 225EX

Saco vacuo rosa monocamada
estabilizado a alta temperatura
204 °C

e De tubos 0,1Tm até 2,3m de largura

e Para cura em autoclave de alta
pressdo e em forno

® Modificado para uma sensagdo
mais suave em todos os ambientes

¢ Adequado para prep preg e forno

e Espessura de 50p e 75p

Ecocompositos Catalogo industrial

PRO-VAC 333

Saco vacuo de nylon verde
monocamada estabilizado a alta tem-
peratua 200 °C

¢ De tubos 0,1Tm até 2,3m de largura

e Para cura em forno e autoclave de
alta presséo

¢ |deal para aplicagbes prep preg

e Espessura de 50p e 75p

PRO-VAC 500-B-28

Saco desmoldante azul de co polime-
ro de baixa temperatura.

e Rolos de 28p de 1,5m (L) x 500m (C)
¢ Excelente desmoldagem

perfurado)

. Compatl'vel com resinas epoxi, po-
liéster e vineléster

* |deal para infusdo de grandes pe-
cas

PRO-VAC 550-Y-30

Saco desmoldante amarelo de J
polipropileno (PP) com temperatura
média. I

® Rolos de 30p de 1,5m (L) x 250m &

PRO-VAC 575-B-15

Saco desmoldante azul de fluoropoli-
mero (ETFE) de alta temperatura.

e Rolosde 15ude 1,5m (L) x 153m (C)

* Ideal para aplicagdes forno, prep
preg e autoclave

* Suporta altas temperatura, até
232°C

® P3 - Perfuracdo para lay-up himido e prep preg 0,5 mm
+/- 0,2 mm didmetro orificios agulhados a quente com

centros escalonados de 10 mm

PRO-VAC RE-MESH

Combinacdo de saco de desmolda-
gem e de malha de infus3o.

e Combinagdo do saco de desmol-
dagem PRO-VAC 500-B-28-P31 e
da malha de infusdo KM160E1

* Projetado para resina de infuséo

® Reduz o tempo e o manuseio de

lay up

Oferecemos dois tipos de perfuracio juntamente com o padrdao nenhum perfurado (NP):

® P31 - Estilo de perfuracio para infusdo 0,8 mm +/- 0,2
mm didmetro orificios agulhados a quente com centros
escalonados de 5 mm

Ecocompositos Catalogo industrial
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Fitas Adesivas

As fitas adesivas da PRO-VAC sdo componentes essenciais para processos de
fabrico de materiais compésitos, como a infusdo a vacuo e o wet lay-up. Elas
sdo projetadas para criar selagens herméticas e facilitar a desmoldagem em
ambientes de alta pressdo e temperatura.

Fitas Selantes

As fitas selantes PRO-VAC para os sacos de vacuo foram desenvolvidas
para oferecer o mais alto padrao e qualidade de isolamento.

® Boa aderéncia no verio e inverno
e deve ter uma cor conhecida
* A embalagem deve ser robusta o suficiente para evitar danos

durante o transporte de caixas individuais
® Possivel de remover a uma temperatura ligeiramente elevada

. Posswel d’e remov.er apds um pgrlo.do de tempo no’molde PRO-VAC de Teflon desmoldante

e Esta fita € compativel com a maioria dos sacos de vacuo

e deve permanecer estavel a temperaturas elevadas sob pressao Os produtos de desmoldagem de Teflon PRO-VAC sdo feito§ de mat‘eriais.de alta

de vacuo qualidade para suportar o processo de desmoldagem no meio de muitos ciclos de
cura. O produto é totalmente resistente a todos os sistemas de resina e tem boa
aderéncia aos compositos e ao metal.
Os sistemas de adesivos usados sdo sensiveis a pressdo e, portanto, ndo fluem
sob temperatura e pressdo. Recomendamos que os adesivos sejam aplicados em
superficies planas ou de curvatura Unica.
PRO-VAC B1191, B1192, W1200 E G1191 PRO-VAC MLR-5 - Auto-adesivo desmoldante de Teflon reforcado com vidro.

Adesivo sensivel a pressdo de alta temperatura (320 °C)

Fita selante para uso geral a baixa temperatura

PRO-VAC PRO-VAC PRO-VAC PRO-VAC
B1191 B1192 W1200 G1191
Temperatura max. 150°C 150°C 150°C 150°C
Cor Preto Preto Branco Cinzento
Tamanho rolo 3mmx12mmx15m 2mmx10mmx22,5m 3mmx12mmx15m 3mmx12mmx15m
, PRO-VAC Fitas Adesivas Sensiveis a pressao
Embalagem 22 rolos 22 rolos 22 rolos 22 rolos
PRO-VAC 1G-25 e 1G-50
Fitas adesivas sensiveis a pressdo de alta temperatura.
PRO-VAC C2180 ® Remocéo de forma limpa apds ciclos de cura a alta temperatura e presséo
¢ Indicado para 180° C
Fita selante para uso geral a alta temperatura * Adesivo de silicone como standard
e Portador de poliéster
PRO-VAC
C2180
Temperatura max. 180°C
Cor Creme
PRO-VAC T-TAPE25
Tamanho rolo 3mmx12mmx15m e T-TAPES0
Embalagem 22 rolos - 50 rolos por palete

Fitas de teflon ndo reforgadas para alta temperatura.

* Remogao de forma limpa apds ciclos de cura a alta temperatura e presséo
¢ Indicado para 260° C

® Adesivo de silicone como standard

® Com teflon para desmoldagem de substratos exigentes

Ecocompositos Catalogo industrial Ecocompositos Catalogo industrial
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Tecido PEEL PLY

Este tecido foi projetado para processamento de compositos da laminagdo
manual & infusdo, com um marcador vermelho para indicar o tecido deixado no
laminado.

Quando removido, o tecido deixa um acabamento texturizado na superficie da
peca, sem necessidade de lixar. Este tecido ndo é recomendado para uso com
resinas fendlicas. Tecelagem livre de contaminantes.

PRO-VAC N85 PEEL PLY PRO-VAC P85 PEEL PLY PO-
NYLON 66 LIESTER
> ® Larguras disponiveis de 50mm & ® larguras disponiveis 1m a
, a 1,52m x 100m comprimento ; 1,2m e 152m x 100 compri-
¢ Indicador de faixa vermelha 4 mento
e Uso geral ¢ Indicador de faixa vermelha
* Evite o contato com o sistema clara
de resina fendlica e Alternativa econémica ao Ny-
lon 66

* E um produto mais rigido
* Pode ser usado em todos os
tipos de sistemas de resina

Malhas, Adesivos em spray e Teflon
Malhas de Infusdo PRO-VAC

Sabemos que a velocidade da resina é critica quando se trata de planear e executar
uma estratégia de infusdo. A malha de grade extrudida foi projetada para que o fluxo
seja uniforme em todas as diregdes portanto, ndo ha diferenca de velocidade entre a
maquina e as diregdes transversais.

PRO-VAC KM160E1

Malha tricutada 3D de 160 g /
m2

PRO-VAC BM230P

Malha de grade extrudida ma-
cia (LDPE) de 230 g/m?

* Malha de alto fluxo
1,2 m de largura x 50 m
comprimento

* Para painéis planos e curva-
tura Unica

® 1e2mlargurax 100 m com-
primento

e Para todas as geometrias de
estruturas compostas

® Boa cortina e conformabili-

dade

Ecocompositos Catalogo industrial
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Adesivo em SPRAY PRO-VAC

Existem muitos tipos diferentes de adesivo em spray no mercado dos
compbésitos. O PRO-FIX é um produto que foi projetado para ser usado com
todos dos tipos de tecidos (vidro, carbono e aramida), também é usado com
sucesso na ligagdo de materiais do nucleo (balsa e espumas), pode ser usado
para unir consumiveis PRO-VAC.

PRO
FIX

sy

PRO
FIX

PRO-FIX PRO-FIX 51

500ml - 500ml

* Adesivo livre de acetona oro= e Spray compativel com resinas
Ideal para colar vidro, carbono e vofix 88 poilester, viniléster e epoxi
aramida by g ® |deal para processos de infusdo e

® Excelente para fixar materiais T RTM
de nlcleo (espumas, balsa) e K e Elevada adesdo com gelcoat,
consumiveis de véacuo N barriercoat, fibras de vidro

PRO-VAC Tecido de Respiro (BREATHER)

O tecido de respiro foi projetado para ajudar na extragdo do ar das fibras
compostas secas ou das camadas pré-impregnadas durante o processo &
temperatura ambiente. Também se comporta como um canal aberto para
que os gases escapem durante a cura a temperaturas e pressdes elevadas,
enquanto o laminado ainda esté na sua fase liquida antes da cura.

PRO-VAC B-150 PRO-VAC B-300

Tecido de poliéster 150 g/m? Tecido de poliéster 300 g/m?

e Temperatura maxima de uso e Temperatura méxima de uso
de 210 °C de 210 °C

e 100% PET e 100% PET

Ecocompositos Catalogo industrial
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PRO-VAC Acessérios de Infusdo PRO-VAC - LIGACOES L PARA BLOCO ENTRADA
Todos os acessérios de infusdo foram projetados para serem robustos e
resistirem as temperaturas elevadas que podem ocorrer quando os sistemas de Referéncia Material O/D Temperatura max.
resina estéo gerarldo (.:alor (,je\{ldo & sua reagdo exotérmica. PVL-12 PE 12 100° C
Os acessorios estao disponiveis nos didmetros de 10 mm,
12 mm e 18 mm standard. PVL-18 PE 18 100° C
e Pecasem T
® Torneiras
e Perfil Omega - interface i /dn de 16 mm
¢ Bloco de infusdo - atrdves do conector do saco
e Conectores L para bloco PRO-VAC - CANAL OMEGA
® Mangueiras de infusdo para introdugdo de resina . .
e Mangueiras em espiral para alimentacio de resina Referéncia M:ate- I/d (mm)  Altura (m) Temperatura méx.
® Mangueiras reforgadas para o vacuo rial
PVO-16 PVC 16 4 60° C

PRO-VAC - VALVULAS INFUSAO

Referéncia Material O/D  Temperatura max.
PVV-10 (Oringue duplo) PE 10 100° C PRO-VAC - MANGUEIRA EM ESPIRAL
PVV-12 (Oringue duplo) PE 12 100° C Referéncia Mate- I/d (mm) Espessura Temp. Comp.
PVV-18 (Oringue duplo)  PE 18 100°C rial (mm) max. (m)
PVS-10 PE 10+/-0,5 1.0 +/- 0.1 100° C 100
~ PVS-12 PE 12+/-0,5 1.0 +/- 0.1 100° C 100
PRO-VAC - LIGACOES T
PVS-18 PE 18+/-0,5 1.5 +/-0.1 100° C 100
Referéncia Material O/D  Temperatura max. (HDPE)
PVT-10 PE 10 100° C
PVT-12 PE 12 100° C
PVT-18 PE 18 100° C

PRO-VAC - MANGUEIRA INFUSAO

PRO-VAC - BLOCO ENTRADA

Referéncia Mate- I/d (mm) Espessura Temp. Comp.
Referéncia Mate- I/d (mm) Altura (mm) Temperatura rial (mm) max. (m)
rial max. PVI-10 PE 10+/-0,5 1.0 +/-0.1 100° C 100
PVINB-16 [IFF 16 +/- 35 100°C PVI-12 PE  12+/-05 1.0+/-01  100°C 100
Linha de Vacuo de Alto Fluxo
PRO-VAC HFLV
O PRO-VAC HFLV é uma linha de vacuo porosa de alta qualidade e econdmica, PRO-VAC - MANGUEIRAS DE VACUO REFORCADAS
que permite que o ar flua consistentemente através de si mesma, além de
atuar como uma barreira de resina durante todo o processo de infusdo a Referéncia Material I/d Esp. Temp. Comp. «‘_\N
vacuo. O PRO-VAC HFLV consiste em uma combinagdo de produtos que (mm) maéx. (m) e o
foram reunidos para criar um produto fécil de usar. W P,
PV-RHOSE-13 Reforcada em 13 5 60° C 100 M
PVC
Beneficios do processo PV-RHOSE-19  Reforcadaem 19 5 60° C 50
* Permite estratégias de infusdo menos complexas, reduzindo o tempo de trabalho e os consumiveis. PVC ”
* Excelente compactacdo a vacuo durante todo o processo, resultando num laminado de melhor qualidade. PV-SRHOSE-18 Espiral 18 2,5 60° C 50
e Facil desmoldagem. reforcada em =,
* Pode ser usado como uma saida de vacuo de ponto Unico para combater areas secas problematicas. PVC
* N&o contém resina apds a cura, portanto, ndo ha problemas com a marcagdo devido a exotermia.
* Quantidade reduzida de resina necessaria para o processo, porque nenhuma resina é desperdigada nas linhas de vécuo.
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* Fabrico de Moldes SiStemaS de
* Gelcoats para Moldes

* Produtos para Moldes e Produtos Auxiliares Fabl‘icagéo de MOIdeS

Os sistemas de moldes tém baixo teor estireno, alta resisténcia mecéanica e
de estireno, cura rapida, alto brilho, precisdo dimensional, praticamente sem
resistentes ao calor e contato com contragao.

BUFA O ELANTAS Ps’f:on BADER

Makinga difference
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e Pré-acelerado
e Curado com MEKP standard
e Boa cura integral

FABRICO DE MOLDES
BUFA® TOOLING - SYSTEMS

Na industria dos PRFV utilizam-se materiais com as melhores propriedades para pro-
duzir moldes da mais alta qualidade.

Esta gama apresenta resisténcia extrema ao estireno e a temperatura, altas presta-
¢6es mecanicas, bom brilho a longo prazo e precisdo dimensional. Estes sdo alguns
dos critérios de decisdo ao selecionar um sistema de fabrico de moldes. A com-
binagdo com a resina BUFA® - Tooling-Resin, baixa em estireno, de cura rapida e
praticamente sem contragdes, produz moldes de elevada qualidade necessitando
apenas de um dia de trabalho ao contrario de outras marcas que precisam de uma
semana em corregdes para obter o mesmo resultado.

* Facil aplicagdo
e Superficies brilhantes e resistentes ao risco
® Resisténcia extrema ao estireno e ao calor

GELCOATS PARA MOLDES

Nome de Produto

BUFA®- VE-TOOLING- BUFA® - VE-TOOLING- BUFA® - CONDUCTIVE BUFA® - CONDUCTIVE

GELCOAT GELCOAT TOOLING-GELCOAT TOOLING-GELCOAT

Referéncia 720-1000 720-2000 720-0100 720-0200
Cor natural natural natural natural

preto preto preto preto

verde verde verde verde
Aplicacdo & g. = S.
Resina base BPA / VEU BPA / VEU HIBRIDA HIBRIDA
Viscosidade (mPa.s) 33.000 53.000 24.000 -
Conteudo de estireno (%) 40 40 49 49
Peréxido / Acelerador 2% MEKEP, reatividade média, 2% MEKEP, reatividade média, 2% MEKEP, reatividade média, 2% MEKP, reatividade média,

pré-acelerado pré-acelerado pré-acelerado pré-acelerado

Tempo de gel (min.) 14 14 15 15
T max. (°C) 185 185 195 195
Alongamento a rotura (%) >3 >3 >3 >3
HDT (°C) 130 110 120 -
Caracteristicas e Fabrico de moldes de GRP. Fabrico de moldes de GRP. Propriedades condutoras Propriedades condutoras
Aplicagdes Nao ¢é resistente as intempéries  Nao é resistente as intempéries [10 6 Q], molde tixotrépico [10 6 Q], molde tixotropico

para fazer gelcoat, bom
desempenho de brilho

para fazer gelcoat, bom
desempenho de brilho

Certificado Atex

- 94/9/EC: A diretiva do "Equipamento” - relativa ao fabrico
venda de equipamentos Ex

- 1999/92/EC: A diretiva da "“utilizagio” - relativa a classifi-
cagao das reas perigosas e & correta selecdo, instalagdo e
manutengdo de equipamentos Ex

A condutividade elétrica do gelcoat foi testada e certificada
pela TOV Nord (08/2018) com base num teste feito usando o
BUFA®-Conductive-Tooling

Ecocompositos Catalogo industrial
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RESINAS PARA FABRICO DE MOLDES

* Atende aos padrées de seguranga exigidos

* |deal para fabrico de moldes

¢ Alto brilho e 6tima estabilidade de superficie

e Baixa necessidade de manutencdo do molde

® Precos competitivos

Produto BUFA®- RESIN BUFA®- RESIN
VE 0910 VE 7100 TOOLING

Referéncia 700-0910 700-7100
Aplicagao g‘ ﬁ ag—.ﬂf_
Cor Castanho Castanho claro
Resina base VE VE
Viscosidade 1.750 mPa.s 550 mPa.s
Conteudo de estireno 34% 30%

Catalisador/Acelerador

1,5% Curox M 303
pré-acelerada

1,5% Curox M 303
pré-acelerada

Tempo de gel 20 min 43 min
T max. 160 °C 132°C
Resisténcia a tragdo 75 MPa 58 MPa
Médulo elasticidade 3.900 MPa 3.2 GPa
Alongamento a rotura 26% 28%

HDT 110°C 108 °C

Caracteristicas e

Pecas moldadas. Elevada

Baixa reatividade, baixa

Aplicagdes resisténcia a hidrdlise e viscosidade e rapida cura.
resisténcia quimica. Ideal para  Produgéo de moldes GRP que
construgdo de embarcacdes, sdo submetidos a altas cargas
piscinas, loicas sanitarias. mecanicas e térmicas
Adequada para a primeira
camada de resina na
constru¢do de moldes
Produtos
Gelcoat BUFA® - VE-Tooling-Gelcoat

BUFA® - Conductive-Tooling-Gelcoat

Primeira camada da resina

BUFA®- Resin VE 0910

Resina para moldes

BUFA® - Resin VE 7100 Tooling

Ecocompositos Catalogo industrial
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PROCESSO DE LAMINACAO PASSO A PASSO: Produtos para Moldes e Produtos Auxiliares

Construgéo do molde passo a passo: Borracha de Silicone Gelflex

Composto de fusdo a quente baseado
em resina vinilica.

Liquido viscoso que cura por agéo de
um endurecedor, é flexivel e auto-
desmoldante, mas ndo pode ser
reaproveitado.

1. Aplicacdo de Gelcoat:

O gelcoat pode ser aplicado usando trincha ou 3 Laminagao:
pistola. deve usar um medidor de expessura Quando a primeira camada de laminado curar

Pode ser refundido 25 a 30 vezes
antes de perder a elasticidade.

Estd destinada a aplicagdes de

para certificar-se que a camada aplicada é
uniforme (Expessura recomendada 1000 um).
Apds secagem ligeira do gelcoat, pode instalar
0 ponto a conexao a terra.

Primeira camada de laminado:
Apds a cura total do gelcoat, o processo de

durante a noite, o laminado deve ser lixado
usado uma lixa. Remova a poeira criada.
dependendo do molde e dos requisitos de
espessura da parede, o total das camadas
laminadas adicionais pode continuar até que a
espessura final desejada seja atingida.

reprodugédo por moldagem.

para reprodugdes fiéis de modelos.
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aplicacdo do laminado pode ser iniciada. . : asticina
| do | d d da. A 4. Pés-cura Latex Plast
primeira camada abaixo de gelcoat deve ser O molde laminado deve ser pos-curado no Dispersio aquosa de cor bran- ' “ :;’:” Material para encher juntas em mold-
. . . - . s ca a base de borracha natural. es, tapar buracos em moldes, etc.
gpllcada com especial cuidado. E especialmente protétipo durante 8 horas a uma temperatura £ material flexivel @ resisténte seca P
importante que todas as bolhas de ar entre o aprox. 70-80 °C. O reforco do molde é 4 temperatura ambiente. Pode ser uti- PLASTICINE
| . . d . id dad Latex lizado para moldar formas complexas om T
gelcoat e a primeira camada sejam removidas. recomendado. e O ou simples, pequenas ou grandes. ol
As mantas de fibra de vidro com gramagem de ' E aplicado manualmente com o auxilio e e 1 e
de uma trincha. Vit G MR

150g/m? ou 225g/m? devem ser utilizadas para
a primeira camada. = 3

O molde a ser produzido ou a qualidade de acabamento depende das condi¢des do protétipo. O grau
de brilho e qualquer irregularidade no protétipo é transferido para o molde. Portanto, deve-se ter muita
atencdo no protétipo. Esteja ciente de que é necessario um ambiente sem poeira para a fabricagao de
moldes.

Betume Poliéster
sem Fibra

Betume Poliéster
com Fibra

Ecocompositos Catalogo industrial

Betume a base de resina de poliéster,
reforcado com fibra de vidro para re-
paragdo de irregularidades em subs-
tractos de ferro, aco e no enchimento
de pequenas cavidades. Secagem ra-
pida, boa adesao e lixagem facil.

Embalagens: 250 g e 1 Kg

Betume a base de resina poliéster e
cargas especiais, com grande poder
de aderéncia ao ferro, madeira,
pedra, cimento, plastico, etc. Facil de
trabalhar e lixar.

Embalagens: 250 g e 1 Kg

Betume Epoxi
Enchimento

Betume epoxi de baixa densidade
recomendado para enchimento de
grandes superficies. Facil de preparar
(mistura: 1/1), formulado com cargas
que nao s&o sensiveis & humidade,
pode ser usado no gelcoat, metal e
contraplacado.

Preenchimento de fissuras até 20mm
numa Unica aplicagédo.

Embalagem: 5 LT e 20 LT

MISTURA (volume e peso):
1 base / 1 endurecedor

COR: Azul

Betume Epoxi
Acabamento

Betume epoxi selante e de preenchi-
mento de alta densidade que consiste
em cargas finas que ndo sdo sensiveis
a humidade.

Ideal para pequenas reparagcbes no
gelcoat, metal, etc. Também é ade-
quado para acabamento de enchi-
mentos e aplicagdes em camadas finas
até 5 mm de espessura.

A sua rapida polimerizagdo permite
uma optimizagdo do tempo de traba-
lho.

Embalagem: 0,25 LT; 1 LT; 5 LT e 0,25
LT (bisnaga)

MISTURA (volume e peso):
1 base / 1 endurecedor

COR: Rosa

Ecocompositos Catalogo industrial
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Sistema de ferramentas combinadas

de alto desempenho

Gama Scott Bader

PSEOTT BADER

Making a positive difference

Fabrico de Moldes

CRESTAMOULD® RAPID
TOOLING RESIN (RTR) 4010PA

CRESTAMOULD® SKIN COAT
VE679PA/VE690PA

CRESTAMOULD®
GELCOAT 15PA

PN CRESTAMOULD'
s Matche

hed Tooling Systems
¥

Fabrico de moldes " 4010PA

* Crestamould® Gelcoat 15PA

, Sistema de desmoldagem
. Primecoat e Glosscoat

=

y ' L « Crestafix® F26
E uma resina de moldes rapida que S&o resinas viniléster modificados com E um gelcoat de moldes de viniléster E - . o Router ENC
incorpora excelentes propriedades de DCPD tixotropica, pré-aceleradas e com uma performance superior, ideal Fakificn.de protatipos » * Crestamould® T29

manuseio, menor viscosidade, melhor
controle de contragdo e é catalisada
com catalisador MEKP.  Permite o
fabrico mais répido de moldes e
elimina a distorgao da superficie.

foram desenvolvidas como um Skin
Coat (revestimento) para aplicagdes em
moldes. Possui excelente resisténcia a
bolhas e impresséo reduzida.

para moldes projetados, com uma vida
atil longa e mantém os niveis de alto
brilho apés vérias desmoldagens. E
facil de aplicar e tem um bom poder
de cobertura. Nado ha libertacdo de
gases do gelcoat, garantido uma baixa
porosidade e cura com o catalisador
MEKP padréo. Disponivel em trincha e
pistola.

Fabrico de Protétipos

' Crestamould® Selante
. Estrutura de suporte (normalmente ago e ou
madeira, seguida de blocos de EPS, PU)

Resinas e Gelcoats para Moldes

Crestamould®Resina rapida para moldes (RTR)

* Crestamould® Skin Coat VE679PA / VEGI0OPA

PRIMECOAT GLOSSCOAT CRESTAFIX® F26 Produto CRYSTIC® CRYSTIC® CRYSTIC® CRYSTIC® CRYSTIC® CRYSTIC® CRYSTIC®
GELCOATS GELCOATS GELCOATS GELCOATS RESINA RESINA RESINA
O Primecoat é um material de O Glosscoat é um revestimento de O Crestafix® F26 é um produto GRS 12PA EEAYE) 1SPA (5) A RTR 4010PA METRALN
revestimento de poliéster de alta poliéster projetado para ser aplicado resistente & dgua, de baixa densidade, Resina base - - - - ORTO TIXO VE
espessura que permite a rapida sobre o Crestamould® Primecoat a base poliéster. Tem excelente adesdo Viscosidade (mPa.s) Tix. Tix. Tix. Tix. Tix. 5-6 Tix.
superficie de padrées construidos a para dar uma superficie mais brilhante ao poliester curado com fibra de vidro Al .
partir da madeira, MDF, GRP etc. Pode e durdvel. O materal endurece e laminados de viniléster. O material é ru::f;"(';:; ona 2.2 2.0 2.7 2.0 1.8 114 2.1
ser aplicado molhado sobre molhado rapidamente e pode ser facilmente facilmente lixavel, a da um acabamento ——
até uma espessura de 1,5mm numa s6 lixado até que superficie fique lisa e duro apdés uma cura completa. O fes'_’te’;;': 50 64 78 61 57 - 52
operagao sem flacidez ou escorrimento possa ser polida com alto brilho. material ndo é quebradico e tem uma rago (MPa)
na vertical. boa resisténcia ao impacto. Crestafix® HDT (°C) 98 83 106 118 112 - 95
F26 é uma base adequada para todos os Tempo de gel
po de ge .
acabamentos marinhos, como poliéster, a 20 °C (min) 19 ? 1o 10 2 25-34 e
tintas de uretano e epdxi.
P Dureza 40 46 45 44 48 5.0-6.0 35
Absorgdo agua - 17 18 18 28 25-34 14
CRESTAMOULD® T29 CRESTAMOULD® SEALER
Médulo de tracdo
O Crestamould® T29 ¢ um composto A laminagdo com resina de poliéster GPa el 38 3.9 3.9 3.7 63 3.0
de poliéster modificado, projetado sobre espuma de poliestireno nunca Baixa emissio de 8075
para fresamento de protétipos grandes foi possivel de vido a falta de métodos estireno MPa - - - - - i
ou prOdUan limitada de m0|de? de protecac entre estes dois materiais. Gelcoat ISO/ Gelcoat ISO/ Gelcoat Gelcoat viniéster, Resina ORTO, Resina rapida Resina DCPD/VE,
com CNC. CreStamOU|d®T29 esta o CreStamOU|d® Sealer resolve este Caracteristicas NPG- aplicagdo ~ NPG- aplicagdo viniléster, alta alta performance  elevado HDT, para moldes, de  para laminagéo
dlspom'vel nas versoes pulverlzével ou problema. Apllca—se uma camada pistola, para pistola, para performance, aplicagdo trincha,  para laminagao baixa contragdo
extrudivel. do selar e este ird selar a superficie moldes moldes aplicagéo pistola, para moldes
e passadas 2 horas apds a aplicacdo para moldes
poder-se-4 laminar com resina de
poliéster.
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e Fibra de Vidro

® Roving

e Tecidos de Roving

* Tecidos Especiais

¢ Compostos

\

VITROFIBER

Ecocompositos Catalogo industrial

4!

JUSHI

Fibras de Refor¢o | Produtos | 77

Fibras de Reforco

A nossa gama de Fibras de Reforco vai
desde as mais baratas fibras de vidro
até aos tecidos de vidro mais técnicos.
Também temos disponivel tecidos de
carbono, tecidos de aramida (Kevlar),
assim como combinacdes entre estes
materiais.

As Fibras de Reforgo aportam rigidez e
resisténcia mecanica as pegas.

A combinacdo entre as Fibras de Reforco
e a Resina é fundamental para obter

um compdsito de elevada qualidade e
durabilidade.

Ecocompositos Catalogo industrial

FIBRAS DE REFORCO
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_-., ~ Fibrade Vidro

As Fibras de Vidro sdo as fibras mais utilizadas no reforgo de muitos produtos
polimericos para dar lugar a compésitos reforcados e leves (PRFV).

Os tecidos de fibra de vidro sdo utilizados em vérios sectores:

reforco de pranchas de surf, sector automével, indistria nautica, aeronautica,
sanitarios, ferroviaria, etc.

Roving

O Roving é um tecido constituido por fios de fibra de vidro que combinam
leveza com um elevado poder de resisténcia. A versatilidade deste
tecido da resposta a um grande nimero de situagdes de necessidade de
reforco em diferentes sectores como a construgdo, transportes, desportos
aquaticos, etc. Este produto é a resposta ideal para as situagdes em que é

Boa comformabilidade necessario reforcar sem agravar o peso.

Boa e rapida impregnagdo
Baixo consumo de resina
Boa resisténcia a corroséo provocada pelos acidos

o g

Mat de Ligante em
Emulsao

MAT (Fibra de Vidro) para la-
minados de uso geral.

Gramagens:
100g/m?; 150g/m?; 200g/m?;
300g/m?; 450gm? e 600g/m?2

Fibra de Vidro Cortada

Utilizada como carga de re-
forco em betumes.

Comprimentos:
3mm; 6mme 12 mm

Mat de Ligante em P6

MAT (Fibra de Vidro) para la-
minados translicidos e que
necessitem de resisténcia qui-
mica elevada.

Gramagens:
300g/m?; 375g/m?; 450g/m?
e 600g/m?

Véu de Superficie

Conhecido como manta de
superficie, serve para dar um
bom aspecto superficial a
peca e resisténcia quimica ao
gelcoat.

Gramagem:
30g/m?

Ecocompositos Catalogo industrial

Fibra de Vidro Moida

Utilizada como carga de refor-
¢o de betumes e aditivo tixo-
trépico.

Roving de Projecao

de uso geral feito de vidro
"E" para aplicagdo com ma-
quinas projecao simultanea,
compativel com resinas de
poliéster e viniléster. para o
fabrico de pegas em geral.
Facil de aplicar em superficies
verticais, dispersdo uniforme,
sem electricidade estatica,
baixo consumo de resina, ra-
pida impregnagdo e bom de-
senrolamento.

TEX: 2.400 e 4.800

Roving de Pultruséo

Feito de vidro "“E" para
aplicagdo com maquinas
de pultrusdo, compativel
com resina de poliéster, vi-
niléster e epoxi. para o fa-
brico de perfis e vardes.
Altas propriedades mecani-
cas, répida impregnagéo e
boas propriedades de desen-
rolamento.

TEX: 1.200; 2.400; 4.800 e
9.600

Roving de Enrolamento

Feito de vidro "E” para apli-
cagdo com maquinas de en-
rolamento filamentar, compa-
tivel com resinas de poliéster,
viniléster e epoxi. para o fabri-
co de tubagem e depbsitos.
Boas propriedades de desen-
rolamento, rapida impregna-
¢do e altas propriedades me-
canicas.

TEX: 1.200; 2.400 e 4.800

Roving para Laminacao
Continua

Feito de vidro “E” para apli-
cagdo com maquinas de la-
minagdo continua, compati-
vel com resinas de poliéster
e epoxi. para o fabrico de
placas lisas e onduladas.
Impregnacgéo rapida, alto ni-
vel de translucidez e disper-
s&o uniforme.

TEX: 2.400

Ecocompositos Catalogo industrial
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Tecidos de Roving
S&o utilizados na moldagem de pegas em plastico reforcado e
recomendado para laminagdo manual de pegas que exijam boas

propriedades mecanicas.

Compativel com resinas de poliéster, viniléster e epoxi.

TAFETA

Gramagens:

80g/m?; 160g/m?; 200g/m?;
240 g/m?; 280 g/m?; 390 g/m?
Tecidos (1/1) e (2/2)

Outras gramagens sob consulta

SARJA

Gramagens:
160g/m?; 200g/m?; 280g/m?; 390g/m?

Tecidos (1/1) e (2/2)

Outras gramagens sob consulta

Ecocompositos Catalogo industrial

COMPOSTOS

Tecidos compostos consistem na combinagdo de MATs com
Tecidos Roving mediante uma ligagdo mecénica (cozido).
Estes compostos estdo destinados para responder as exigén-
cias de algumas aplicagdes e sédo utilizados para reduzir os tem-
pos de moldagem, ao aplicar os dois tipos de reforco numa sé
operagado de impregnagao.

Gramagens:

500g (Tecido
500g (Tecido
800g (Tecido
800g (Tecido

/ 300g (Fibra de vidro
/ 4509 (Fibra de vidro
/ 300g (Fibra de vidro
/ 4509 (Fibra de vidro

DA =
=S

Qutras gramagens sob consulta
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~ Tecidos Especiais

Os tecidos de fibra de vidro sdo estruturados nas formas unidirecionais,
bidirecionais, baixiais, triaxiais, quadriaxiais com diversas gramagens
e larguras, permitindo grande flexibildade de aplicagdo, conciliando
leveza, resisténcia a deterioragdo quimica, estabilidade dimensional,
propriedades dielétricas e resisténcia a humidade.

Tecido Carbono

Tecido com um coeficiente de
dilatagdo muito baixo, o que
permite uma grande estabili-
dade dimensional as estruturas
e uma condutividade térmica
elevada. Tem excelentes pro-
priedades mecénicas, elevada
resisténcia a temperatura em
atmosfera n3o oxidante, alta

resisténcia quimica, corrosao e
humidade.

Tecido Kevlar (Aramida)

Tecido com excelente resis-
téncia quimica, mecanica,
optima relagdo rigidez/peso,
boa resisténcia ao impacto,
fogo e fadiga, boa capacida-
de de amortecimento de vi-
bragdes, boas caracteristicas
dielétricas, elevada resisténcia
a solventes organicos, com-
bustiveis e lubrificantes, assim
como boa resisténcia a acidos
e produtos alcalinos.

N

(Kevlar / Carbono)

O tecido de aramida/carbono,
mais conhecido como Kevlar/
carbono, é um tecido de alta
perfomance (resisténcia do
kevlar e rigidez do carbono),
resisténcia ao impacto, resis-
téncia ao fogo, resisténcia a
abrasdo, estabilidade dimen-
sional e resisténcia a fadiga.

Gramagens:
165g/m? e 215g/m?2

Outras gramagens sob con-
sulta

Gramagens:
160g/m? e 200g/m? Gramagens:
Outras gramagens sob con- 175g/m? e 635g/m?
sulta Outras gramagens sob con-
sulta
Tecidos Hibridos
% Tecido Aramida / Carbono Tecido Aramida / Vidro

Tecido ideal para o fabrico de
pegas de compdsitos de altas
prestacbes mecanicas, espe-
cialmente a resisténcia ao im-
pacto.

Gramagens sob consulta

Mat de Fibra de Carbono

E um MAT 100% de fibra de carbono, compativel com todo o
tipo de resinas, epoxi, viniléster e poliéster, e pode ser utilizado
com todo o tipo de tecnologia Hand lay Up, RTM e Infus3o. E
facilmente impregnavel e de manipulagéo sensivel.

Eideal para a produgdo de moldes, pegas de formas complexas,
assim como reforgo interlaminar ou superficial, reduzindo o seu
peso e aumentando as suas propriedades mecanicas.

Ecocompositos Catalogo industrial
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e Placas Ninho de Abelha

e Materiais de Nucleo de Peso Reduzido
e Placas PU

PVC/PET

nidaplast sphere ; tex
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Materiais de Nucleo

A Ecocompositos oferece uma gama
completa de materiais basicos, como
espumas, e nucleos nao tecidos, para
que os laminados espessos e finos sejam
impregnados com resinas, assim como
laminados para atender as necessidades

individuais do cliente, como resisténcia
ao fogo, propagacdo de chamas e fumo e
requisitos de temperatura, resisténcia aos
impactos e resisténcia quimica.

Ecocompositos Catalogo industrial
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Placas Ninho de Abelha

Nucleo de favo de mel fabricado com polipropileno (PP) extrudido, laminado com
véu de poliéster de 30 g/m? e um filme de polipropileno, com espessura de 75 um.
Didmetro do tubo do ninho de abelha 8.0 mm, densidade média de 80 kg/m3.

Aplicacoes:

Nautica
Construgéo civil

Equipamento industrial

Transporte

nidaplast

Nidaplast 8

O Nidaplast 8 é o produto stan-
dard da gama. O revestimento da
superficie permite estratificar ou
colar praticamente todos os tipos
de materiais.

Dimensées 2500%1220 mm
Espessuras 5a90 mm

Nidaplast 8RI

E um produto ideal para técnicas
de infusdo. O filme de PP espe-
cialmente reforgado permite su-
portar a pressdo da resina duran-
te o processo e, assim evita que a
resina encha os alvéolos.

Dimensées 2500x1220 mm

N3o tecido Poliester 45g/m? ES~PE:'SUTSS Policst iSa 103 mm
. 50 tecido Poliester 45g/m
Filme PP 50 p

. Filme PP 300p
densidad 65 kg/m?
ensicace e densidade 65 kg/m?*
Nidaplast 8HP Nidaplast 8FR

Produto destinado a servir de nu-
cleo para paineis sanduiche estru-
turais. O nidaplast 8HP tem uma
densidade superior ao Nidaplast
8. Os alvéolos sdo mais espessos
0 que permite obter caracteristi-
cas mecanicas superiores.

Dimensdes 2500x1220 mm

Espessuras 5a 100 mm
N&o tecido Poliéster 45g/m?
Filme PP 50 p
densidade 100 kg/m?

O Nidaplast 8FR é um produto
sem halogénio que limita a pro-
pagagdo das chamas (inflamabili-
dade de acordo com as normas
UL94: classificagdo V2).

Dimensées 2500x1220 mm
Espessuras 5a 100 mm
Nao tecido Poliester 45g/m? Poliester
Filme PP 50 p

densidade 65 kg/m?®

Nidaplast 8DB

Este produto foi especialmente
concebido para facilitar a produ-
¢do de pegas moldadas. O seu
corte em tabuleiro de xadrez de
30x30mm ou 50x50mm num dos
lados do nucleo possibilita a rea-
lizagdo de pegas curvas.

Dimensées 2500x1220 mm
Espessuras 10 a 40 mm
Nao tecido Poliéster 45g/m? Poliester

Nestaplast 8

As placas ninho abelha Nesta-
plast® sdo estruturas em favo de
mel, alvedlos de 8mm, feitos de
polipropileno destinados a servir
como nlcleo de painéis sandui-
che colados. O seu revestimento
de superficie (ndo tecido poliés-
ter e pelicula de plastico) serve
como suporte para a adesdo ao
revestimento utilizado.

Dimensdes 2500x1220 mm

ECOLOGICO LIMITA PROPAGAGAO
DA CHAMA

IMPUTRESCIVEL

Placas Ninho de Abelha | Materiais de Nucleo | Produtos | 85

RESISTENCIA AOS CONFORTO REDUCAO ECONOMICO

CHOQUES TERMICO ACUSTICA

Nidapan 8GR600

O Nidapan é reforgado com um
revestimento de 602 g/m2 e o
ndo tecido em poliéster serve
como suporte para a aderéncia
ao revestimento a ser aplicado.

Nidaplast 8R

Ninho de abelha adaptado para
a impregnagao por injecao RTM
gragas a um filme plastico imper-
meavel. Reforcado com um ndo
tecido ideal para a impregnagéo
da resina.

Dimensées 2500x1220 mm Dimensées 2500x1220 mm
Espessuras 10240 mm Espessuras 5a 100 mm
Nao tecido Poliester 45g/m? Poliester Nao tecido Poliester 45g/m? Poliester
Filme PP 50 p Filme PP 200 p
densidade 65 kg/m? densidade 65 kg/m?®
Nidaskin Fitcore

Os painéis acabados Nidaskin
tém uma pele pré-colada em
cada lado. Existem diversos tipos
de pele para uso do painel san-
duiche: MDF, aluminio e fibra de
vidro. Os painéis Nidaskin ofere-
cem uma ampla gama de pos-
sibilidades para aplicagbes em
muitas areas: montagem de inte-
riores, portas, moéveis...

Nucleo estrutural de painéis san-
duiche com baixo consumo de

cola.

Dimensoes 2500x1220 mm
Espessuras 5a 100 mm
N3o tecido Poliester 30 g/m? Poliester
Filme PP 200 p
densidade 65 kg/m?
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Matéria Poliéster Poliéster Aluminio

Filme PP 50 Espessuras 5a 100 mm antiderrapante
densidade 65 kg/m? Nao tecido Poliester 45g/m? Poliester
Filme PP 50 Espessuras 1.5 mm 1.5 mm 1T mm
densidade 65 kg/m?® . ~
Dimensdes 2440 x 1220mm 2440 x 1220 mm 2500 x 1250 mm

Espessuras 5-10-15-20-25-30mm

Ecocompositos Catalogo industrial Ecocompositos Catalogo industrial
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Material de Nicleo de Peso Reduzido L T ®
Material de nucleo fabricado com tecidos de poliéster voluminizado com e T P SRy R B, sphere - core s
microesferas termoplasticas. Muito eldstico e moldavel quando estd impregnado e T e T 2 TRl S (b o
por resina. Comparavel aos nicleos como Coremat, U-PicaMat, etc. o ' < @
Ideal para a construgdo de laminados sanduiche leves e resistentes, compativeis i DG B Vs R R Material de fibra de vidro que é volumizado pela incorporagdo de microesferas
com resinas de poliéster, viniléster e epoxis. A o e i el SLCR B termoplasticas.
RS P T R Particularmente adequado para laminados finos caracterizado pelo rapido e baixo

consumo de resina e baixo peso. Maior resisténcia a tragdo do que o material a
base de fibra de poliéster. Excelente qualidade de superficie.

[ Este material SPHERE.CORE S substitui algumas camadas dos laminados sélidos de

® Spherecore tem com base fibra de fibra de vidro e reduz o consumo de resina.
vidro Pode substituir as camadas de MAT e economizar mais de 15% de resina e mais de
® para moldes abertos 25 % de peso.
® Baixo consumo de resina, alta ab- Pode economizar mais de 20 % do tempo de produgdo usando Spherecore S 2 mm.
sorgao

® Excelente qualidade de superficie

: v S h- < : e SP Appll.clag:Of o Espressura 1 mm 2 mm 3 mm 4 mm 5 mm o
il ere -core S S ere - core Sy sphere core SBC * Painéis de fachada
sPh e R % P S ; P N e P ¢ IndUstria edlica Peso g/m? 50 g/m? 60 g/m? 70 g/m? 85g/m? 100 g/m? =
N S . ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ e S ® Industria automoével, transporte .g
"""" e Nautica Consumo Resina 0,6 kg/m? 1,2kg/m? 1,8kg/m? 2,4kg/m? 3,2 kg/m? >
‘ ® desporto e lazer w
I ; . Eouiamento médico MT/Rolo 100 70 50 40 35 o
I  SRE TR KR " 3
T it o
NEAS AT S AR b : @ w
el S - E
~ Sphere  tex sphere ; tex tape S
e » Processo
e Manual
® Produgdo de painéis
®
. E
sphere ; skin
& Exemplo:
Laminado de fibra de vidro Laminado de fibra de vidro + Spherecore S
e Resina L) Espessura Peso Resina Peso Espessura
Material Jmm? Total pmm Material /m? Total P
g/m? 9 g/m? g/m? g/m g/m? mm
sphere core SBCIP flowmat e sphere , core PSI 1‘;“;.7.“'3 450 900 1.350 0.9 1 clsm?da 450 900 1.350 0.9
e T g 3 ] B
1 camada 1 camada
: 450 900 1.350 0.9
- MAT Sperscore 40 1200 1260 2.0
: 2 mm
; 5 v 1 camada
_;_ P. MAT 450 900 1.350 0.9
: o : 1 camada
sphere easy -~ sphere easyIP 1camada 450 900 1.350 0.9 MAT 450 700 1350 09
TOTAL 1.800 3.600 5.400 3.6 TOTAL 960 3.000 3.960 3.8

Ecocompositos Catalogo industrial Ecocompositos Catalogo industrial
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sphere - core SP
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sphere - core SBC

89

SPHERE.CORE SP ¢ um material de fibra de poliéster que & volumizado por SPHERE.CORE SBC é um material sandwiche que pode ser laminado e substitui a

; ; N . - . . balsa, a espuma de PVC e outros materiais de nicleo. Tém a vantagem de se poder
incorporagdo de microesferas termoplasticas. Altamente flexivel, comparavel a . - . P .
----- = ajustar ao molde de forma tridimensional. Esta disponivel nas espessuras de 6mm,

----- o PR Coremat, UPICA, etc.
. : ; e Adequado para fazer pegas de geometria complexa, também pode ser usado em

infusdo superficial e prensagem em himido.

Material de nicleo com base em véu de poliéster
Para processo de moldagem aberta

Flexivel

Excelente para fazer pegas tridimensionais de FRP

Aplicacao Aplicacao
P ¢ . Espressura 1 mm S mm P € Espressura 6mm 8mm 10mm
e Construg&o civil * Tanques e tubagens
IndGstria eSli ) 5 , . P ’
* Industria eolica Peso g/m 60 g/m 140 g/m o Conlstrggaol (.ZIVI| (paineis e perfis) Peso g/ms 200 g/m? 280 g/m? 330 g/m?
® Industria automovel ¢ Industria edlica (o)
Nauti (o Resi 0,6 kg/m?2 3,2 kg/m? listri Svel, . w
: Dau ica onsumo Resina g/m g/m o Inc?usfma automével, transporte Consumo Resina 2.7 kg/me 3,6 kg/ms? 4,5 kg/m? w
esporto e lazer e Nautica (Y]
 Equipamento médico MT/Rolo 100 35 * Desporto e lazer ~§
* Equipamento médico w
e Moldes (a]
(%)
Processo <
e Manual Processo o
® Prensagem molhada Manual '|"_‘
* Infusdo superficial VIP Produgao de painéis ‘Et
¢ Infusdo de nicleo VIP Enrolamento

Ecocompositos Catalogo industrial

Prensagem molhada
Infusdo superficial VIP
Pultrusdo

8mm e 10mm.

Material de nicleo com base de véu de vidro,

Pré-comprimido e costurado

para processo de moldagem aberta

Baixo consumo de resina e rapida absorgdo da mesma

Excelente estabilidade dimensional (devido ao baixo encolhimento)
Acumulagéo répida de paredes grossas

Disponivel em tiras de 5cm de largura

SUGESTOES PARA UTILIZACAO EM MOLDES:

MOLDE PEQUENO

(11mm espessura)

Gelcoat
1 camada MAT 225g/m?
2 camadas MAT 450g/m?
1 camada Spherecore SBC 6mm
2 camadas MAT 450g/m?

MOLDE MEDIO

(16mm espessura)

Gelcoat
1 camada MAT 225g/m?
2 camadas MAT 450g/m?
1 camada Composto 500/450g/m?
1 camada Spherecore SBC 10mm
2 camadas Composto 500/450g/m?

MOLDE GRANDE

(23mm espessura)

Gelcoat
1/2 camadas MAT 225g/m?
2 camadas MAT 450g/m?
1 camada Composto 500/450g/m?
1 camada Spherecore SBC 8mm
1 camada MAT 300g/m?
1 camada Spherecore SBC 8mm
2 camadas Composto 500/450g/m?

Ecocompositos Catalogo industrial
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Aplicacao

Tanques e tubagens

Construgéo civil (painéis e perfis)
Industria edlica

Industria automoével, transporte
Nautica

Desporto e lazer

Equipamento médico

Moldes

etc

Processo

e Construgdo civil (painéis de
fachada)

Manual

Prensagem hdmida
Pultrusao

RTM

Infusdo superficial VIP
Infusdo de nucleo VIP

Ecocompositos Catalogo industrial

sphere - tex

SPHERE.TEX é um material feito de fibra de vidro “E” que é volumizado por incor-
poragdo de microesferas termoplasticas. devido ao baixo consumo de resina, altas
propriedades mecanicas (resisténcia ao corte e tragdo) e baixo peso, é uma exce-
lente solugdo de nlcleo para a fabricagdo de pegas de alta tecnologia, também em
combinacdo com tecidos de carbono e aramida.

Material de nicleo com base em tecido de vidro

Para processo de moldagem aberta

Resisténcia ao corte e a tragao

Compativel com todos os sistemas de resina

Aplicagdes de alta tecnologia combinado com carbono e aramida

Espressura 1,5mm 2mm 3mm
Peso g/m? 135g/m? 200g/m? 285g/m?
Consumo Resina 0,8kg/m? 1,0kg/m? 1,5kg/m?

Aplicacao

Tanques e tubagens

Industria automovel, transporte
Desporto e lazer

Painéis e perfis

etc

Processo

® Enrolamento filamentar
e Pultrusdo
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sphere : tex tape

SPHERE.TEX TAPE é uma fita de tecido volumizada feita de SPHERESTRAND (teia)
e roving’s de vidro. A largura padrdo é de 10cm, outras larguras podem ser ofe-
recidas mediante pedido. As aplicagbes tipicas sdo processos de enrolamento e
pultrusdo. O laminado curado caracteriza-se por elevada resisténcia ao impacto e
um peso reduzido da secgdo do nicleo sanduiche. Outra vantagem importante é o
tempo reduzido de processamento até 30 %.

Espressura 1,5mm
Peso g/m? 300g/m?
Consumo Resina 0,6kg/m2/mm

nERh ﬁ‘ m h
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Aplicacado

Painéis e perfis

Industria automovel, transporte
Desporto e lazer

etc.

Processo
e Pultrusao

sphere : strand

@e-00

SPHERE.STRAND s3o fios de fibra de vidro que sdo volumizados pela incorporagéo
de microesferas termoplasticas. O didmetro do fio multiplica-se e o uso da resina
pode ser reduzido até 50% em volume.

Os campos de aplicagdo correspondem aos das fibras de vidro standards.
Produgdo de tecidos MAT's, rovings para pultrusdo, enrolamento filamentar, etc.

Roving com base em fios de vidro

Para o processo de moldes fechados

Altas propriedades mecénicas

Usado para fazer mistura GUNCORE, SPHERETEX, tecidos, multiaxiais e vérios
materiais combinados

@ FIO 1,5mm
Peso do Fio 160tex
0,6kg/m2/mm

Consumo Resina

Aplicacado

Tanques e tubagens

Construcéo civil (painéis e perfis)
Industria edlica

Industria automovel, transporte
Nautica

Desporto e lazer

etc

Processo
® Pistola

Ecocompositos Catalogo industrial

gun - core blend

GUN.CORE BLEND ¢ um roving feito de varios fios de vidro “E” volumizados por
incorporagdo de microesferas termoplasticas.

O processamento é possivel com maquinas de projegdo usuais ou equipamento de
corte.

Permite a produgédo de pegas em fibra de vidro com as caracteristicas de um lami-
nado em sanduiche leve e sélido homogenizado. A espessura do nlcleo pode ser
personalizada.

Roving de nicleo composto (SPHERE.STRAND e fios de roving)
Para o processo de pulverizagéo

Acumulagéo rapida de varias espessuras de parede

Para componentes de qualquer tamanho e forma

Espressura Variavel

Peso g/m? 100g/m?

Aplicacado

Construgéo de edificios

Industria automovel / transporte
Nautica

Desporto e lazer

Equipamento médico

Tanques, tubulagbes e embarcagdes
IndUstria edlica

Molde

etc.

Processo

¢ Infusdo de superficie VIP
¢ Infusdo do nucleo VIP
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&
sphere : skin
o

SPHERE.SKIN ¢é um Material de fibra de vidro que é volumizado pela incorporagéo
de microesferas termoplasticas. Ideal como material de superficie num laminado,
devido a pouca absorcéo de resina e ao seu peso reduzido. A sua superficie perfeita
estd associada a boa homogeneidade do laminado e a boa resisténcia mecanica.
Tanto as sobreposi¢des de materiais como a sua rutura ndo pioram a superficie do
laminado. O material é aplicado seco apds o gelcoat ou manta de fibra de vidro pré
laminada e depois é impregnado com uma resina de acordo com a aplicagdo do
molde fechado.

* Melhoria da superficie com base no véu de vidro
Para processo de molde fechado, principalmente infuséo a vacuo
e Elimina a impresséo através de camadas subsequentes

TIPO 300/200/180/3000 450/250/250/450
Espressura 3,5mm 9mm

Peso g/m? 980g/m? 1400g/m?
MT/ROLO 40 85

Ecocompositos Catalogo industrial
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Aplicacao

Tanques e tubagens

Construcgo civil (painéis e perfis)
Industria edlica

Industria automovel, transporte
Nautica

Desporto e lazer

Equipamento médico

etc.

Processo

e RTM
e RTM light
* |nfusdo

Ecocompositos Catalogo industrial

sphere mat CIP

SPHERE.MAT C IP é um complexo multifuncional (todo em um) que consiste em 4
camadas e é adequado para fibra de vidro até 9mm de espessura, feito em molde
fechado. O consumo reduzido de resina d& origem a uma poupanca de peso em
comparagdo com o FLOWMAT.

TIPO 300/200/180/3000 450/250/250/450 600/300/250/600
Espressura 4,0mm 5,5mm 7,0mm

Peso g/m? 980g/m? 1400g/m? 1750g/m?
Consumo Resina 2,9kg/m? 3,9kg/m? 4,7kg/m?

VIP (-0,6) bar

TIPO 300/200/180/3000 450/250/250/450 600/300/250/600
Espressura 3,3mm 4,4mm 5,5mm

Peso g/m? 980g/m? 1400g/m? 1750g/m?
Consumo Resina 2,0kg/m? 2,8kg/m? 3,6kg/m?

Aplicacado

Tanques e tubagens

Industria edlica

Nautica

Desporto e lazer

Equipamento médico

Painéis e perfis

Industria automovel, transporte
Construcéo civil (painéis e perfis)
etc.

Processo

RTM
RTM light
Infusdo VIP
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sphere . core SBC IP
ES

SPHERE.CORE SBC IP é um material de fibra de vidro pré-comprimido e cosido, que
é volumizado pelo revestimento de microesferas termoplasticas.

SPHERECORE.SBC IP possui no ntcleo um véu adicional de polipropileno. E adequa-
do para a produgdo de laminados resiséntes e ao mesmo tempo leves e homogéneos.
E um material ideal para laminados em sanduiche. Este produto esta disponivel nas
espessuras de 6mm, 8mm e 10mm e é combinado com camadas de fibra de vidro (re-
for¢o, tecido, manta) nas camadas exteriores. A impregnagao de resina ¢ feita nas ca-
madas de revestimento de fibra de vidro, no nicleo, através do véu de polipropileno.

* Material de nlcleo com base em véu de vidro, pré-comprimido e costurado,
com meio de fluxo PP

® para o processo de molde fechado

® Excelente resisténcia a 4gua

e Baixa contragdo (devido ao baixo consumo de resina)

Espressura 6mm 8mm 10mm
Peso g/m? 470g/m? 540g/m? 600g/m?
MT/ROLO 35 30 25

Ecocompositos Catalogo industrial
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Aplicacao

Construcéo civil (painéis e perfis)
Industria edlica

Industria automovel, transporte
Nautica

desporto e lazer

Equipamento médico

etc.

Processo
e RTM

e RTM light
e [nfusdo VIP

flowmat

FLOWMAT é um produto com manta de fibra de vidro dos 2 lados cosida com véu
de polipropileno no centro. Possui uma moldagem e uma elasticidade extrememente
alta em combinagdo com um tempo de impregnagao curto e uma absorcao e distri-
buicdo da resina étima. Esta disponivel em espessuras entre 2 e 6 mm com o peso
méximo de 2.000g/m?.

e MAT /PP /MAT

e Para o processo de molde fechado

e Excelente cobertura e elastidade

¢ Pode ser combinado com o véu de superficie PAN

¢ Indicado para laminados finos
Tipo 300/180/300 450/180/450 600/250/600
Espressura 3,0mm 4,0mm 5,0mm
Peso g/m? 780g/m? 1080g/m? 1450g/m?
Consumo Resina 2,80 kg/m? 3,70 kg/m? 4,64 kg/m?

VIP (-0,6)
Tipo 300/180/300 450/180/450 600/250/600
Espressura 2,2mm 2,5mm 3,3mm
Peso g/m? 780g/m? 1080g/m? 1450g/m?
Consumo Resina 1,97 kg/m? 2,17 kg/m? 2,85 kg/m?

Aplicacao

e Construgdo civil (painéis e
perfis)

¢ |ndustria automaével, trans-
porte

e Nautica

e desporto e Lazer

e Tanques, tubulagdes e em-
barcagdes

e [|ndustria edlica

¢ Equipamento médico

* etc.

Processo

e RTM
¢ RTM light
e |nfusdo VIP

Ecocompositos Catalogo industrial

sphere - core PSI

SPHERE.CORE PS| é um material de ntcleo com meio de fluxo interno que foi de-
senvolvido para atender aos mais altos requisitos nos processos RTM e Infuso. E
caracterizado por excelentes propriedades de fluxo interno, economiza consumiveis
de vécuo e residuos. para todos os sistemas de resina e aspiragdo até 0,9 bar.

Tipo 2mm 3mm 4mm Smm
Espressura 2,0mm 3,0mm 4,0mm 5,0mm
Peso g/m? 330g/m? 360g/m? 430g/m? 450g/m?

Consumo Resina 1,5kg/m? 1,5kg/m? 2,3kg/m? 2,3kg/m?
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sphere - easy

SPHERE. EASY é uma combinacdo de duas camadas de fibra cortada com uma cama-
da central do material do nicleo. O uso desses materiais combinados com pontos de
unido ajuda a economizar até 50% do tempo de trabalho (em comparagdo com o uso
de camadas Unicas de material e nicleo) e até 50% de peso do laminado.

e MAT / material de nucleo / MAT
e Manual

Aplicagéo ¢ Tempo de trabalho reduzido

e Construgdo civil (painéis e perfis) * Baixo peso

e |ndustria edlica

® Industria automovel, transporte

e Nautica

* Desporto e lazer Processo

* Equipamento médico e Manual

* etc.

Tipo 250/2/250 450/2/450 450/3/450 450/4/450 600/4/600 600/5/600
Espressura 3,5mm 4,0mm 5,0mm 5,5mm 6,0mm 7,5mm
Peso g/m? 570g/m? 970g/m? 990g/m? 1020g/m? 1320g/m? 1340g/m?
Consumo Resina 2,3 kg/m? 3,0 kg/m? 3,1 kg/m? 3,3 kg/m? 3,5 kg/m? 4,3 kg/m?

Para o processo de molde fechado
Excelente cobertura

Baixo consumo de resina
Poupanga de peso em comparagdo
com a Flowmat

Aplicacao

Construgéo civil (painéis e perfis)
Industria edlica

Industria automoével, transporte
Nautica

Desporto e Lazer

Equipamento médico

etc.

sphere ' easy

SPHERE. EASY IP é uma solugéo tudo-em-um que consiste em quatro camadas: cama-

P

das de reforco de fibra, material de fluxo e material do nicleo. devido & sua excelente

capacidade de carga, é adequada para pecas de fibra de vidro de geometria com-

plexa. A camada de material do nicleo reduz o consumo de resina e o peso (cerca de
15-20% dependendo das camadas). SPHERE.EASY IP é uma solugdo econémica para

reduzir o peso do laminado.

Produto Espressura Peso Consumo Resina
300/2/180/300 2,5mm 855g/m? 1,0kg/m?
300/3/180/300 3,0mm 870g/m? 1,3kg/m?
450/2/250/450 3,5mm 1225g/m? 2,0kg/m?
600/2/250/600 4,0mm 1525g/m? 2,3kg/m?
600/3/250/600 4,5mm 1545g/m? 2,3kg/m?

Ecocompositos Catalogo industrial
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Poliuretano Poliuretano Liquido

Placas de Poliuretano

descricdo: Placas de espuma rigida de poliuretano cortadas e mecanizadas a partir Propriedades: Vantagens:

de um bloco. n o BASF ¢ Condutividade Térmica ¢ Melhor condutividade térmica
Aplicagbes: Isolamento térmico para a construgdo de camides frigorificos, de chéo We create chemistry * Reagdo ao fogo * Isolamento sem juntas / supressao
de cdmaras frigorificas e de tineis de congelagdo, em paineis sandwich com chapa * Absorgdo de dgua de pontes térmicas

metdlica, poliéster, madeira, fibrocimento, etc. * Impermeabilidade ¢ Isolamento realizado por profissio-
Intervalo de temperatura de trabalho: 70°C até temperaturas negativas. * Permeabilidade ao vapor de 4gua nais

Vantagens: Menor espessura de isolamento devido ao baixo coeficiente conductivi- * Permeabilidade ao ar * Rapidez de execugdo

dade térmica da espuma de poliuretano. Absor¢do de dgua praticamente nula devido * Resisténcia a compresséo * Aderéncia ao substrato

Adaptével ao substrato / isolamento

a estrutura fechada da célula de polimero. Painéis de elevada rigidez e pouco peso.
de superficies irregulares

Mecanizado e corte facil.

i

A * Mobilidade
A * Impenetrabilidade ao ar
ngsban * Impermeédvel a dgua liquida
(]

Espessuras: 2500 x 1000 mm e 2000 x1000 mm em qualquer espessura Moderada permeabilidade ao vapor

densidades: 35, 40, 70 e 100Kg/m?3
Temperatura de trabalho: -130 até 70 °C

Outras dimensdes sob consulta.

Poliuretano de Vazamento

Valores

Norma Teste Unidade o
especificados

Caracteristicas

\

Sistema de 2 componentes, A (POLIOL)
e B (ISOCIANATO) que foi desenvolvido
para aplicagdo como isolamento em

densidade moldada UNE-EN 1602 Kg/m3 35 =+2

todo o tipo de elementos, na industria
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Coef!ciente conductividade UNE-EN 12667 W/m-K 0.023 do frio ( moveis frigorificos, vitrinas,
térmica, A 45d 10 °C ' expositores), na do calor (acumuladores,
||--> 180 = 50 depdsitos), na construgao, em
Resisténcia a compressao UNE-EN 826 kPa embarcages, e em geral em todo o
> 100 = 30 tipo de aplicagdes onde seja necessario

Reacao ao fogo ASTM D-1692 ] A realizar a mistura de forma manual.

Poliuretano de Projecdo

A espuma de projecdo Elastospray é
uma espuma de poliuretano rigida, de
células fechadas. E produzida por uma
reagao exotérmica entre o componente
poliol e o isocianato. No final da
reagdo, a espuma comega a solidificar
e a curar. Aplicada com uma pistola de
projegdo, em vérias camadas, a espuma
Elastospray proporciona uma protegéo
continua. O seu campo de aplicagdo
cobre, praticamente, todas as 4&reas
- telhados planos e inclinados, tetos,
paredes e pavimentos.

Blocos de Poliuretano Meias Canas

Placas de espuma rigida de
poliuretano isentas de gases
tipo CFC e HCFC, cortadas a
= partir de um bloco de densi-
dade 100kg/m3. Isolamento

térmico para aplicagdes que
requerem alta resisténcia - k
mecénica, constru¢do de ca-
. n .| mides frigorificos. Permite a
elaboracéo de trabalhos com-
plexos em 2D e 3D proporcio-

nando liberdade de design.

Placas de espuma rigida de
poliuretano isentas de gases
tipo CFC e HCFC, cortadas a
partir de um bloco de densi-
dade 35kg/m?3.

Isolamento térmico de tuba-
gens para industria em geral.

Ecocompositos Catalogo industrial Ecocompositos Catalogo industrial
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Piab

A Diab foi fundada na Suécia em 1950. desde o inicio, e ao longo do
nosso constante desenvolvimento até nos tornarmos uma empresa global,
temos vindo a dedicar-nos a inovagdo constante e a promogédo da adogdo
generalizada de materiais estruturais para ndcleos.

Os nossos produtos e solugdes tém sido utilizados em aplicagdes para os
setores nautico, edlico, aeroespacial e industrial ha décadas e sao qualificados
de acordo com as normas relevantes do setor. Com uma gama completa de
materiais de nlcleo de alto desempenho, inimeras opg¢des de acabamento e
operagdes de kits, em combinagdo com servicos de engenharia e expertise,
apresentamos provavelmente a oferta mais ampla e valiosa do setor de
compositos sandwich.

AREAS ABRANGENTES

Nautica

Aeronautica

Subaquatica

Construcao

Ecocompositos Catalogo industrial

Automoével

Transporte Outras industrias
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COMPOSITOS SANDWICH

A TECNOLOGIA SANDWICH

Os materiais compdsitos sdo feitos de dois ou mais materiais
com propriedades fisicas ou quimicos significativamente dife-
rentes, que, quando combinados, formam uma estrutura geral
com caracteristicas diferentes dos componentes individuais.

A ideia base é simples; a execugdo é um pouco mais avangada.
Duas camadas finas, resistentes e rigidas, de plasticos reforca-
dos com fibra ou material sélido, sdo fixadas a um nucleo leve
por meio de colagem por pressédo ou laminacao.

Isto permite que cada elemento que forma o painel compésito
seja concebido para minimizar o peso e maximizar a resisténcia
e arigidez, ou outras caracteristicas desejadas. O resultado é um
componente com uma relagdo rigidez/peso muito elevada
e elevada relagdo resisténcia a flexdo/peso. O sandwich Diab
tem todas as vantagens dos materiais convencionais como o
aco ou a madeira, mas nenhuma das desvantagens, como o
elevado peso, a corroséo ou limitagdes de projeto.

LEVE e
SUSTENTAVEL e
RESISTENTE AO FOGO »
RESISTENTE e
RESISTENTE A deFORMACAO »
deSEMPENHO de IMPACTO »
RESISTENTE A FADIGA o
deSIGN INTELIGENTE e
TRANSPARENTE (RADAR) ¢ v

_WWWW//////////////////////

MESTRES EM NUCLEOS SANDWICH

Num painel sandwich tipico, as camadas externas suportam
cargas de tragdo e compressdo, e o nucleo reduz as forgas de
cisalhamento.

Os nossos nucleos de PVC e PET sdo espumas projetadas que
absorvem e distribuem as cargas a que o sandwich estd ex-
posto, sejam elas estéticas ou dindmicas. Possuem uma estru-
tura estavel de células fechadas resistente a entrada de agua,
a corrosdo e a deterioragdo, uma caracteristica importante em
ambientes agressivos.

Uma variedade de graus pode ser utilizada para conferir ao
produto final caracteristicas adicionais desejadas, como a resis-
téncia a fadiga e ao impacto, resisténcia ao fogo, isolamento,
transmissdo de radar e muito mais.

A Diab oferece a mais vasta gama de nucleos sandwich de alta
qualidade, mas a nossa verdadeira forca vai para além do ma-
terial. Pode contar com o nosso conhecimento em tudo, desde
o design de sanduiches até métodos de produgéo eficientes.
Com a nossa experiéncia e conhecimento especializado, pode
tirar o maximo sua aplicagdo, seja ela existente ou nova.

FLEXIBILIDAde y

NAO MAGNETICO o
ISOLANTE e
NENHUMA/BAIXA MANUTENGAO o
PROCESSAVEL o

NAO CORROSIVO/NAO deTERIORA ¢
RESISTENTE A PRODUTOS QUIMICOS o

Ecocompositos Catalogo industrial
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Divinycell® - PVC

A série PVC é uma série multiusos utilizada em diversos setores, adequada a
diferentes processos de fabrico, como a moldagem fechda, incluindo RTM e
infusdo, e processamento em alta temperatura com pré-impregnado.

A série esta disponivel nos graus H, HP, HM, HT, MC e HCP com diferentes
caracteristicas adequadas para muitas aplicagdes. Cada grau possui uma
variedade de densidades para engenharia personalizada. O PVC Divinycell
oferece excelentes propriedades mecéanicas com baixo peso.

E amplamente utilizado e tem um histérico comprovado em praticamente
todas as areas de aplicagdo que empregam compdsitos sanduiche, incluindo
edlica, maritima, industrial, transportes, submarina e offshore, equipamentos
desportivos, construgdo civil, criogénica e muito mais.

O Divinycell MC é o nucleo estrutural inovador com as melhores propriedades
mecénicas da categoria e baixo peso. A estrutura microcelular exclusiva
proporciona redugdo substancial do peso do laminado, gragas a menor
densidade do nicleo em combinagdo com um nivel excepcionalmente baixo de
absorcdo de resina.

GAMA DE NUCLEO DE ESPUMA PVC

Divinycell H Divinycell HP Divinycell HM

Escolher o acabamento ideal

O acabamento refere-se a maquinagéo
controlada de materiais de nucleo es-
trutural, onde sdo introduzidos cortes,
ranhuras e perfuragdes para adaptar o
nlcleo a diferentes requisitos de produ-
¢do. Estas modificagdes permitem que o
nucleo acompanhe curvaturas comple-

Opcoes de acabamento

Flow

Tipos de acabamentos
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dependendo da geometria, do processo de fabrico ou dos requisitos especificos do
componente, o acabamento selecionado desempenhara um papel importante no

sucesso do resultado.

Qualidade controlada/repetivel.

xas e garantam a evacuagdo adequada
do ar e o fluxo de resina em processos
assistidos por véacuo.

Ao selecionar o método de acabamen-
to correto, os fabricantes podem obter
uma melhor conformabilidade, maior
qualidade do laminado e resultados

Form

Redugdo de peso com ranhuras e perfuragdes adequadas.
Economia de custos — poupanga em consumiveis, resina, entradas, fluido de fluxo etc.
Formabilidade para adaptacéo a superficie do molde.

Fluxo de resina mais rapido e seguro no processo de infusdo a vacuo.
Garante a evacuagdo do ar em operagdes de infusdo ou colagem a vécuo.
Melhora o acabamento superficial das pegas finais.

mais consistentes. Cada tipo de aca-
bamento serve um propésito especifi-
co, seja para aumentar a flexibilidade,
reduzir o tempo de processamento ou
otimizar o desempenho do material em
aplicages exigentes.

Flow & Form

Montagem de kits
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. E possivel otimizar significativamente o processo de fabrico e melhorar a
- qualidade das aplicagées de compésitos com pecas pré-cortadas (kits). Ao

' eliminar o corte de chapa no local, reduz o tempo de fabrico e poupa custos
. com mé&o-de-obra e materiais.

Com uma montagem facil e um encaixe preciso, consegue atingir uma elevada
e qualidade em menos tempo.

Divinycell HT

Divinycell HCP Aumente o desempenho em termos de peso, custo e qualidade.

Reduza o tempo de laminagdo do nicleo no molde.

Diminua o peso da pe¢a moldada com melhor qualidade de superficie.
Reduza o trabalho de acabamento no laminado.

Minimize o descarte de residuos.

Simplifique a logistica interna e reduza os artigos em stock.

Recupere espaco na fabrica.

Montagem de kits STANDARD
A série Divinycell esta disponivel nas classes H, HP, HM, HT, MC, MX e HCP,
com diferentes caracteristicas adequadas a uma variedade de aplica¢des,
sendo que cada classe possui uma vasta gama de densidades. A linha de
nlcleos de espuma de PVC Divinycell oferece excelentes propriedades
mecanicas e baixo peso. E amplamente utilizada e tem um historial
comprovado em praticamente todas as areas de aplicagdo que empregam
compdsitos sanduiche, incluindo edlica, nautica, industrial e de transportes.

Montagem de kits ESPECIAIS

Ecocompositos Catalogo industrial Ecocompositos Catalogo industrial
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Divinycell® H

O Divinycell H oferece excelentes propriedades mecénicas com baixo peso. A
estrutura quimica Unica do PVC proporciona um desempenho mecénico impres-
sionante com baixo peso. O Divinycell H tem sido amplamente utilizado e tem
um historial comprovado em praticamente todas as areas de aplicagdo onde séo
empregues compésitos sanduiche, incluindo os mercados maritimo (lazer, militar e
comercial), de transporte terrestre, energia edlica, engenharia civil/infraestruturas
e industrial em geral.

O Divinycell H é ideal para aplicagdes sujeitas a fadiga, impactos ou cargas de
choque. Outras caracteristicas importantes do Divinycell H incluem uma elevada
qualidade consistente, uma excelente aderéncia/resisténcia ao descascamento,
uma excelente resisténcia quimica, uma baixa absorgdo de dgua e um bom isola-
mento térmico/acustico. O Divinycell H é compativel com praticamente todas as
resinas e sistemas de fabrico normalmente utilizados.

As espumas de PVC Divinycell apresentam também uma absor¢éo de resina muito

Caracteristicas:

* Oferece excelentes propriedades
mecénicas com baixo peso.

¢ Vasta gama de densidades. . i
X - i baixa, permitindo poupanga de peso e custos.
® Baixa absor¢do de agua.
* Excelentes propriedades térmicas. B
e Termoformavel. Areas de aplicacao
* Maquinagem réapida e fécil.
* Boa resisténcia quimica.
* Excelentes propriedades de fadiga. ‘:*j j J / J _J J
e Baixa absorgéo de resina. Nautica Aerondutica  Subaquatica Edlica Construcao Automével Transporte Outras
e Células fechadas. indistrias
¢ Compativel com a maioria das colas e
sistemas de resina comuns. Dimensdes
Formato Unid H45 H60 H80 H100 H130 H160 H200 H250
Folhas Comprimento  mm 2440 2440 2440 2160 1960 1860 1730 1640
planas Largura mm 1220 1220 1220 1070 970 915 850 800
O Divinycell H QROVED py
est4d homolgado que < >, Comprimento  mm 1220 1220 1220 1080 <980 930 865 -
por: IS [ Folha GS
Largura mm 813 813 813 1070 970 915 850 -
DNV-GL
Comprimento  mm 1220 1220 1220 - - - - -
DNVGL COM/AF Folha GS
Largura mm 1220 1220 1220 - - - - -
Caracteristicas técnicas
Caracteristicas’ Unid H45 H60 H80 H100 H130 H160 H200 H250 'VLZ‘S‘;:°
Faixa de densidade kg/m3 43-55 48-67 67-87 90-115 117-149 145-180 180-230 230-290 -
fé"r'r‘:i‘c':'z‘"dade W/(m-K) 0.028 0.029 0.031 0.033 0.036 0.040 0.044 0.049  EN 12667
Coeficiente de Y
dilatacdo térmica x10 /°C 40 40 40 40 40 40 40 40 ISO 4897
linear
'dr‘?mpe'.at“’,a de °C +125 +125 +125 +125 +125 +125 +125 +125  DIN 53424
istorcao térmica
Gama de temperatu- . -200/+70 -200/+70 -200/+70 -200/+70 -200/+70 -200/+70 -200/+70 -200/+70 -
ra continua
Temperatura °C +90 +90 +90 +110 +110 +110 +110 +110 -
maxima de processo
.. ~ ASTM D
Fator de dissipacdo - 0.0002 0.0003 0.0005 0.0006 0.0009 0.0012 0.0015 0.0019 2520
Constante dielétrica - 1.05 1.06 1.09 1.1 1.15 1.18 1.23 1.29 Aggg/loD
Coeficiente de ~ 0.4 0.4 0.4 0.4 04 0.4 0.4 0.4 D638-08

Poisson3

1 - Valores normais
2 - Condutividade térmica a +20 °C
3 - desvio standard de 0,045

A espuma pode ser utilizada em estruturas sanduiche, para exposicdo ao ar livre, com temperaturas exteriores até +85°C.

A temperatura méaxima de processamento depende do tempo, da presséo e das condigdes do processo. para confirmar se o Divinycell
H é compativel com os pardmetros de processamento especificos do utilizador e para o design ideal de aplicagdes utilizadas a altas
temperaturas de funcionamento em combinagdo com carga continua, contacte os Servigos Técnicos da Diab.

Ecocompositos Catalogo industrial

Caracteristicas:

Baixa absor¢do de agua.

Divinycell® HP

O Divinycell HP foi desenvolvido para satisfazer as exigéncias dos sistemas de alta
temperatura e dos sistemas de pré-impregnados de baixa temperatura. A estrutura
quimica Unica do PVC proporciona um desempenho mecénico impressionante
com baixo peso. O desempenho a altas temperaturas do Divinycell HP também se
estende a sua vida Util, uma vez que mantém uma elevada percentagem das suas
propriedades mecanicas, mesmo exposto a altas temperaturas ambiente.
Oferece propriedades elevadas em todas as areas importantes, incluindo
desempenho mecénico, alongamento a rotura, ductilidade, resisténcia a
adesdao/descolamento, tenacidade a fratura e estabilidade dimensional. Outras
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caracteristicas importantes do Divinycell HP incluem a excelente resisténcia

quimica, a baixa absor¢do de dgua e o bom isolamento térmico/acustico.

Elevada resisténcia a temperatura.

Elevada relagdo resisténcia/peso

Areas de aplicagio

(rigidez).
* Baixa absorcdo de dgua. % (ﬁ f f
® Excelente tolerancia a danos. = J J / J
* Process'arrzen.to ragdp e facil. Nautica Edlica Construcao Transporte Outras
® Boa resisténcia quimica. industrias
® |solamento acustico e térmico.
® Material consistente e homogéneo.
* Baixa absorcdo de resina. Dimensoes
Formato Unid HP60 HPS8O HP100 HP130 HP160 HP200 HP250
Comp. mm 2440 2070 2135 1935 1835 1705 1615
Folhas
planas
0 Divinycell H Dy, Largura  mm 1220 1020 1045 945 890 825 775
esta homolgado /:{Q“’ o%
por:
p— Comp. mm 1220 1220 1030 1067 967 917 852 -
DNV
Folha GS
DNV.COM/AF
largura mm 813 1220 1020 1045 945 890 825 -
Caracteristicas técnicas
Caracteristicas’ Unid HP60 HP80 HP100 HP130 HP160 HP200 HP250 ""t‘:"s‘;:°
Faixa de densidade % +15/-5%  +15/-10%  +15/-10% +15/-10%  +15/-10%  +15/-10% +16/-10% =
Condutividade W/(m-K) 0.035 0.037 0.037 0.038 0.040 0.045 0.048 EN 12667
térmica
Coeficiente de “
dilatacdo térmica x10°/°C 40 40 40 40 40 40 40 ISO 4897
linear
Temperatura de °C +125 +125 +125 +125 +125 +125 +125 DIN 53424
distorcdo térmica
Gama de temperatura °C 200t0 500 to +80 -200 to +80-200 to +80 -200/+80 229t 50010 +80 .
continua +80 +80
Temperatura maxima °C +145 +145 +145 +145 +145 +145 +145 -
de processo
N ASTM D
Fator de dissipacdo - 0.0003 0.0005 0.0006 0.0009 0.0012 0.0015 0.0019 2520
Constante dielétrica - 1.07 1.09 111 1.15 1.18 123 1.29 ASTP
Coeficiente de - 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 ASTM 638

Poisson3

1 - Valores normais
2 - Condutividade térmica a +10 °C
3 - desvio standard de 0,045

Normalmente, o Divinycell HP pode ser processado a temperaturas até +145 °C com pequenas alteragdes dimensionais. A espuma
pode ser utilizada em estruturas sanduiche, para exposicao ao ar livre, com temperaturas exteriores até +100 °C.
A temperatura maxima de processamento depende do tempo, da presséo e das condigdes do processo. para confirmar se o
Divinycell HP é compativel com os pardmetros de processamento especificos do utilizador e para otimizar o design de aplicacdes
utilizadas a altas temperaturas de funcionamento em combinagdo com carga continua, contacte os Servigos Técnicos da Diab.

Ecocompositos Catalogo industrial
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Caracteristicas:

® Excelente resisténcia e durabilidade

® Resisténcia superior ao cisalhament

e Elevada resisténcia e rigidez a com-
pressao

® Excelente resisténcia quimica

¢ Elevada resisténcia a temperatura

* Compativel com todas as resinas
utilizadas na industria naval

e Baixa absorcéo de resina

O Divinycell H g‘?“OVED a6,

estd homolgado & oo

por: ~ Cy
DNV-GL

DNVGL COM/AF

Ecocompositos Catalogo industrial

Divinycell® HM

O Divinycell HM é um nucleo estrutural de alto desempenho concebido para cascos
maritimos de alta velocidade, onde é necesséria uma maior resisténcia.

O Divinycell HM combina uma resisténcia ao cisalhamento muito elevada com um
alongamento ao cisalhamento excecional. Como resultado, o Divinycell HM é um
produto extremamente resistente, capaz de absorver impactos dindmicos elevados
e cargas de impacto.

O alongamento do Divinycell HM excede os requisitos das normas ISO 12215,

GL e ABS, permitindo fatores de seguranca reduzidos nos célculos estruturais,
proporcionando uma estrutura mais leve, mas resistente.

As elevadas propriedades de compresséo do Divinycell HM proporcionam uma
excelente resisténcia a amolgadelas e enrugamento de revestimentos finos.

O Divinycell HM oferece uma temperatura de funcionamento elevada, reduzindo
assim o risco de marcas de impressdo em cascos escuros.

Areas de aplicacao

Nautica
Dimensodes
Formato Unid HM80 HM100 HM130
Comprimento mm 2440 2160 1960
Folhas planas
Largura mm 1220 1070 970
Comprimento mm 1220 1080 980
Folha GS
Largura mm 813 1070 970

Caracteristicas técnicas

Caracteristicas’ Unid HM80 HM100 HM130

Faixa de densidade % +15/-12% +15/-10% +15/-10%

1 - Valores normais

Divinycell® HT

Areas de aplicacio

Caracteristicas:

¢ Elevada estabilidade dimensional /
Elevada relagao resisténcia/peso (resis-
téncia e rigidez) j
Boa resisténcia a temperatura
Baixa absorc¢ao de 4gua
N&o biodegradavel
Fécil maquinagédo e processamento
Excelente resisténcia quimica
Isolamento acustico e térmico
Baixa absorcao de resina
Consistente e homogéneo

Aerondutica

Dimensoées
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Divinycell HT is an aerospace core available with comprehensive quality
documentation and traceability. Diviniycell HT foam is suitable for pre-
preg processing (typical +120°C) as well as wet resin systems and infusion.
Furthermore Divinycell HT is also self-extinguishing according to FAR 25.853.
Divinycell HT eliminates edge potting and sweep and sand.

Formato

Unid HT61 HT81

HT101 HT131 HT251

Comprimento mm 2440 2070 2135 1935 1615
Folhas planas
Largura mm 1220 1020 1045 945 775
Caracteristicas técnicas
. . Método

Caracteristicas’ Unid teste HT61 HT81 HT101 HT131 HT251
I(ii::::ciente de dilatacdo térmica 10%/°C 1SO 4897 40 40 40 40 40
Temperatura de distorgao °C DIN 53424 +125 +125 +125 +125 +125
térmica
Fator de dissipacdo - ASTM D 2520 0.0003 0.0005 0.0006 0.0009 0.0019
Constante dielétrica - ASTM D 2520 1.07 1.09 1 1.15 1.29
Condutividade térmica a 10 °C W/(m-K) ASTM C 518 0.035 0.037 0.037 0.038 0.048
Gama de temperatura continua °C - -200 to +80 -200 to +80 -200to +80 -200to +80 -200 to +80
Temperatura maxima de C - +145 +145 +145 +145 +145
processo
Coeficiente de Poisson (X,Y) - ASTM 638 - 0.35 = - =
Queima vertical, 60 seg - FAR 25.853 Pass Pass Pass Pass Pass

1 - Valores normais

utilizada em estruturas tipo sandwich, para exposi¢ao ao ar livre, com temperaturas exteriores até +100 °C.
A temperatura maxima de processamento depende do tempo, da presséo e das condi¢des do processo. para confirmar se o Divinycell HT é

compativel com os parametros de processamento especificos do utilizador e para otimizar o design de aplicagdes utilizadas a altas temperaturas de
funcionamento em combinagdo com carga continua, contacte o Servico Técnico da Diab.

Ecocompositos Catalogo industrial

Normalmente, o Divinycell HT pode ser processado a temperaturas até +145 °C com pequenas alteragdes dimensionais. A espuma pode ser
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Divinycell® HCP Divinycell® - PET
Materiais de nucleo de espuma PET termoplasticos, reciclados e

O Divinycell HCP satisfaz a procura de um material de flutuabilidade de alto desem-
penho e baixa densidade com excelentes caracteristicas. E amplamente utilizado
em submarinos, unidades de flutuabilidade subaquéticas, ROVs, sinos de mergulho
e estruturas de protegdo contra impactos. devido as suas excelentes propriedades
de compressao hidraulica e estrutura de células fechadas, apresenta uma perda de
flutuabilidade e absor¢do de d4gua muito baixa em condi¢es de carregamento a
longo prazo. HCP significa Ponto de Esmagamento Hidraulico e é definido como o
ponto de pressdo, em bar, em que o material, quando sujeito a uma presséo cres-
cente de 1 a 2 bar/s, perde 5% do seu volume inicial. O projeto de aplicagdes de

reciclaveis, adequados para diversas aplicagdes.

O portfélio de nicleos de espuma PET da Diab é adequado para uma
vasta gama de aplicagdes. O Divinycell PET pode ser processado com os
métodos de fabrico mais comuns, incluindo moldagem fechada, como
RTM e infusdo, e processamento a alta temperatura com pré-impregnado.
Outras caracteristicas tipicas dos mais recentes graus de nucleo de
espuma de PET da Diab sdo a boa resisténcia a temperatura e as

flutuabilidade subaquética é complexo e deve considerar a perda de flutuabilidade propriedades de isolamento inerentes. A faixa de maior densidade é
.. e os requisitos de deriva ao longo da vida util e das condigdes de servigo espera- adequada para substituir a madeira, uma vez que possui células fechadas
Caracteristicas: das, tendo em conta a fluéncia por compresséo hidraulica a curto e longo prazo, e uma excelente retencio de parafusos.
o Excelente desempenho de flutuabili- a absorgédo de agua e a fadiga hidraulica. Entre em contacto com a Diab Technical O Divinycell PET pode ser tratado com todas as opgdes de acabamento
dade Services para obter uma proposta de projeto.

padréo da Diab e fornecido como espuma pré-cortada em kits.

® Elevada resisténcia ao impacto
* Baixa absorgao de agua Areas de aplicacio
* Boas propriedades de isolamento
e Termoformavel /—
® Tolerancia superior a danos
* Maquinagem rapida e facil J B
. Bosresstoncin tuimica — A GAMA DE NUCLEO DE ESPUMA PET
® Resisténcia a altas temperaturas o
. ~ w
Dimensdes : o
X 2
Formato Unid HCP30 HCP50 HCP70 HCP90 HCP100 E
-
. ® [a]
Comprimento mm 1730 1640 1410 1340 1310 e (2]
- <
Folhas planas Largura mm 850 800 700 660 640 ﬁ
<
Espessura mm 62 54 31 27 23 b
Divinycell PL Divinycell PR Divinycell PA
Caracteristicas técnicas
Vietod A série de nlcleos de espuma PET termoplasticos Divinycell esta
s ae . etodo . , o .. T .
Caracteristicas’ Unid HCP30 HCP50 HCP70 HCP90 HCP100 P disponivel em vérios graus, todos utilizando plasticos PET reciclados
para uma abordagem circular, reduzindo a pegada de carbono e
Faixa de densidade kg/m3 180-230 230-290 295-340 350-415 390-455 iSO 845 preservando o ambiente.
Células fechadas % >99 >99 >99 >99 >99 - O material de nucleo de espuma PET pode ser fabricado a partir de
diferentes matérias-primas, PET proveniente de reciclagem poés-
Condutividade térmica? W/(m-K) 0.049 0.051 0.057 0.058 0.060 EN 12667 industrial e pés-consumo. Na Diab, utilizamos ambos os tipos para
oot o an obter o melhor desempenho do produto e satisfazer as exigéncias
oeficiente de dilatacdo 6 . ~
térmica linear x10°/°C 37 37 37 37 37 ASTM D 696 da aplicagdo final.
Gama de temperatura continua °C -200/+80 -200/+80 -200 to +80 -200/+80 -200/+80 -
Temperatura maxima de oC +90 +90 +90 +90 +90 B
processo
Fator de dissipacao - 0.0015 0.0020 0.0024 0.0030 0.0034 ASTM D 2520
1 - Valores normais A temperatura de funcionamento varia normalmente entre -200°C a +80°C. Normalmente, o Divinycell HCP pode ser processado até
2 - Condutividade térmica a +10 °C +90°C sem alteragdes dimensionais.

A temperatura maxima de processamento depende do tempo, da presséo e das condigdes do processo. Assim, recomenda-se que
os utilizadores contactem o Servigo Técnico da Diab para confirmar se o Divinycell HCP é compativel com os seus pardmetros de
processamento especificos.

Ecocompositos Catalogo industrial Ecocompositos Catalogo industrial
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Caracteristicas:

Fabricado com PET reciclado pés-
industrial.

Divinycell® PL

O Divinycell PL é totalmente reciclavel e foi desenvolvido com o objetivo
de otimizar estruturas compostas com ntcleo de PET. O Divinycell PL
oferece uma resisténcia superior ao cisalhamento e uma absorgdo de
resina ultrabaixa, ajudando os clientes a reduzir o peso e o custo global
dos componentes sem a necessidade de tratamento de selagem de
superficies, garantindo ao mesmo tempo uma resisténcia fidvel e robusta
ao descascamento.

Com o seu desempenho superior em relagao a deformagéo por
cisalhamento e temperatura, o Divinycell PL é adequado para uma
variedade de processos, tais como infusdo a vacuo, pré-impregnagao e
moldagem por prensagem a quente.

O Divinycell PL230 é particularmente adequado para aplicagdes que
requerem elevada resisténcia, como inser¢des localizadas, proporcionando

Caracteristicas:

® Fabricado com até 45% de PET

pods-consumo e PET reciclado pos-

industrial adicional.
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Divinycell® PR

O Divinycell PR é um ntcleo sandwich composto por até 45% de PET
pbs-consumo e PET reciclado pés-industrial adicional para otimizar o
desempenho. Um produto verdadeiramente circular e sustentavel que
satisfaz as necessidades e compromissos ambientais, adequado a uma
variedade de aplicagdes e processos, incluindo infusdo, pré-impregnagéo
e colagem por prensagem.

O Divinycell PR possui boas propriedades de compresséo e cisalhamento,
com elevada estabilidade dimensional a temperaturas elevadas.

Uma estrutura de células fechadas com baixa absor¢do de resina e boas
propriedades de isolamento térmico.

Areas de aplicacio

* Reciclavel. uma excelente retencio de parafusos. * Reciclavel. .
e Absorcdo de resina ultrabaixa. ® Baixa absorcdo de resina. cﬁ\“
e Termoformavel. < N ¢ Termoforméavel. .:‘j J J J
A Areas de aplicacdo ! o .
® Boa resisténcia quimica. ¢ Baixa variacdo de densidade. Nautica Eslica Construgio Transporte Outras
® Boa deformagéo ao cisalhamento. ( / f f / * Boa resisténcia quimica. industrias
. 7\ . a
e Estrutura de células fechadas. ® Boas propriedades mecéanicas.
® Permite elevadas temperaturas de J e Estrutura de células fechadas. . _
processamento. Nautica Elica Construgéo Transporte ing:::‘:i:s e Permite elevadas temperaturas de Dimensées o
processamento. w
Formato Unid PR80 PR100 PR150 PR200 PR250 d
Dimensoées - =
Comprimento mm 2440 2440 2440 2440 2440 2
) Folhas planas
Formato Unid  PL100  PL105  PL150 PL200  PL230 Largura o 1220 1220 1220 1220 1220 W
) [a
Folhas Comprimento  mm 2440 2440 2440 2440 2440 Comprimento mm 1220 1220 1220 1220 1220 wn
O Divinycell H VQ?‘{OVED Py planas O Divinycell H ???"\OVED Phe, Folhas GS 2
esta homolgado % Largura mm 1220 1220 1220 1220 1220 esté homolgado & %, Largura mm 1220 1220 1220 1220 1220 x
. A 0, .
por: — Comprimento  mm 1220 1220 1220 1220 1220 por — w
DNV-GL Folhas GS DNV-GL Espessura mm 5-120 3-120 3-120 3-95 3-85 =
Largura mm 1220 1220 1220 1220 1220 <
DNVGL COM/AF DNVGL COM/AF Cor verde verde verde verde verde =
Cor Bege Bege Bege Bege Bege claro claro claro claro claro
Caracteristicas técnicas Caracteristicas técnicas
Caracteristicas' Unid PL100 PL105 PL150 PL200 PL230 'V'teei‘;:° Caracteristicas’ PRSO PR100 PR150 PR200 PR250 Mt:ts::o
Faixa de densidade kg/m? 95-105 100-115 145-160 195-220 220-240 Condutividade térmica? 0.033 0.030 0.034 0.039 0.044 ASTM C177
Condutividade térmica? W/(m-K) 0.033 0.033 0.036 0.043 0.046 ASTM C177

1 - Valores normais aproximados
2 - Condutividade térmica a +25 °C

A temperatura maxima de processamento depende do tempo, da pressdo e das condi¢des do processo. Assim, recomenda-se que

os utilizadores contactem o Servigo Técnico da Diab para confirmar se o Divinycell PR é compativel com os seus parametros de

1 - Valores normais aproximados processamento especificos.

A temperatura maxima de processamento depende do tempo, da presséo e das condigdes do processo. Assim, recomenda-se que
2 - Condutividade térmica a +25 °C

os utilizadores contactem o Servigo Técnico da Diab para confirmar se o Divinycell PR é compativel com os seus parametros de
processamento especificos.

. -

VAR ) PO RPN (ER) VRS FPR L
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o Aditivos e Produtos Auxiliares

e Desmoldantes

e Cargas Diversas

e Solventes e Diluentes
* Selantes e Limpadores

BUFA [Nouryon

Ecocompositos Catalogo industrial

Aditivos

Ecocompositos oferece todo tipo de
aditivos e catalisadores necessarios para
a polimerizagdo das resinas termoestaveis
de poliéster e viniléster, gelcoats e
topcoats de poliéster e viniléster, assim
como todo o tipo de produtos auxiliares
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para modificar as propriedades das
resinas: pigmentos, cargas minerais ou
termoplasticas e uma completa gama de
solventes ou de substitutos destes para a
limpeza de pincéis e rolos.

Ecocompositos Catalogo industrial
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BUFA

Controlo de viscosidade

Desmoldantes e Aditivos

Primarios

BUFA®-Additive Viscoreducer
Reférencia:  742-0018

Redutor de viscosidade: solucdo livre de estireno de
polimeros em MMA (metilmetacrilato). Recomendado para
reduzir a viscosidade em sistemas altamente carregados como
as resinas ignifugas e melhorar as propriedades de trabalho.
Dosificagdo entre 1 - 2 %.

BUFA®-Up Thixpaste
Reférencia:  742-0007

Aditivo Tixotrépico: Mistura especial de agentes tixotropicos
orgénicos e inorganicos numa resina ortoftalica. Sé é valido
para aplicar nas resinas de poliéster, ndo pode ser aplicado
em gelcoats ou topcoats ou resinas viniléster. Usado para
aumentar a capacidade tixotrépica numa resina.

Dosificagéo entre 5 - 20 %.

BUFA®-Primer Metal
Reférencia:  742-0079

Primério monocomponente com base de acrilato com silano
diluido em &lcool. E utilizado com capa de unido para revestir
o metal, o vidro ou a cerdmica com PRV.

BUFA®-Primer Wood
Reférencia:  742-0075

Primario monocomponente com base de poliisocianato
aromético dissolvido em solventes organicos. E utilizado com
capa de unido para revestir os superficies de madeira com
fibra de vidro.

BUFA®-Primer Polimere Concrete
Reférencia: 742-0078

Primério com base de acrilato com silano diluido em &lcool.

Melhora as propriedades mecénicas em aplicagdes especificas.

Melhora a aderéncia nas fibras de vidro.

BUFA®-Additive Spray Thinner
Reférencia:  742-0013

Aditivo para Spray de Gelcoat: Mistura especial de acetona
e estireno. Otimiza a viscosidade de projecao nos gelcoats.
Dosificagédo entre 0,5 - 2 %.
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BUFA®-Resin Up
Reférencia:  700-0122

Priméario de poliéster insaturado diluido em estireno.
Optimiza a aderéncia ao PVC.

BUFA®-Mould Cleaner
Reférencia:  700-3125

Primério com base de acetato de butilo e sem toluenos. E
um limpador muito eficaz para eliminar cera e residuos de
poliéster da superficie dos moldes.
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Desmoldantes e Aditivos

Desmoldantes

BUFA®-Release Lacquer Nature
Reférencia:  741-0052

Alcool Polivinilico: desmoldante & base de &lcool polivinilico
diluido numa mistura de 4gua / etanol. desmoldante para
moldes de plastico, depois de seco é brilhante e com capa
dura de PVA.

BUFA®-Release Wax Liquid
Reférencia:  741-0063

Cera desmoldante Liquida: Cera desmoldante com base
em cera de poliétileno dissolvida em aguaras para moldes
complicados feito de plastico, madeira, vidro, gesso, etc.,
é utilizado principalmente com élcool polivinilico: BUFA®-
Release Lacquer Nature.

BUFA®-Release Agente for Metalmoulds
Reférencia: ~ 741-0070

Desmoldante para Moldes Metalicos: desmoldante liquido a
base de lecitina de soja diluida em acetato de butilo.

desmoldante para moldes fabricados com materiais sem
poros (ago, vidro, etc).

BUFA®-Release Wax Paste
Reférencia: 741-0054

Cera desmoldante: Cera desmoldante com base em cera
sintética e aguards. Com moldes feitos de plastico, madeira,
gesso, etc, é utilizado principalmente com élcool polivinilico:
BUFA®-Release Lacquer Nature

BUFA®-BF 500 Liquid Mould Release Wax
Reférencia: ~ 022-0500

Cera Liquida BF 500: Cera desmoldante liquida sem toluenos.

BUFA®-BF 700 Mould Release Wax
Reférencia: 022-0700

Cera BF 700: Cera desmoldante sem silicone.

BUFA®-BF 800 High Temperature Mould Release
Wax
Reférencia:  022-0800

Cera BF 800: Cera desmoldante de alta temperatura.

Ecocompositos Catalogo industrial
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Cera Mirror Glaze

Especialmente formulada para
proporcionar o maximo de mol-
des por aplicacdo. para aplica-
¢coes de fibra de vidro.

Estenda uma camada fina, de
Cera. deixe secar até que apa-
reca um véu esbranquicado.
Enxague com um pano macio.
Em novos moldes repita a se-
quéncia 3 vezes com intervalos
de 3 horas.

Desmoldante Honey Wax

Cera em pasta de alto brilho
exclusiva para uso de composi-
tos como agente desmoldante.
E um excelente agente de li-
bertacdo de molde, proporcio-
nando reprodutibilidade, brilho
e filme de libertacdo rigida
que ndo mancha. E mais fécil
de aplicar do que outras ceras
processadas e o filme residual
é resistente a abrasdo. Honey
Wax cria uma superficie de cera
duréavel que permanece intacta
durante varias utilizagdes.

Desmoldante Externo
MOLD WIZ WB-2700

Agente desmoldante externo
que cura & temperatura am-
biente, formando um filme mo-
nomolecular, o qual adere por
absorcao a superficie do molde
e n3o tem afinidade ao gelcoat
ou a resina da peca desmolda-
da. Pode-se obter numerosas
desmoldagens sem ser neces-
séria a limpeza das pecas.

Desmoldante Externo
MOLD WIZ WB-4909

desmoldante externo a base de
4dgua que adere as paredes do
molde e ndo tem afinidade com
a resina. Podem ser alcangadas
vérias desmoldagens por cada
aplicacao.

! xRS

1 EXTERNAL
4 MOLD RELEAS

| ANEL
""——-l"

Desmoldante
KantStik Cure Fast 1.0

Agente desmoldante semiper-
manente de alto teor de sélidos
com selador incorporado. Ape-
nas 3 dem3os sdo necessarias e
tempo de cura de 10 minutos.
Recomendado para poliéster e
vinil éster.

Ecocompositos Catalogo industrial

Molding
Solutiong

Curefast 1.0

Desmoldante
KantStik Mold Cleaner

Mistura especial de solventes
que dissolve rapidamente agen-
tesdesmoldantesabasedecera,
acumulagdes de monémero de
estireno e contaminantes de
gordura ou dleo da superficie
do molde.

E ideal para preparar superfi-
cies de moldes para a aplica-
¢do de agentes desmoldantes
KantStik®.

Também é excelente para lim-
par pincéis e equipamentos

| KantStiy’
Mold Cleaner

Molding
Solutions
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Desmoldante Interno

MOLD WIZ PUL 524/M

Aditivo para o processo de pul-
trusdo. Otimiza a velocidade
da linha, reduzindo a forca de
tragdo e o desgaste da matriz.
Melhora a unidade da fibra, en-
chimentos e fluxo de resina, re-
duzindo a viscosidade. As pro-
priedades fisicas do perfil sdo
retidas ou aprimoradas.

Desmoldante Externo
XTEND 832

desmoldante externo com base
numa solugdo de resina de se-
cagem ao ar, que cura deixan-
do um filme semi-permanente.
Ideal para pecas pintadas com
gelcoat que requerem um aca-
bamento classe A.

Limpador XTEND
CX-500

Limpador usado na limpeza de
moldes para eliminar o excesso
de desmoldante semi-perma-
nente ou residuos de resina.
Aplicar sempre antes da prepa-
ragdo do sistema XTEND.

Toalha para Aplicacao
de Desmoldantes

Toalha de papel de alta quali-
dade para aplicacdo de des-
moldantes.

Limpador XTEND
CX 200 HS

Limpador especialmente con-
cebido para eliminar os des-
moldantes semi-permanentes
da superficie dos moldes. Nao
é recomendado para eliminar
cera.
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Desmoldantes e Aditivos Agentes de Limpeza

Os agentes de limpeza sdo solventes para a limpeza de ferramentas e
escovas usadas na produgdo de pegas de fibra de vidro. A resina e outros
residuos séo facilmente dissolvidos em misturas especiais de solventes.
Os solventes de limpeza ndo devem ser adicionados a resinas ou
gelcoats, pois podem resultar em porosidade ou problemas de cura.

Reducao de Emissao de Estireno

BUFA®-Additive LSE
Reférencia: 742-0077

Aditivo LSE: Aditivo genérico dissolvido em estireno. Este
produto é uma alternativa a cera de parafina para reduzir a
emissdo de

estireno, contem um promotor de adesdo e pode sobrelami-
nar-se.

BUFA®-Release Lacquer Nature
Reférencia:  741-0052

Com Base de Alcool Polivinilico Dissolvido em etanol/agua:
desmoldante para moldes de plastico, apds secagem aca-
bamento brilhante, capa dura de PVA.
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BUFA®-paraffine

Solugdo parafina: Solucéo parafina x% em estireno e xileno.
para uma cura sem pegajosidade de resinas poliester.
Eficaz a temperaturas entre 18 e 32° C.

Resina poliéster -2 -3%

Resina elastica - 6%

Resina viniléster - 5%

Resina ISO/NPG - 5%

Disponivel:

Solugdo parafina 2,5% - referéncia 742-2025
Solugdo parafina 6,0% - referéncia 742-2060
Solugdo parafina 10% - referéncia 742-0082

| -

e
\"-—--

Diluente de Limpeza

Diluente formulado para a
diluigdo de todo o tipo de
tintas, vernizes e limpeza em
geral de utensilios (trinchas,
pincéis, pistolas aerograficas,
etc).

Embalagens: 1L, 5L

Diluente Celuloso Uso
Geral

Diluente & base de mistura
de hidrocarbonetos alifaticos
arométicos. E utilizado como
agente de lavagem ou limpe-
za de equipamento e acesso-
rios, assim como na diluicdo
de produtos de base celulé-
sica.

Embalagens: 1L, 5L, 25L,
200L

Diluente Sintetico An-
ti-Veu

Diluente universal, com adi-
tivos anti-véu, especialmente
formulado para diluir todo o
tipo de tintas, tanto de apli-
cagdo manual como a pistola.
Indicado para tintas sintéti-
cas, nautica, tintas de piscina,
poliuretanos, epoxi, etc. Utili-
za-se também para a limpe-
za e desengorduramento de
todo o tipo de utensilios.

Embalagens: 1L, 5L

Acetona

Solvente incolor, muito volatil
e de grande pureza. Possui
um cheiro

caracteristico e é altamente
inflaméavel. Indicado para a di-
luicdo de gelcoats e topcoats.
Também é recomendado para
lavar trinchas, rolos, etc...

Embalagens: 1L, 5L, 25L,
166Kg

Monoestireno

Solvente incolor, sem impure-
zas e estabilizado.

Recomendado para reduzir
a viscosidade das resinas de
poliéster gelcoats e topcoats
de acordo com a percenta-
gem indicada pelo fabricante.

Embalagens: 1L, 5L, 25L,
181Kg

Cloreto de Metileno

Liquido denso, incolor, volatil,
neutro com odor caracteris-
tico e de rapida acgdo de
disolugéo.

Solvente ndo inflamével o
qual amolece e dissolve a re-
sina curada. Também remove
resina ndo curada das ferra-
mentas e utensilios. As trin-
chas e rolos ndo devem ficar
de molho neste solvente, pois
amolecerd os cabos.

Embalagens: 25Kg, 265Kg

Ecocompositos Catalogo industrial
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Cargas Diversas

Carbonato de Calcio

Carga mineral para dar volu-
me a
resina.

Talco

Carga muito macia, de lixa-
gem facil e tem boa resis-
téncia a humidade e evita a
fissuragdo.

Muito usada em colas e be-
tumes, e pode ser incorpo-
rada na ordem de 160-180
partes por 100gr de resina.

Microesferas de Vidro
Ocas

S&o utilizadas sempre que se
pretenda a obtengdo de pe-
sos reduzidos, podem adi-
cionar-se até 30 % em peso &
resina (60-70 % em volume).
Reduzem a contracgdo e sdo
de facil lixagem.

Dioxido de Titanio

Carga utilizada como pig-
mento branco.

Contem rutilo o qual confere
melhor protegdo aos raios
ultravioletas e &s intempé-
ries.
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Silica

Carga muito fina, que é utili-
zada para dar tixotropia, re-
duz o escorrimento e a sedi-
mentagao.

A percentagem de adigdo é
de 5-10 % conforme o grau
de tixotropia pretendido.

o [EENOVRA]
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Cargas Diversas

Microbaldes

Sdo microesferas ocas de resina fendlica de cor castanho
avermelhado, faceis de misturar, aplicar e lixar. Sdo usadas
para a produgdo de betumes e adesivos estruturais e para a
corregdo de superficies e enchimento de pequenos defeitos.
Apresentam uma consisténcia homogénea e cremosa.
Compativel com resina epoxi, poliuretano e fendlica.

Microfibras

S&o microfibras de celulose com elevado grau de pureza, de
cor branca, usadas como carga para refor¢o de resina epoxi
para colagens.

Fillite

E um silicato inerte e duro na
forma de microesferas de cor
cinza.

Carga leve, versatil, resistente
ao calor que promove proprie-
dades térmicas.

E usada em diferentes aplica-
¢bes, e é recomendada pelos
fabricantes de resinas para me-
lhorar as propriedades fisicas
dos seus produtos.

Hidréxido de Aluminio

Esta carga utiliza-se como re-
tardante de chama.

Absorve calor, libertando va-
por de agua, esta absorg¢do
de calor vai contrariar a com-
bust3o.

Ecocompositos Catalogo industrial
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Aceleradores NOURYON®

Aceleradores

Aceleradores s&o substancias quimicas que ativam peréxidos. Algumas resinas e
gelcoats sdo pré-aceleradas e ja incluem aceleradores. dependendo das condigbes
de processamento, os usuérios devem adicionar acelerador no gelcoat ou resina e,
depois cuidadosamente misturar, devem adicionar peréxidos.

A maioria dos aceleradores é a base de cobalto ou amina e ativam o peréxido.
Aceleradores Cobalto: Utilizados principalmente em conjunto com os perdxidos
de cetona para o endurecimento de resinas de poliéster a temperatura ambiente.
Aplicar entre 0,8 % e 1,8 %.

Aceleradores Amina: Utilizados principalmente em conjunto com os peréxidos
de dibenzoilo a temperatura ambiente, proporcionando um tempo de gel mais
curto.

Aceleradores BUFA®

BUFA® BUFA® BUFA®
Nome de produto Accelerator Accelerator Accelerator
Co deA 10 DMA 10
Base Octoato de Amina Amina
cobalto
[o) [o) o) [o)
Concentracéo Vs 22y fb’ 55 10% 10%
10%
Octoato de cobal- Dietilanilina dis- Dimetilanilina
Caractéristicas to dissolvido em solvidaem 10%  dissolvida em 10%
estireno e xileno estireno estireno

Nome de produto ACELERADOR ACELERADOR ACELERADOR ACELERADOR ACELERADOR ACELERADOR
P NL-49P NL-51P NL-53 NL-64-100 NL-65-100 NL-67
Base Cobalto Cobalto Cobalto Amina Amina Amina
Concentracao 1% 6% 10% 10% 99% 10%
Octoato Octoato Octoato de Dimetilanilina Dietilanilina
P de cobalto de cobalto cobalto em (DMA) em Dietilanilina (deA) em
Caractéristicas . . .
em mistura em mistura solventes solventes (deA) liquido solventes
solvente solvente alifaticos alifaticos alifaticos
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Nouryon
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Inibidores e Promotores

Promotores sdo adicionados num sistema de cura para aumentar a sua
reatividade e encurtar o tempo de gel, acelerando o processo de cura.

A reatividade dos aceleradores de cobalto pode ser aumentada usando
promotores: Promotor C ou Promotor D. Estes promotores aumentam a
reatividade em sistemas de cura, permitindo menor tempo de gelificagéo e cura
mais rapida para resinas de poliéster insaturado e viniléster (VE).

Inibidores agem como sequestrantes de radicais e sdo usados para prolongar

o tempo de gelificagdo e a vida Util dos sistemas de cura. Em certas regides
geogréficas utlizam-se inibidores para o processamento de resinas de poliéster,
viniléster e metacrilato.

Produto Concentragao Caracteristicas
Acetylacetone
Aumenta reatividade, encurta o tempo
0, 2
PROMOTOR € 289 de gel e répida cura com MEKT/cobalto.
Nas resinas VE funciona como inibidor
N,N-Diethylacetoacetamide
Aumenta reatividade, encurta o tempo
(o) 1
PROMOTOR D ke de gel e rapida cura com MEKT/cobalto.
Nas resinas VE funciona como promotor
Produto Concentracdo Caracteristicas
4-tert-Butyl-1,2-dihydroxybenzene
O, 1
INIBIDOR NLC 10 k50 Usado para temperaturas ambiente
INIBIDOR NLD 20 20% 2,6-Di-tert-butyl-4-methylphenol

Usado para temperaturas elevadas
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Peréxidos de
Metiletilcetona (MEKP)

-

Catalisadores

S&o substancias que se adicionam as resinas e aos coats em quantidades contro-
ladas para provocar a sua gelicagdo e reticulagdo.

Os peroxidos de MEKP s&o referéncia na industria de plasticos reforgados com

fibra de vidro (GRP).

O Butanox é reconhecido como o melhor e mais confiavel MEKP usado em toda
a gama de aplicagdes e reatividades de resinas de poliéster e viniléster. Butanox
é também o MEKP mais estavel disponivel no mercado, com alta qualidade e
baixo teor de agua.

Utilizados na cura de resinas de poliéster em presenca de um
acelerador de cobalto a temperatura ambiente. Usar entre 1

Peréxidos de

Acetilacetona (AAP)

Utilizados quando se necessitam tempos de gel mais longos

e tempos de cura mais curtos.

% a25%.
Produto W Omgemo Caracteristicas Produto e OX|'gen|o Caracteristicas
Activo Activo
Cura répida para resinas de
Reactividade média em poliéster ORTO, ISO e ISO
BUTANOX 8. 9% solugdo ftolato, baixa teor de TRIGONOX 419 / NPG para atingir uma cura
M-50 e 4gua, cura a temperaturas 44 B e mais rapida do que obtida
elevadas e ambiente. com Butanox M-50, incluindo
um sistema indicador.
Mistura de peréxidos para
Reactividade média em uma cura rapida de resinas
BUTANOX solucdo ftolato, baixa teor de TRIGONOX o de poliéster insaturadas
10% ] 4,5%
M-60 agua, cura a temperaturas 279 em temperaturas elevadas

elevadas e ambiente.

Outros catalisadores sob consulta

Peréxidos de
Dibenzoilo (BPO)

Utilizados em conjunto com aceleradores de amina, e obten-
do-se tempos de gel e cura curtos. Ndo sofrem influéncia da
humidade e pode-se trabalhar a temperaturas abaixo dos 15

°C.
A . . .
Produto & OX|'gen|o Caracteristicas
Activo

Pasta de BPO para resinas
de poliéster isaturado e

PERKADOX 33% viniléster. Cura rapida

BM-50R s com aceleradores de

amina mesmo a baixas
temperaturas.

Outros catalisadores sob consulta
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em combinagdo com um
acelerador de cobalto.

Outros catalisadores sob consulta

ORGANIC
PEROXIDE

O que fazer

Armazenar em local fresco longe da luz solar direta e num
compartimento separado

Manter a temperatura nos 10° C

Ler e comunicar a folha de seguranga de cada peréxido na
sua lingua nativa a cada funcinério

Manter o produto na sua embalagem original e fechar a
embalagem apds o seu uso

Minimizar a quantidade no local de trabalho e
equipamentos vazios e limpos nos quais os perdxidos
foram usados

As amostras de perdxido devem ser tratadas de igual
modo

A reciclagem das embalagens vazias deve ser feita por
parceiros qualificados

Use 6culos de seguranca

Use luvas e roupas adequadas

As pessoas que lidam com os peréxidos devem ser
formadas e repetir formagdo num periodo definido
Utilize apenas materiais compativeis ao manusear (vidro,
porcelana, PE ndo pigmentado, PP, PTFE, PVDF)

Use materiais a prova de explosao

Remova os derrames imediatamente para proteger o lugar
e eliminar o derrame o mais rapido possivel

O perdxido orgénico derramado deve ser absorvido num
material inerte, ndo combustivel, tal como a vermiculita ou
perlita, e adicionar 4gua posteriormente

Um perdxido organico sélido ou pasta deve ser eliminado
com um PE ou PP. para evitar qualquer risco o perdxido
orgénico deve ser primeiro empapado em &gua.
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Trabalhar com Peréxidos

Os Peréxidos orgéanicos (ADR classe 5.2) sdo usados como iniciadores para a cura de
resinas de poliéster insaturado. S0 compostos térmicamente instaveis, o que significa
que sdo razoavelmente estaveis a temperatura ambiente, mas decompdem-se a tem-
peraturas elevadas e, dependendo das circunstancias podem até resultar numa reagéo
descontrolada e até numa explosao violenta. Por conseguinte, é necessario estar sem-
pre consciente dos seus potenciais riscos e da importancia de ter muito cuidado no
manuseamento e armazenamento dessas substancias.

O que nao fazer

N&o armazene ou manuseie aceleradores juntamente
com outros produtos quimicos

N&o misture peréxidos com aceleradores

Evite o contato com pd, metal ou outros produtos
quimicos

N&o reembale os peréxidos

N&o aqueca perdxidos, evite fontes de calor

Nunca remova etiquetas da embalagem

O manuseamento brusco deve ser evitado sempre

N&o use materiais combustiveis (papel, panos, lascas de
madeira, serragem) para remover peréxidos orgénicos.
Se os materiais combustiveis s3o (acidentalmente)
contaminados com o perdxido orgénico, coloque-os
imediatamente em agua

O absorvente embebido em peréxido deve ser removido
para um local seguro e ndo deve ser confinado num
recipiente.

Nao Misture Produtos Quimicos
Podem Provocar Lesdes Pessoais ou
Danos nas Propriedades
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e Massas de Colagem

e Adesivos

BUFA
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?s?iorr BADER

Making a positive difference
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Massas de colagem

e adesivos

Ecocompositos oferece uma gama de
massas colagem e de adesivos. Aqui
encontrara facilmente o adesivo adequado
para as suas necessidades especificas.

Os nossos clientes tém a sua disposigcdo
produtos com ou sem carga, com ou

sem reforco de fibra de vidro e com uma
baixa densidade especifica para unir
construcdes em sandwich, assim como
outras variedades.

Ecocompositos Catalogo industrial
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Categoria para unides estruturais para uniées standard para unides standard para alta resisténcia

Nome de produto BUFA®-Bonding Paste 0185 BUFA®-Bonding Paste 0588 BUFA®-Bonding Paste 0188 BUFA®-Bonding Paste 0600 BUFA®-Bonding Paste 0601 BUFA®-Bonding Paste 0110
. . Cola para camadas mais
Cola com propriedades Cola com propriedades . 2T o .
. - ) A ) espessas (até 10 cm), com Cola de uso geral, tempo médio de  Cola de uso geral, tempo médio Cola com excelentes propriedades
Descricdo mecanicas muito boas e  mecénicas muito boas e . ; . P
baixa densidade e boa gel de gel mecanicas e quimicas

boa tixotropia

boa tixotropia

tixotropia
Resina base THP THP THP ORTO ORTO BPA/VE
Cor verde cinza azul azul azul opaco/natural
Indicador de peréxido nao nao sim sim sim nao
Viscosidade 550.000 600.000 700.000 600.000 1.100.000 1.800.000 (mPa.s)
Pré-acelerado Co Co Co Co Co Co

2 % em peso MEKP,

2 % em peso MEKP,

2 % em peso MEKP,

2% em peso MEKP,

2% em peso MEKP,

2% em peso MEKP,

Perdxido reatividade alta reatividade alta reatividade alta reatividade alta reatividade alta reatividade média
Tempo de gel (min.) 27 10 27 37 25 60 a 25°C
Tempo de cura 37 17 36 60 -
densidade (g/ml) 1.4 1.3 0.8 1.4 1.5 1.2
Reforco de fibra sim sim sim sim nao ndo
Certificacdo nao nao nao nao nao aprovagao GL

Usos

Cola standard

Aplicagbes standard;
muito reativa; para
camadas finas; efectua
uma cura ndo pegajosa

Cola para unides standard,
aplicagdes de enchimento
(enchimento de ocos) até 10
cm, aplicagbes ligeiras na
construcao naval

Cola standard

Cola standard,
boa tixotropia

para unido de pas edlicas, construgdo

Indicador de peréxido

+

Reforco

+

Reparagoes

Cobertura+casco

Paredes interiores

Construcdo em
sandwich

Revestimento int.
+ casco

INDUSTRIA MARINHA

Cobertura + forro
interior do teto

Nivelamento

Construcdo em
sandwich

Unides estruturais

FERROVIARIA

Construcdo em
sandwich

Unides estruturais

AUTOMOVEL

Nivelamento

Fabricacdo de
moldes

Pas de rotor

OUTROS

Piscinas

VE - vinyléster, ORTO - orthophthalic acid, ISO - isophthalic acid, THP - tetrahydrophthalic acid, NPG — neopentyl glycol, BPA — bisphenol A
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para construcdo em

ara construgao
sandwich P 3

de laminados

para Unides com
metal e madeira

para construcao

Categoria de laminados

Colas especiais

Nome de produto

BUFA®-Bonding Paste
0015

BUFA®-Bonding Paste
0072

BUFA®-Bonding Paste
0590

BUFA®-Bonding Paste 0181

BUFA®-Bonding Paste 0182

BUFA®-Bonding Paste 0139

BUFA®-Fine Body Filler Spray

0002

BUFA®-Bonding Paste 0410

Aplicagao standard; adequado

como composto de resina de Laminado liquido com Cola para Cola resisténte a produ-
i Cola de sandwich Cola de sandwich Adesivo para . } - . ) L unir metal e Massa de reparagéo S
Descricdo do baixa densidade  de baixa densidade candwich leve nivelamento; baixa contragdo maior carater exotérmico madeira formulada para protecio tos quimicos com boa
“de laminado liquido”, maior e alta viscosidade eléstico, para protec adesdo ao PVC rigido
contetdo de fibra
Resina base ORTO ORTO ISO THP THP THP THP ISO/NPG
Cor azul azul cinza verde claro natural violeta amarelo/natural cinza natural
Indicador de peréxido sim nao nao nao nao nao nao nao
Viscosidade 400.000 (mPa.s) 280.000 (mPa.s) 680.000 140.000 550.000 600.000 23.000 1.000.000
Pré-acelerado Co Co Co Co Co Co/amina Co Co

2 % em peso MEKP,

2 % em peso MEKP, 2 % em peso MEKP,

2 % em peso MEKP,

2 % em peso MEKP,

2 % em peso

2% em peso MEKP,

2 % em peso MEKP,

Perdxido reatividade média reatividade alta reatividade média reatividade média reatividade média . .MEKP’ o reatividade média reatividade média
reatividade média
Tempo de gel (min.) 29°C 35 7 30 15 21 8 24
Tempo de cura 50 50 min. 15 41 23 32 16 42
densidade (g/ml) 0,9 0,74 0,9 1,26 1,2 1,3 2,5 1,2
Reforco de fibra nao nao sim sim sim sim nao nao
Certificagao nao aprovagao GL ndo nao ndo aprovagao GL nao ndo
Cola leve e

Usos

Cola para sandwich

Cola para sand-
wich,
construcao naval

reforcada com fibra
para construgoes
em sandwich sobre
uma base de acido
isoftélico

Aplicagdo standard

Composto de nivelagéo

Cola elastica e
universal para
aplicagdes diversas

Massa fina para criagdo
de moldes com boas
propriedades de

alisamento e de lixagem

para aplicagbes
resisténtes a produtos
quimicos, também é
adequada para unir PVC
rigido

Indicador de peréxido

Reforco

Reparacgoes

Cobertura+casco

Paredes interiores

Construcdo em
sandwich

Revestimento int.
+ casco

INDUSTRIA MARINHA

Cobertura + forro
interior do teto

Nivelamento

Construgdo em
sandwich

Unides estruturais

FERROVIARIA

Construgdao em
sandwich

Unides estruturais

AUTOMOVEL

Nivelamento

Fabricacdo de
moldes

Pas de rotor

OUTROS

Piscinas

Ecocompositos Catalogo industrial

VE - vinyléster, OP — orthophthalic acid, IP - isophthalic acid, THP - tetrahydrophthalic acid, NPG - neopenty! glycol — BPA — bisphenol A
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CRESTABOND'

Primerless MMA Structural Adhesives

Adesivos Gama Crestabonde
Scott Bader

Crestabond® é uma gama de adesivos estruturais de metacrilato que atendem
as exigéncias de colagem na maioria das operagdes de montagem.

Crestabond® Vantagens Crestabond® Beneficios para o cliente

Aumenta drasticamente a eficiéncia da
producéo e reduz os custos de con-
sumiveis

Adesivos sem primer

Reduz emissdes de poeira e tempo de

Preparagdo minima da superficie <
preparacdo

Excelente resisténcia a fadiga e ao Confere longevidade ao produto acaba-
impacto do

Otimiza os ciclos de produgao para redu-

lho e fixaca ; .
Gama de tempos de trabalho e fixagdo Jir 05 custos de fabrico

de kayaks até
super yachts

(] o
U U

Autocarros,
comboios,
camides

Adesivos Crestabond | Produtos | 131

X ’%@%

Portas e janelas Energia edlica Veiculos de Tratores para
para construgao recreio autocar- veiculos agrico-
civil avanas las, escavadoras

/‘
Boa capacidade de preenchimento de O adesivo pode ser usado em varias
lacunas aplicagdes
o - Fornecem flexibilidade em pegas estru-

Substratos dissimilares de ligagdes - -

Nome de produto CRESTABOND® CRESTABOND® CRESTABOND® CRESTABOND® CRESTABOND® CRESTABOND® CRESTABOND® CRESTABOND® CRESTABOND® CRESTABOND® CRESTABOND®
P M1-02 M1-04 M1-05 M1-10 M1-20 M1-30 M1-60HV M1-90HV M7-05 M7-15 PP-04
Descrica Universal Universal Universal Universal Universal Universal Universal Universal Universal Universal Universal
escricao Bonder Bonder Bonder Bonder Bonder Bonder Bonder Bonder Bonder Bonder Bonder
Cor Cinzento Cinzento Cinzento/ Cinzento/ Cinzento/ Cinzento/ Verde Verde Off White ou Off White ou Off White
Preto Preto Preto Preto Preto Preto

Mix ratio 10:1 10:1 10:1 10:1 10:1 10:1 10:1 10:1 1:1 1:1 1:1
Viscosidade (cP) 100,000-140,000 100,000-140,000 100,000-140,000 100,000-140,000 100,000-140,000 200,000-240,000  340,000-380,000  340,000-380,000 30,000-70,000 30,000-70,000 70,000-140,000
Tempo de trabalho (min.) 1-2 3-5 4-7 8-12 16-22 25-35 50-70 80-100 4-7 10-20 3-5
Tempo de fixagdo (min.) 2-3 8-10 12-18 16-23 25-35 60-80 150-180 210-240 18-22 30-45 165-180
Resisténcia a tracdo (MPa) 12-16 16-20 16-20 16-20 16-20 18-22 22-26 22-26 22-25 22-25 12-17
Médulo de tracdo (MPa) 600-1000 600-1000 600-1000 600-1000 600-1000 600-1000 1200-1600 1200-1600 1200-1700 1200-1700 800-1200
ﬁ,‘/'o‘;"game“m na raptura 800-100 800-100 800-100 800-100 800-100 100-130 50-70 50-70 25-30 25-30 2-5
Gap Fill (mm) 1-15 1415 1-15 1415 1-25 1-50 1-50 1-50 15 1.5 0,5-5
Produto GRP Aco Inoxidavel  Aluminio Ago com revestimento em pé  Ago laminado a frio Galvanizada ABS Acrilica Policarbonato PvC PP/PE & TPO
Crestabond® M1-02 + + + + + + + + +
Crestabond® M1-04 + + + + + + + + +
Crestabond® M1-05 + + + + + + + + +
Crestabond® M1-10 + + + + + + + + +
Crestabond® M1-20 + + + + + + + + +
Crestabond® M1-30 + + + + + + + + +
Crestabond® M1-60HV + + + + + + +
Crestabond® M1-90HV + + + + + + +
Crestabond® M7-05 + + + + + + + + + +
Crestabond® M7-15 + + + + + + +
Crestabond® PP-04 + + + + + + + + +
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r Adesivos Gama Crestafixe
Scott Bader

As pastas de colagem Scott Bader sdo usadas numa ampla gama de aplicagdes e
de mercados.

de kayaks até Autocarros, Portas e janelas Energia edlica Tanques de ar- Tratores para
Os principais recursos e beneficios para os clientes sao: super yachts comboios, para construgao mazenamento, veiculos
¢ Gama de densidades camides civil jungdo de tubos agricolas,
Gama de tempos de trabalho GRP escavadoras

Mudancga de cor
Baixa contracdo
Facilidade de aplicagao

Aplicacao de Massas de Colagem

Crestafix® Vantagens Crestafix® Beneficios para o cliente

Com base ortoftélica e isoftalica e uma

Pastas de colagem de uso geral o
ampla gama de aplicagbes

As massas de colagem sdo projetadas especificamente para aplicagdes que requerem um
adesivo de alto desempenho. A linha foi cuidadosamente formulada para garantir facilidade de

aplicagdo, mantendo propriedades de manuseio excepcionais

Estas pastas de colagem tém uma cura
rapida e sdo adequadas para materiais
em GRP néo estrutural e aplicagbes de
reparagdo ou montagem rapida

Cura répida

CRESTAFIX

Polyester, Vinyl Ester and
Hybrid Bonding Pastes

Usadas para colar laminados de poliéster,
materiais de ndcleo de balsa, PVC e PU em
estruturas sanduiche

Ligacdo de baixa densidade

Gama de tempos de trabalho e Otimiza os ciclos de produgdo para reduzir

fixagdo os custos de fabrico
Contem curtas fibras de vidro para maximizar - (78]
Pastas de colagem com fibra a ligacdo e a forga e fornecer excelentes - g
propriedades de enchimento / ligagdo e 5
Sao formuladas com a adicdo de uretano L
Pastas de colagem de alto de polimeros de acrilato, proporcionando 2
desempenho resisténcia a fadiga e forca a ligacéo, w
P particularmente quando comparados com
pastas de colagem de uso geral E
Q
<
-
o
CRESTAFIX® o
Nome de produto CRESTAFIX® CRESTAFIX® CRESTAFIX® CRESTAFIX® CRESTAFIX® CRESTAFIX® CRESTAFIX® CRESTAFIX® CRESTAFIX® POLY-FAIR g
P 90-82PA B39 621CC 45 621CC 85 630PA 90-78PA 90-84PA 90-80PA 872R F26R "
<
Uso geral, Alta perfor- Alta perfor- Alta performance . , m
g mance Colagem de nucleo Composto & base de v
Uso geral bombéavel, mance Massa colagem de - ORTO, - <
- Massa colagem Cura répida Peso leve . Massa colagem para  poliéster de secagem
Descrigao ORTO para preencher ~ Cola ISO/ac- alto desempenho, Reforcada com Fibra - P e =
! . ) de alto p A ORTO Massa colagem leve : materiais de espuma rapida para industria
juntas, catalisa-  rilato uretano, d 4 base de viniléster, de vidro
. - esempenho . e balsa naval e moldes
dor MEKP baixa contragdo pré-acelerada
Azul para Nenhuma . . Nenhuma Nenhuma . Nenhuma
Cor branco (cinza) Azul para cinza  Azul para cinza (castanho) (branco) Azul para creme Azul para cinza Azul para branco (rosa claro)
Viscosidade (cP) = - - = = - = - =
Tempo de trabalho (min.) 12 55 25 50 40 30 12 55
Resisténcia a tracdo (MPa) 4 10 10 10 4 1 5
O, O,
defeito % 100% substrato 07 o207 . . RO 74%C, 26%S 100% substrato 62%S, 38%C 78%C, 22%S
(o)
Gravidade especifica g/ml 1.35 1.05 1.25 1.25 1.25 1.30 0.60 1.25 0.70 0.70
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Adesivos Gama Crestomere Scott Bader

Os adesivos estruturais Crestomer® sdo usados numa ampla variedade de aplica- r—

¢cOes exigentes e numa grande variedade de mercados.

Os principais recursos e beneficios para os clientes sao:
Adesivos estruturais. de kayaks até Autocarros, Portas e janelas Energia edlica Veiculos de Tratores para
Economia de peso consideravel em comparagao com as técnicas tradicionais super yachts comboios, para construgao recreio veiculos
de jungdo GRP. camides civil autocaravanas agricolas,
Excelente desempenho ao impacto e fadiga. escavadoras

Baixas emissdes de VOC.

C R : STO M : R@ Crestomer Marine Ply Aluminium* Stainless Steel*
1152PA FRP
h h Results achievable with Marine Ply
Urethane Acrylate Structural Adhesives Crestomer " Advantage Aluminium

and Crestomer

similar to those shown right

" 1153PAare B
Stainless Steel

. N\

Small fixings Crestomer

Advantage 10/30/60 cartridges

. Crestomer Marine Ply Aluminium Stainless Steel M
Beneficios dos adesivos Crestomer® 1186PA FRP = - - .
comparativamente com outros ade- Marine Ply > Deck to hull bonding
. Y Aluminium - -q Core bonding
sivos (concorréncia): Stainless Stel
¢ Tipo de monémero idéntico as resi- | Bulkhead bonding
nas de poliéster Crestomer Balsa__PVC Foam (80kg/m3) substrate failure [ Engine bed stiffeners
e Cura com peroxidos convencionais H1oePA FRP - € conesive fature [ - / stringer bonding
e Baixa exotermia durante a cura e e Vi
. , . £
¢ Disponivel numa variedade de tem- I
pos de trabalho e fixacdo o ) . Gelcoat
e Facilidade de aplicacio Forca de ligacao FRP para FRP Exotermia dos Adesivos Crestomer E\rll:':ﬂed
e Custo-beneficio Deck to hull bonding Core bonding Bulkhead bonding Engine bed stiffeners balsa core v
0 100 Crestomer * 1150PA Crestomer ° 1196PA Crestomer * 1150PA / stringer bonding Laminate O
% Crestomer * 1151PA Crestomer * 1151PA Crestomer * 1150PA = >
Crestomer ° 1152PA Crestomer ° 1152PA Crestomer °~ 1151PA | ‘T’
’ ¥ Crestomer * 1153PA Crestomer * 1153PA Crestomer * 1152PA L w
70 Crestomer ° 1186PA Crestomer * 1153PA —— a
. v Crestomer * Advantage 30 & 60 Crestomer * 1186PA <
HE) 1]
4 i 40 E
30 m
2 20 0
<
10 6
Tipica Tipica Junta  Metacrilato  Crestomer Temperatura teste u
Fhogr;(a;:)e PU Laminada m
(a)
(7]
Nome de produto CRESTOMER® CRESTOMER® CRESTOMER® CRESTOMER® CRESTOMER® CRESTOMER® CRESTOMER® CRESTOMER® CRESTOMER® <
P 1150PA 1151A 1152PA 1153PA 1186PA 1196PA ADVANTAGE 10 ADVANTAGE 30 ADVANTAGE 60 &
Adesivo . . . Adesivo estrutural <
estrutural de dois eé‘(:'iijvrzl eéﬁ’ii:/r; eAs’?rE?c:Jvrca)ll Adesivo de acrilato Adesivo estrutural  Adesivo estrutural  Adesivo estrutural =
- componentes, ) . . estrutural de uretano, para de acrilato de acrilato de acrilato
Descrigao altamente de acrilato cle eaillio de acrilato acrilato uretano colagem de uretano, 10:1 uretano uretano
. , . uretano, de alto  uretano, de alto  uretano, de alto ! gen Lo ) ! ) '
tixotrépico, alongamento S alongamento de uso geral materiais de 380ml branco 10:1 380ml branco  10:1 380ml branco
pré-acelerado 9 9 9 nlcleo
Viscosidade (cP) Gel tixotrépico Tix. Tix. Tix. Tix. Pasta fluida 2385%%%%_ - -
Tempo de trabalho (min.) 50 25 50 90 50 50 10 30 60
Dureza - 65 65 65 70 70 59 65 -
Resisténcia a tracdo (MPa) 22-25 22-25 22-25 22-25 13-16 19-22 22-25 22-25 22-25
Médulo de tragdo (MPa) 1000-1500 1000-1500 1000-1500 1000-1500 700-900 1000-1500 400-600 400-600 400-600
Alongamento 100-120 100-120 100-120 100-120 4-7 4-7 100-120 100-120 100-120
. Lloyd’s . . Lloyd’s
— . Lloyd’s, ! Lloyd’s, . Lloyd’s, !
Certificacbes Lloyd’s DNV.GL Dll;ll\lfliL, RINA Lloyd’s DNV.GL - Dsl\’(liL, -
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* Rolos e Equipamentos Auxiliares ACGSSé rios

* Acessérios Diamantados
* Maquinas e Acessorios para Industria

dos Compositos

\
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Rolos para Laminagao
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Rolo Aluminio Tipo Pas

Rolo ligeiro e robusto. Remogéo de ar muito eficaz e facil de limpar.

Rolo Aluminio Acabamento

Rolo universal de peso leve e facil de usar, que remove o ar face aos sulcos verticais que reduzem a
quantidade de pulverizagdo proporcionando assim um acabamento consistente sem bolhas de ar.

01079017  50x 15 mm @ 0107879 180x 21 mm @
01079006 70 x 15 mm @ 01079781 225x21 mm @ 01079004 50 x 6 mm @ FR1535 35x 14 mm @
01079005 100 x 15 mm & 01079020 25x45mm @ FR850 50x 8 mm & FR1575 70x 14 mm @
01079018 140 x 15 mm @ 01079021 _50x45mmo  Relo com Cabo Comprido FR1235 35x 12 mm @ 01079785 100 x 14 mm @
0107279 50x21 mm & 0107083 70 x 45 mm & 01079022 70X 15 mm & FR1250 50x 12 mm @ FR14140 140 x 14 mm @
0107379 70 x 21 mm @ 01071584 100 x 45 mm @ 01079003 100x 15 mm @ FR1270 70x12mm @ FR2270 70X 22 mm @
0107479  100x 21 mm @ 0107079  140x 45 mm & 0107082  70x21 mm @ FR12100 100 x 12 mm @ 01079786 140 X 22 mm @ '
01079019 125x21 mm @ 0107682 180 x 45 mm @ 01079023 100 x 21 mm @ FR12125 125 x 12 mm @ 01079792 180 X22 mm @ "
0107679  140x21 mm @ 01071589 225 x 45 mm @ 01079002 140x21 mm @ 01079027 140 x 12 mm & FR22235 235X22 mm @
FR3070 70X 30 mm @ e —————

w

Rolo Aluminio Tipo Pas em V"

Rolo especial com um entalhe em “V”, o qual reduz a quantidade de pulverizagéo, pro-
porcionando assim um acabamento sem bolhas de ar.

Rolo Metalico Em Espiral

01079024 50x 15 mm & 0107878 180 x 21 mm &
Gama de rolos com os didmetros mais pequenos. destacam-se nos trabalhos de acabamento em

0107502 0107578 Rolo com Cabo Comprido ranhuras e esquinas que outros rolos ndo podem alcangar.
01079026 100 x 15 mm @ 0107778 50 x 45 mm @ P
01079793 140x15mm @ 0107178 70x45 mm @ 0107488 70X 15mm @
0107278 50 x 21 mm & 0107578 100 x 45 mm & 0107588 100 x 15 mm @ 0107155 25 x 6 mm & 0107158 70x 12 mm @ 0107166 100 X 20 mm & »
0107378  70x21 mm @ 0107188 140 x 45 mm @ 0107688  70x21 mm @ 0107156  30x6mm @ 0107159 | 100x 12 mm @ 0107167  140x20 mm @
0107478 100 x 21 mm & 0107288 180 x 45 mm @ 0107788 100 x 21 mm @ 0107640  40x6mm @ 0107160~ 50 x 16 mm @
0107678  140x 21 mm @ 0107388 225 x 45 mm @ 0107888  140x 21 mm @ 01079004~ 50x 6 mm & 0107161 R

01071050 50 x 10 mm @ 0107162 100x 16 mm &

01071070 70x10mm @ 0107163 140 x 16 mm @

010710100 100 x 10 mm @ 0107164 50 x 20 mm &

Rolo Tipo “Mola” .
0107157 50x 12 mm @ 0107165 70 x 20 mm @

Rolo composto por uma mola de ago flexivel, adequado para superficies curvas
(convexa ou cdncova).

7
o
[
O
0
n
L
S
<

Rolo Tipo Mola Com Cabo Madeira Rolo Tipo Mola Com Cabo Plastico

0107681 90 x 26 mm @ SPR90/26-P 90 x 26 mm @

0107680 130 x 40 mm @ SPR130/40-P 130 x 40 mm @

Ecocompositos Catalogo industrial Ecocompositos Catalogo industrial
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Rolo Discos Metalicos Rolo Plastico Com Carga de Encaixe "
Rolo universal de discos de ago separados por espagadores de ago. ' Rolo de plastico adequado para resinas de baixa viscosidade e tecidos finos de fibra de vidro, - -
Adequado para remover o ar debaixo de laminados grossos. ndo deixa marcas no material. o

0107258 50x 15 mm @ PT1250 50 x 12 mm @ PT2050 50x 20 mm @

0107358 70x 15 mm @ PT1270 70x12mm @ 01077020 70 x 20 mm @

0107458 100 x 15 mm @ PT12100 100x 12 mm @ 01079794 100 x 20 mm @

0107658 140 x 15 mm @ ‘ v PT12140 140 x 12 mm @ 01079795 140 x 20 mm @

0107210 50 x 25 mm @ - 01075015 50 x 15 mm @ PT2550 50 X 25 mm @

0107310 70 x 25 mm & ’\\__:. i mﬁm\' 01071570 70 x 15 mm & PT2570 70 X 25 mm @

0107410 100 x 25 mm @ _*giﬁiiimilmm) 010710015 100x 15 mm @ 0107684 100 X 25 mm @ M_ =

0107610 140 x 25 mm @ 010714015 140 x 15 mm @ 0107685 140 X 25 mm @

0107686 140 X 35 mm @

Rolo de Canto de Aluminio Rolo Cerda Em Espiral

Rolo especial feito de cerdas naturais em espiral. Especialmente adequado para laminados
finos e fibra de carbono, assim como para superficies irregulares e curvas.

o Cargas

Rolo especial para pressionar as fibras e resina nos cantos de um molde para criar definicdo.

3 BBCP50/22 50x22 mm @ BRP50/22 50x22mm @
0107151 15 40 /cabo de 33,5
mm x40 mm @ /eabo de 33,5 em BBCP75/22 75 x 22 mm @ BRP75/22 75 x 22 mm @
* 01079000 150 x 22 mm @ 0107150R 150 x 22 mm @
o I | BBCP50/28 50x 28 mm @ BBRP50/28 50 X 28 mm @
0107979 100 x 28 mm @ 01079791 100 X 28 mm @
01079789 150 x 28 mm & 01079790 150 X 28 mm @
8
Rolo de Canto de Plastico Rolo Aluminio/Plastico Tipo Barril T
. . ' . . _— Rolo aluminio e plastico universal adequado para areas curvas, resinas de alta ‘O
Rolo especial para pressionar as fibras e resina nos cantos de um molde para criar a defini¢éo. viscosidade e tecidos grossas de fibra de vidro &
L
T T g
( i 01079788 50X 16/25/16 mm @
j BAR70/12 70X10/12/10 mm @
0107152 15mm x 40 mm @ c/cabo de 33,5 cm
01079787 70X22/25/22mm @
0107154 15mm x 40 mm @ c/cabo de 56,5 cm n

« Rolo Plastico Concavo a-4¥'4=%‘=i1'-uh=aWi
“ Hhby

70X 22/ 25/ 22 mm @ S

q " BAR75/25-PT

Ecocompositos Catalogo industrial Ecocompositos Catalogo industrial
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Rolos para RTM Light & VIM

Rolos Plasticos para RTM Light & VIM (Infusdo Assistida Por Vacuo) Hastes para Aplicacdo de Varas de Cera

Especialmente desenvolvido para o processo de injegdo a vacuo (RTM LIGHT/VIM). A superficie Ferramenta para aplicar varas de cera em moldes para formar um raio.
lisa do rolo permite o uso sobre a bolsa de vacuo sem danificé-la. Ideal para uso em moldes
com éreas dificeis de alcancar. }
Latao Niquelado Aco Inox
01071540 15X 40 mm @ ( i
‘ 0107250 6x 10 mm @ 01079014 6x 10 mm @
0107501 12x 15 mm @ 01079013 12x15 mm @

Rolo ideal para garantir uma boa ligagéo entre a fita, o molde e a bolsa, para

criar uma vedagdo hermética. | 01071000 20x 25 mm @ 01079012 20x 25 mm @

—4 01079011 6x10;12x15; 20x25mm &

01073540 35X40 mm @ @

Medidores de Catalisador

Equipamentos Auxiliares Medidor de catalisador feito de polietileno duravel que permite uma
medigdo de volume precisa.

Rolo Extractor de Resina

Rolo espremedor que ajuda a remover o excesso de resina dos rolos de aplicagdo da resina. Volume da cdmara  Calibracado da cdmara

Ref Volume Medidor de medicao .
0107506 ROLO EXTRACTOR DE RESINA CD 15 0,5LT 15 ml 0,5 ml
CD 80 1LT 80 ml 5 ml
Cabo Extensivel para Rolo
010702 CABO EXTENSIVEL PARA ROLO - 120 - 200 cm
- 0 - m
Tesoura Elétrica recarregavel Tesouras (@)
O WBT-2 ¢ a solugdo mais eficiente para o corte de fibras de reforco em volumes Tesoura de alta qualidade feita a partir de ago de carbono forjado a quente. ~g
baixos a médios. Equipado com insertos de carboneto de tungsténio (widia), estas N
laminas cortam sem esforco fibra de vidro, fibra de carbono e até mesmo o resis- :ﬁ
tente aramida/Kevlar®. (8]
Este modelo atualizado oferece um aumento significativo de desempenho: o motor ' <
de alta velocidade e a bateria de ions de litio avangada tornam-no 30-35% mais Ref Categoria Forma Comprimento
rapido que o seu antecessor, enquanto as |dminas aprimoradas oferecem 20% mais
durabilidade. SC8 normal angular 203 mm
y ’ SC12 normal normal 305 mm
g SCK8 kevlar normal 203 mm
PV99903 PRO-VAC WBT-2 PORTABLE ELECTRIC SCISSOR
k J SCK10 kevlar angular 254 mm
0107683 fibra de vidro angular 254 mm

Ecocompositos Catalogo industrial Ecocompositos Catalogo industrial
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Suportes para Bidons

Discos Diamantados Normais
Suportes fabricados com tubo metélico de @ 25 mm. 4 modelos disponiveis.
para cortar rdpidamente materiais lisos. Pode ser utilizado em ferramentas manuais ou
maquinas estaticas a velocidades entre 1.500 e 3.000r.p.m. Normalmente os discos com
mais de 40mm de @ tém o revestimento de diamante de 3mm e os de maior didmetro
] tém um revestimento ainda maior.
F1 Suporte estatico Os discos séo feitos com didmetros & medida das necessidades dos clientes o que para
0107999 Suporte com 8 rodas isso devera ser indicado na altura da colocagdo da encomenda.
FR Suporte com 4 rodas superiores
. OPCOES:
FW Suporte com 4 rodas inferiores Dismetros: 25 a 700 mm.

Torneiras e chaves para Bidons e IBC'S

Solicitar o catalogo "Acessérios Diamantados para Compésitos”
01072 Torneira métalica 2" para resina em ago 01079798  Torneira metélica 3/4" para acetona em cobre

s

01074 Torneira métalica 2" para resina em bronze ATP Torneira plastica 3/4" para acetona

Discos Diamantados Com 3 Faixas

Tornam possivel o corte perfeito de curvas sem danificar o disco nem a maquina. Permitem
também cortes perfeitos a direito em laminados grossos.

NOTA:

Podem ser fornecidos com 3 ou 4 faixas diamantadas de cada lado. Normalmente sao forneci-
dos com 3 faixas de cada lado. Tamanhos maiores podem ser fornecidos com 4 faixas por cada

lado. Os discos séo feitos com diferentes didametros para poder corresponder as necessidades
dos clientes.

OPCOES:
Didmetros: 25 a 700 mm

Solicitar o catalogo "Acessérios Diamantados para Compésitos”

T

B1 Chave para abertura de bidons 01079008 Chave para apertar torneira 2"

Discos Diamantados dentados w
— Corte rapido e agressivo gragas a forma dentada. g
Ideais para placas, tubos e todos os materiais com mais de 20 mm de espessura. O
Estes discos baixam o nivel de ruido produzido. w0
(%)
L
. S
OPCOES: <

B3 Chave especial para abrir tampa de IBC 01079009 Chave universal para bidons Diametros: 100 a 700 mm

Solicitar o catalogo "Acessérios Diamantados para Compésitos”

Hh
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Discos Corte Piramide Brocas Craneanas Especiais

para trabalhos manuais dificeis, corta e rebarba os excessos nos moldes em
plastico reforcado e outras aplicagdes. Permite cortar e rebarbar lateralmente.

A ejecéo lateral automatica dd um método de corte de furos a seco muito rdpido em moldes e
laminados de plastico reforcado a fibra de vidro. Guia com Mola Ejectora - para facil localizagéo.
Broca HSS/Tungsténio ou guia lisa. Guia Ejectora sem Guia - fabricada para brocas com @ abaixo de
25 mm onde o espago interno ¢ limitado e ndo pode acomodar a mola standard ejectora interna.
Esté incorporado um centro para mola para fins de localizagdo o qual ejecta o nicleo quando o furo
termina.

OPCOES:
Diametros: 100, 110 e 125 mm

Gréo - 36/44
OPCOES: Tipo - Ejecdo Lateral Automatic
- Guia ¢/Mola Ejeg¢do do Nucleo
- Mola Eje¢do do Ndcleo s/Guia
- Grao 44/60

Solicitar o catdlogo "Acessérios Diamantados para Compésitos”

NOTA: Os precos incluem brocas guia lisa ou HSS. Precos sdo para profundidades de corte até 19 mm.

Discos Diamantados Com Eixo Brocas em Carboneto Tungsténio disponiveis a pedido.

Muito préticos quando se necessita de um corte junto a um canto onde exista um
nédulo ou relevo.
O disco e o eixo sdo feitos numa sé pega resultando num trabalho perfeito.

Solicitar o catalogo "Acessérios Diamantados para Compésitos”

OPCOES:
Diametros: 25 a 75 mm
Configuragdo: Rebordo diamantado continuo

Brocas Craneanas dentadas

(Tipo de encaixe - galvanizadas)
Existe uma gama econémica de brocas diamantadas que proporcionam um répido e perfeito corte
associado a uma longa duragéo.

NOTA:
Na encomenda terad que se especificar o didmetro do eixo e o comprimento.
Fornecido com 3 faixas e mais largos com 4 faixas

Solicitar o catalogo “Acessérios Diamantados para Compésitos” Didmetros: 14 a 152 mm

Solicitar o catalogo "Acessérios Diamantados para Compésitos”

Serras Diamantadas Em Banda

Estas serras diamantadas tipo banda sdo feitas em ago de alta qualidade com o rebordo de
corte revestido com um gréo de diamante de grande qualidade que lhe d4 um poder de corte
continuo excepcional. Consegue-se facilmente fazer cortes a direito ou recortes mesmo os mais
dificeis. Ter sempre em atengdo que quanto mais estreito for o recorte mais estreita devera ser a
lamina. Sao fornecidas no comprimento exacto do pedido.

B Brocas Craneanas dentadas
OPCOES:

Revestimento continuo

Bordos dentados (para larguras espessas)
Largura das laminas: 12, 19, 25mm

(Tipo de encaixe - galvanizadas)
Brocas fornecidas sem eixo a menos que seja pedido. Profundidade de brocagem standard; com
ejector; guia e mola de 15 mm sem guia e mola de ejecdo de 30 mm.

Solicitar o catalogo "Acessérios Diamantados para Compésitos”

Acessérios para brocas E

Solicitar o catalogo "Acessérios Diamantados para Compésitos”
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Serras Diamantadas TICO-TICO

Diamantadas para produzirem um corte e acabamento perfeitos.

Solicitar o catalogo “Acessérios Diamantados para Compésitos”

MSAOQA1 EIXO P/BROCA CRANEANA 14 A 30 mm
MSAQA2 EIXO P/BROCA CRANEANA 32 a 152 mm

MSAXA014C BROCA GUIA de 6,5 mm &
MSAOQA7 MOLA EJECTORA

Ecocompositos Catalogo industrial Ecocompositos Catalogo industrial
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Brocas Helicoidas
OPCOES: Diametros - 4 a 9,5 mm

"

Solicitar o catalogo “Acessérios Diamantados para Compésitos

ih

Escareador Diamantado

OP(,'()ES: Diametro “S" - 6, 8, 10, 16 mm
Diametro “D” - 10 a 70 mm

NOTA: Ao encomendar especificar: didmetro “D”, broca guia "P", didmetro “S". para fu-
ros até 6 mm de didmetro, estas ferramentas podem ser usadas em Séries 50 ou 20. Acima
dos 6 mm didmetro brocas fixas ou portateis ou maquinas estaticas de furar.

As brocas de escarear ndo sdo ajustaveis e devem ser encomendadas de acordo com os
equipamentos onde vao ser utilizadas e podem ser fabricadas para qualquer tipo de furo
entre 10 mm e 50 mm de &.

Solicitar o catalogo "Acessérios Diamantados para Compésitos”

F

Brocas Escarificadoras

OPCOES de DIAMETROS:
Tipo "A" -4a 12 mm
Tipo “B” -5,5a 9 mm
Tipo "C" -4 a 12mm

Tipo "D” - 6,5 a 25mm

Grao: 44/60

NOTA: Outros tamanhos podem ser fornecidos a pedido. Podem ser fabricados segundo a sua
especificagdo.

Solicitar o catdlogo "Acessérios Diamantados para Compésitos”

Ecocompositos Catalogo industrial
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Routers de Ponta Abaulada Tipo ERD

Tipo ERD para brocar, furar, entalhar e rebarbar Plasticos Reforcados a Fibra de Vidro. desen-
volvidos para desempenhar diferentes fun¢des desde rebarbar secgdes em moldes de fibra de
vidro até furar em profundidade nos laminados.

OP(;()ES: Tipo - Standard (desenho 1)
Revestido até ao ressalto (desenho 2)

Didmetro do revestimento @ “A"” -4, 6, 8mm

Haste @ "D" - 6,8mm
Comp. do revest. Diamantado “B” -13, 19mm

NOTA:
Diametro “"A" 4mm s3o fuselados

Solicitar o catalogo “Acessérios Diamantados para Compésitos”

Routers de Ponta paralela Tipo ERP

Tipo ERP para brocar, furar, entalhar e rebarbar materiais em Pléastico Reforgado a Fibra de Vidro
ou similares. desenvolvidos para desempenhar diferentes fungdes desde furar em profundidade os
laminados até rebarbar sec¢des indesejadas.

OPCOES: Tipo - Ponta Chata (desenho 1)
Ponta Rebaixada (desenho 2)

Diametro: 4 a 25 mm
Comprimento do revestimento diamantado “B” 12,5;19, 25 mm.

Grao: 44/60

Routers Piercing

Os furadores piercing ou brocas sélidas sdo normalmente utilizados para brocar e furar moldes
ou laminados em Plastico Reforcado.

OPCOES: Grio - 44/60

Solicitar o catalogo "Acessérios Diamantados para Compésitos”

Routers HI-DI

Os nossos furadores diamantados executam vérias funcdes, desde rebarbar secgdes indeseja-
das em moldes de fibra de vidro e até furar com profundidade laminados de todas as espécies.

Solicitar o catalogo "Acessérios Diamantados para Compésitos”

Ecocompositos Catalogo industrial
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Discos Dia-Dry
desenvolvidos para proporcionar a lixagem de materiais em Plastico Reforgado ou
semelhantes. Feitos para utilizagdo a seco mas também podem ser utilizados molhados.
Velocidade recomendada de 8.000rpm a 12.000rpm
OPCOES: Grao - 44/60

Didmetros - 100 e 180 mm

Solicitar o catalogo “Acessérios Diamantados para Compésitos”

Discos Rebarbar a Seco Titan

Fabricados com soldadura de diamante por vacuo para remogao rapida.
OPCOES: Diametros - 115 e 178mm
Grao: 40
Velocidade: 115mm - 9.000-11.000rpm
178mm - 5.000-6.500rpm

NOTA: Ajusta-se directamente numa lixadeira angular.

Solicitar o catalogo “Acessérios Diamantados para Compésitos”

Més Fresadoras

Criadas para serem utilizadas em maquinas de furar para superficies
planas em moldagens de Plasticos Reforcados ou blocos de laminados. A
extremidade de corte é acastelada para facilitar a remog&o dos residuos de
corte.

OP(}GES: Didmetros - 40mm, 50mm, 65mm, 75mm
Grao: 44/60

Solicitar o catalogo "Acessérios Diamantados para Compésitos”

Cintas Electroflex

Cintas diamantadas para rebarbar. Disponivel em todos os tamanhos para
corresponder as maquinas manuais e de bancada.

OPCOES: Tamanho - 533 de comp. X 30 mm de largura
Graos - Verde (G.60), Preto (G.120), Vermelho (G.200);
Dourado (G.300), Amarelo (G.400)

Solicitar o catalogo "Acessérios Diamantados para Compésitos”
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Blocos de Lixa Manuais Flexiveis Almofadadas

Ideal para alisar as arestas em pecas de Plastico Reforcado. Estrutura em
espuma para maior conforto.

OPQGES: Tamanhos - 90 X 55 mm, 100 X 55 mm
Grao: Verde (G.60), Preto (G.120), Vermelho (G.200), Amarelo
(G.400), Branco (G.800), Azul (G.1800)

Solicitar o catalogo "Acessérios Diamantados para Compésitos”

Blocos de Lixa Manuais DIA-MET

para rapido rebarbamento das arestas dos moldes em Plastico Reforgado.

OPCOES: Tamanhos - 90 X 55 mm
Gr3o: Verde (G.60), Preto (G.120), Vermelho (G.200)

Solicitar o catalogo “Acessérios Diamantados para Compésitos”

Magquina de Aparar SE-20

Esta leve, robusta e potente maquina manual foi desenvolvida para
desbastar e serrar materiais até 12mm de espessura. O design da maquina
permite a facil adaptagdo a bancada ou pedestral. A maquina é fornecida
com um dispositivo de seguranga e inclui uma alavanca reguladora.

NOTA: para FURAR podem usar-se brocas de 6 ou 8mm e quando utilizada
com adaptador pode acoplar-se um disco de corte de 65mm de didmetro.

Pecas Opcionais

Guia Rebarbadora e Calibrador

Quando utilizada com um disco lateral de 50mm de @&, esta maquina
permite precisdo e ajustamento da profundidade do corte.

Ecocompositos Catalogo industrial
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Dispositivo de desbastar e Calibrar

Quando utilizado com um desbastador standard de 19X35 mm, o calibrador
ajustavel permite fazer uma vasta gama de entalhes de forma rapida e
econdémica.

Magquina de Furar SE-50

Esta potente maquina pneumdtica de alta velocidade foi feita para utilizar em conjunto

com os nossos discos e brocas diamantadas para rebarbar moldes até 3mm de

espessura utilizando discos até 40mm de @. A méaquina incorpora uma manga auxiliar a
qual pode ser facilmente retirada para mudanga de ferramenta e poderé aceitar brocas
até 6 mm de @. A maquina é fornecida com um bico liso ventilador e inclui manipulo de

seguranga.

NOTA: A SE-50 tem exaustor lateral. O bico liso que é fornecido pode servir como guia

o que também  protege a haste da abrasao.
Rotagdes: 72000 rpm
Pressao Ar: 6-7 kg/sq cm

Consumo Ar: 340 litros/min

Solicitar o catalogo “Acessérios Diamantados para Compésitos”
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Cortadora Angular AS 125

Esta cortadora tem a mesma poténcia que a AS 100 esta indicada para aceitar
discos de @ maiores para aplicagdes que requeiram maior profundidade de
corte. Cortam laminados até 25 mm de espessura ou chapa ondulada até 40
mm. E fornecida com dispositivo de seguranca para evitar acidentes de manuse-
amento.

NOTA: Disco recomendado - 125x1,6x15,875 mm com faixas laterais.
Rotagdes: 12700 rpm

Pressao Ar: 6-7 kg/sq cm
Consumo Ar: 565 litros/min

Cortadora Angular AS 70

A AS70 é uma maquina manual leve e muito potente com resguardo para o
disco e uma eficiente extracgdo e poeiras. A dimenséo reduzida da cabega da AS
70 permite o corte em esquinas estreitas até 12 mm de espessura o ar usado é
canalizado através do punho o que evita que o material seja contaminado pelas
particulas circulantes no ar.E fornecida com dispositivo de seguranga que evita
acidentes de manuseamento.

NOTA: Disco recomendado-70 X 1,6 X 16 mm com faixas laterais.
Rotagdes: 12000 rpm

Pressao Ar: 6-7 kg/sq cm
Consumo Ar: 536 litros/min

Ecocompositos Catalogo industrial

Cortadora Angular AS 100

A AS100 é uma maquina manual potente e robusta que desenvolve 1,5

HP. para corte rapido de materiais em Plasticos Reforcados até 25 mm de
espessura com a utilizagdo de um disco de 100 mm de didmetro. E fornecida
com um resguardo de seguranga, tubo estractor de poeiras para evitar
acidentes de poeiras e dispositivo de seguranga para evitar acidentes de
manuseamento.

NOTA: Disco recomendado-100 X 1,6 X 15,875 mm com faixas laterais ou
nao.

Rotagdes: 12700 rpm
Pressdo Ar: 6-7 kg/sq cm
Consumo Ar: 565 litros/min

Lixadeira Angular AS 100

Muito potente indicada para trabalhos pesados desenvolve 1,5 HP. Utilizada
para lixar rdpidamente materiais em P.R.F.V. tem um @ de disco de 100

mm. Esta maquina é fornecida com dispositivo de seguranca e extractor de
poeiras.

NOTA: Dia-Dry com 100 mm &
Rotagdes: 12700 rpm

Pressdo Ar: 6-7 kg/sq cm
Consumo Ar: 565 litros/min

Ecocompositos Catalogo industrial
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Maquinas, Acessorios e Ferramentas

Lubrificador Misto de Oleo

Mini filtro/regulador de preparagao do ar e lubrificador que filtra ar e

agua. O lubrificador pode ser reabastecido sem parar a linha de are o
abastecimento de éleo num misto perfeito, assegurando a boa lubrificagdo
das pegas das ferramentas pneumaticas para uma méaxima eficiéncia a
longa duracéo. O recipiente do filtro semi-automético é feito em semi-
automatico é feito em policarbonato de alta qualidade e foi feito para ter
uma longa duragdo.

NOTA: Tamanho compacto até 1650 litros/minuto, 55 cfm fluxo de ar 1/4"
ligacdes BSP. Nivel de pressao operacional 0,5-0,8kgf/cm? 0,5 - 7 - 114PSl.
Remocao de dgua e particulas 5um elementos de filtro.Niveis operacionais b~
de temperatura 10° - 60° (14- 140°F) Tipo de 6leo recomendado ISO-VG32 %;’
4-6 pingos por minuto ajustavel através de parafuso para prevenir volume 2

de 6leo ndo desejado.

Lubrificador misto de éleo BMP032

Oleo lubrificagédo 1/2 Lt Hydrasil 10 MMPL10

Cunhas Plasticas

As cunhas plasticas s&o utilizadas para ajudar a desmoldar as pegas em
PRFV dos moldes. Estas pecas sdo fabricadas para proporcionarem um
processo de desmoldagem profissional sem causar danos na camada do
gelcoat.

OPCOES: Tamanhos - 175mm x 75 mm
130mm x 55 mm
100mm x 38 mm
215mm x 38 mm
Rigidas-  Cor amarelo utilizadas em moldes planos
Flexiveis - Cor preto utilizadas em moldes curvos

% o)
b o
‘O
Cunha amarela rigida 100 mm X 38 mm X 13 mm STP048 §
Cunha amarela rigida 130 mm X 55 mm X 13 mm STPO50 (@)
Cunha amarela rigida 175 mm X 75 mm X 19 mm STPO55 <
Cunha amarela rigida 215 mm X 38 mm X 23 mm STPO53
Cunha preta flexivel 100 mm X 38 mm X 13 mm STPO58
Cunha preta flexivel 130 mm X 55 mm X 13 mm STP060
Cunha preta flexivel 1775 mm X 75 mm X 19 mm STP0O65 B U H
Cunha preta flexivel 215 mm X 38 mm X 23 mm STPO63 F

Ecocompositos Catalogo industrial Ecocompositos Catalogo industrial
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Maquinas para projecao de gelcoat

Maquinas para aplicagdo de todo o tipo de gelcoats, com sistema airless.
A capacidade das bombas vai desde 27cm? até 127cm?.

BUFA®-Tec GSU DELTA 5.5

Maquina ideal para aplicagdo de gelcoat, topcoat, barriercoat e
resinas. Maquina com bomba para dosificar o catalisador. Pecas
médias e grandes desde 3m?2.

Maquina simples de trabalhar
Pistola de projecao Century

e Tecnologia de baixa emissdo melhorando a ventilagéo
do gelcoat
Mistura externa, reduzindo a contaminagdo
Baixa manutencéo
Doseamento do catalisador mediante injecdo EXACT e
sempre visivel

® Bomba graduada do peréxido completamente fechada
e com ajuste mecanico
Bomba com tecnologia inovadora
Néo precisa de limpeza gragas ao sistema de mistura
externa

e Possibilidade de realizar configuragdes individuais

Ecocompositos Catalogo industrial

Caudal medido em agua

max. 7,6l/min

Volume por ciclo 126ml
Relagdo da bomba 17:01
Pressdo de ar méax. 8 bar max.

Consumo de ar 200 - 800I/min.
Comprimento das mangueiras 7,5m
Motor a ar

Vélvula de descarga
rapida

Valvula de carrete
patentiada de retengado
magnética com uma
rapida comutagdo sem
retencbes

Minimiza a perda de
forca da bomba através
de valvulas conicas

Valvula de descarga
rapida

Bomba
principal

design duravel para
uma longa vida util
com grandes exigén-
cias

Valvulas esfericas de re-
tencéo otimizadas para

materias de viscosidade
média a alta

Méquinas | Produtos | 157

Maquinas para projecao de gelcoat

Maquinas para aplicagdo de todo o tipo de gelcoats, com sistema airless.
A capacidade das bombas vai desde 27cm? até 127cm?.

BUFA®-Tec GSU ES1

Maquina ideal para aplicagdo de gelcoat, topcoat, barriercoat e
até mesmo resinas. Projecdo directamente desde a embalagem

original. Pegas pequenas e médias de 1 a 3m2.

Méquina simples de trabalhar
Pistola de projegdo Century
e Tecnologia de baixa emissdo melhorando a ventilagdo do
gelcoat
Mistura externa reduzindo a contaminagdo
Baixa manutencao
Doseamento do catalisador mediante injecdo EXACT e
sempre visivel
Bomba com tecnologia inovadora
Né&o precisa de limpeza gragas ao sistema de mistura externa

Caudal medido em agua max. 1,6 |/min
Volume por ciclo 27 ml
Relagdo da bomba 32:01:00
Pressdo de ar méax. 6 bar max.
Consumo de ar 130 - 200 I/min.
Comprimento das mangueiras 7,5m
Tanque de peréxido 10L

Ecocompositos Catalogo industrial
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Maquinas para projecao de gelcoat

Maquinas para aplicagdo de todo o tipo de gelcoats, com sistema airless.
A capacidade das bombas vai desde 27cm? até 127cm?®.

Maquinas para projecao de gelcoat

Maquinas para aplicagdo de todo o tipo de gelcoats, com sistema airless.

A capacidade das bombas vai desde 27cm? até 127cm?.

BUFA®-Tec GSU 9-C / GSU 12-C

Maquina ideal para aplicagdo de gelcoat, topcoat, barriercoat e
resinas. Pecas médias e grandes desde 3 m2. Duas versdes dis-
poniveis a GSU 9C e a GSU 12C. Ambas com o mesmo motor de
ar e carro, a Unica diferenca é o tamanho da bomba de resina. A
maquina é compacta e pode-se

transportar facilmente para qualquer area de produgao.

Ecocompositos Catalogo industrial

BUFA®-Tec GSU 9-C

Caudal medido em agua

méx. 1,8l/min

BUFA®-Tec GSU delta 5.5 Multi 4

Maquina de projecdo de gelcoat para quatro cores. Bombas
montadas sobre chassi mével.

Volume por ciclo 60ml
Relagédo da bomba 32:1
Pressdo de ar max. 6 bar max.

Consumo de ar 200 - 300 I/min.
Comprimento das mangueiras 7,5m
Tanque de perdxido 10L
BUFA®-Tec GSU 12-C
Caudal medido em agua méax. 31/min

Volume por ciclo 100ml
Relacdo da bomba 15:01
Pressdo de ar méx. 6 bar max.

Consumo de ar 200 - 300l/min.
Comprimento das mangueiras 7,5m
Tanque de perdxido 10L

Maquina simples de trabalhar
Pistola de projegédo Century

Tecnologia de baixa emissdo melhorando a venti-

lacdo do gelcoat

Mistura externa reduzindo a contaminagdo

Baixa manutencao

Doseamento do catalisador mediante inje¢do EX-

ACT e sempre visivel
Bomba com tecnologia inovadora

Néo precisa de limpeza gragas ao sistema de mistu-

ra externa

BUFA®-Tec GSU 6-C

Méquina de proje¢do de gelcoat para oito cores diferentes.
Maquina compacta e robusta, com 8 bombas montadas num
s6 chassi, para economizar espago. Bomba tipo 6-C de 55ml de
capacidade. Uma sé pistola de mistura externa tipo Century. A
troca de cor é feita através de uma ligagéo tipo baioneta, sem
necessidade de fazer nenhuma limpeza.

Bomba Alto Volume

As bombas de alto volume tem uma capacidade de 920ml por
ciclo e uma poténcia de 20:1.
Recomendadas para aplicagdes muito exigentes.

Ecocompositos Catalogo industrial
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Pistola projecdo gelcoat BUFA® - Tec Polycon Maquinas laminadoras

Pistola muito prética para a projegdo de gelcoats ou outros produtos de alta viscosidade gragas a uma selegdo de nove

Méquinas de laminag&o para um ou dois operarios.
bicos e dois tamanhos de depdsitos plasticos.

e Troca répida de cor Material Aluminio
* B{;\i).(o custo Caudal (gelcoat) méx. 3,51/min.
»  Facil de usare limpar _ BUFA®-Tec UNI 150 / 275 Evo - line
e Aplicagio rapida e uniforme Presséo de ar 3,5-7 bar
Consumo de ar 400 - 800l/min Méquina muito robusta e recomendada para pegas médias
i e grandes. Como méaquina universal e com o equipamento
Peso 0,5Kg necessario esta unidade pode ser utilizada como laminadora,
projegdo de gelcoat, projegdo de resina ou maquina de injegao.
Smm Bico N° Ref.
0,8 1 026-0341
1,6 2 026-0342
2,4 3 026-0343
3,2 4 026-0344
4 5 026-0345
4,8 6 026-0346
5,6 7 026-0347
64 8 026-0348 BUFA®-Tec 12C - RRU
7,2 9 026-0349 Maquina muito robusta e recomendada para pegas médias e
grandes. Pode ser utilizada para impregnagéo com rolo laminador.
E fabricada com misturador interno.
- MODELO UNI 150/ 275 Evo - line
x MAQUINAS LAMINADORAS
10
3: Presac
- recomendada
6—
4:/ Caudal medido em agua méx. 3 I/min
2: Volume por ciclo 100 ml
» Boquilha N°
: 11y & 51 ¥ & §1 Relagdo da bomba 15:01 n
Desmoldante Masilhas Gelcoat Topeoat
- . . (@)
Pressdo de ar max. 6 bar max. o
029-0705
%3 Consumo de ar 200 - 300 I/min. ~9,
Capacidade Ref. Y,
. . w
Egj 029-1098 1t 0260324 Comprimento das mangueiras 7,5m 0
25t 026-0326 Tanque de perdxido 10L <

m Polycon conjunto de boquilhas
(9 boquilhas)

Tampa do depésito
1t 026-0327
2,51t 026-0325

Ecocompositos Catalogo industrial Ecocompositos Catalogo industrial
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Maquina universal

Maquina universal versatil para diferentes aplicagdes. Maquina muito robusta e adequada para pegas médias e grandes.
Como méaquina universal e com os equipamentos adicionais necessarios esta unidade pode ser usada como laminagéo,
projecdo de gelcoat, projetora ou maquina de inje¢do de resina.

Maquinas de projetar resina e fibra de vidro

BUFA®-Tec FSU delta 5.5

BUFA®-Tec UNI 125 / UNI 250.

Caudal medido em agua 7,6 1/min UNI 125 - Laminadora com 1 rolo
Unidade de projegao de fibra de vidro adequada para Volume bor ciclo 126 ml UNI 250 - Laminadora com 2 rolos
praticamente todo o tipo de resinas. P
Relagdo da bomba 17:01 UNI 125 UNI 250
Pressdo do ar na entrega (bar) 8 Caudal medido em agua 6 |/min 12 |/min

* Fécil de operar : Relagdo da bomba 17:01 09:01
* Tecnologia inovadora de bomba para a resina e Consumo de ar aprox. 400 - 900 I/min. ~

catalisador : . Pressdo do ar na entrega (bar) 6 6
* Pistola de projegéo Century Comprimento das mangueiras 75m Consumo de ar aprox. 200 - 700 I/min. 200 - 700 I/min.

- Tecnologia de baixa emissdo melhorando a ventilagéo Peso (Kg) 100 Percentagem de peroxido (%) 1-5 1-25

- Mistura externa que reduz a contaminagéo
e Cortadora BINKS de alto rendimento, também com
pistola de mistura externa

Dimensodes aprox. (CxLxA) (mm)

1.200 x 800 x 2.200

Acessérios:

Conjunto de aquecimento de fluxo 3 KW, ATEX
Sensor electrénico de fluxo do catalisador

Ecocompositos Catalogo industrial

até 99.999 min
até 99.999 min

Alarme:
a) sinal de tempo flexivel
b) contador com pré selegao

(dupla bombada)

até 99.999 min
até 99.999 min
(dupla bombada)

Solvente Acetona Acetona
Consumo de solvente (I/operagéo) <1 <1
Peso (Kg) 85 85

Dimensodes aprox. (CxLxA) (mm)

2100 x 700 x 1700

2100 x 700 x 1700

Processo de trabalho garantido por meio de:

e Alarme de gel time

* Alarme de seguranga MEKP que péra a méaquina

® Bomba de pistdo com tecnologia inovadora e empanques auto
ajustaveis.

Laminating roll with extension pipe: ‘#

18x 100 cm
Art. No. 028-0092

18x 140 em

with pneumatic remote control

Art. No. 028-0094

12x45cm
Art. No. 028-0039

18x 25 cm
Art. No. 028-0193

i'c —

R

Rolo impregnacédo

Bico injecao

Ecocompositos Catalogo industrial
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Maquinas para aplicacao de massa de colagem Maquinas para aplicacao de massa de colagem
BUFA®-Tec BPU Gamma 4 BUFA®-Tec BPU THETA 11
Esta maquina esta especialmente desenhada para apli- . . . . E uma unidade robusta e fidvel para aplicacio de i
cagdo direta desde a lata de 25 Kg. Ideal para um volume Caudal medido em agua max. 4,6 |/min adesivos e massas em grande er)cala. i bomba de Volume por ciclo 20 il
a partir de 50 Kg ao dia. Volume por ciclo 78ml grandes dimensdes garante um alto rendimento Relacdo da bomba 32:1
com um desgaste minimo. - -

Relacdo da bomba 25:01 Pressdo de ar méx. 6 bar

* Sistema compacto Pressio de ar max. 6 bar Consumo de ar 1000 - 1200 I/min.

* Cabeca de mistura de dois componentes com fungao

de |.avag~;em. o Consumo de ar 250 - 400 I/min. Comprimento das mangueiras 7,5m
* Aplicagdo direta desde a embalagem original
* Bomba de peréxido com mecanismo ajustavel para Comprimento das mangueiras 7,5m Peso 350 kg
infinitas variagcdes de % de perdxido - -
depésito de acetona 10L Dimensdes 2100 x 700 x 1600/2580 mm
Peso 190kg
Dimensdes 1000 x 1000 x 1600mm

who
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Maquinas para solid surface Doseador Automatico

BUFA®-Tec HD-20 Modelo Polybar

Maquina equipada com bomba de alto rendimento. Bomba com
capacidade de 920 ml e uma poténcia de 20:1.

Ideal para o trabalho com resinas carregadas e recomendada
para aplicagdes em solid surface.

Equipamento automatizado para a dosagem de Caudal
resina e perdxido na sua versdo standard. Com este
equipamento a produgdo da sua empresa ganhara - . —
em qualidade, alcangando uma maior efectividade e Chassi da caixa ago inoxidavel
ajudando a reduzir custos.

até maximo 15kg/min para resinas de
baixa viscosidade

Medidas 600 x 210 x 380mm
Conex&o do ar NW?7 conexdo baioneta

* Bomba da resina de PTFE sem perda Volume da bomba 100ml por ciclo
* Ajuste continuo d,e .caudal : Mangueira da resina 1,5m com filtro incluido
* Dosagem de peréxido por meio da bomba

pneumatica patenteada da BUFA® Mangueira do peréxido 1m com filtro incluido
e Ajuste da dosagem de perédxido a qualquer

momento
* Saida em separado da resina e de peréxido
* Dosagem sempre exacta
¢ Perda minima de material
* Aumento da eficiéncia na produgéo
e Aumento da higiéne e da seguranca no trabalho
[ ]

Somente pessoal autorizado pode mudar a
relagdo da dosagem

Maquina para Injecao / RTM

Maquina para aplicagdo em injegdo de resina em processo
fechado tipo RTM (Resin Transfer Molding).

Diferentes modelos de maquinas para injegdo e RTM atenden-
do as necessidades particulares de cada cliente.
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Doseador Automatico

Uma maneira simples de dosificar liquidos como resina de poliéster, resina epoxi, gelcoats, pastas corantes, aceleradores,
catalisadores, inibidores, acetona e monoestireno

Doseadores | Produtos | 169

BUFA®-Tec HDP BUFA®-Tec HDP BUFA®-Tec HDP

BUFA®-Tec HDP
2-Component

BUFA®-Tec HDP BUFA®-Tec HDP

2-Component

2-Component

BUFA®-Tec BUFA®-Tec BUFA®-Tec BUFA®-Tec BUFA®-Tec BUFA®-Tec
Produto HDP HDP HDP HDP HDP HDP
30ml PVDF 100m! PVDF 100ml NV-PP 100ml HV-PP 250ml HV-AI 500ml PP
Referéncia 026-3000 026-0900 026-0600 026-0800 026-0250 026-0500
Valvula 30ml 100ml 100ml 100ml 250ml 500ml
Graduagido 0.5ml Tml Tml Tml 5ml 10ml
para liquidos para liquidos para liquidos Semelhante para liquidos para liquidos
de baixa de baixa de baixa BUFA-Tec HDP de maior de maior vis-
viscosidade, viscosidade, viscosidade. 100ml NV-PP, viscosidade até  cosidade até
resiste em quase resiste em quase  desenvolvida mas com maior 2500mPas 2500mPas.
todos os meios  todos os meios para dosificar valvula de Exemplos:
Viscosidade peroxidos entrada e de resinas,
organicos. saida para pinturas,
Nao resiste em dosagem de acidos
todo tipo de liquidos com
solventes viscosidade até
2500mPas.

Imagem

Produto 500ml Al 1000ml PP 1000ml Al Hand Hand Hand
Metering Pump Metering Pump Metering Pump
Referéncia 026-0550 026-1000 026-1100 026-4711 026-4730 026-4740
100ml e 10-30ml 500ml e 500ml e
Valvula 500m! 1000m| 1000ml ajustavel para 80-160ml — 5-15ml ajustavel
perdxido ajustavel para para peroxido
catalisador
Graduacdo 10ml 10ml 10ml 10ml 10ml 10ml
Similar com a para liquidos com  para liquidos com  Com duas bombas Com duas bombas Com duas bombas
bomba de alumin- uma viscosi- uma viscosi- de pistdo unidas: de pistdo unidas: de pistdo unidas:
io de 250ml, mas dade até aprox. dade até aprox. 500ml para resina 500ml para resina  1000ml para resina
. . com 2500mPas. 2500mPas. e 5-15ml ajustavel e 80-160ml e 10-30ml
Viscosidade . o o . S o
maior caudal Exemplo: resinas,  Exemplo: resinas, para peréxido ajustavel para ajustavel para
pinturas, etc. pinturas, etc. perdxido. Ideal perdxido

Agao por meio de
manivela

Agdo por meio de
manivela

para sistemas de
epoxi

Resina poliéster + + +
Resina epoxi + + +
Gelcoats + + +
Pastas

pigmentadas * *

Peréxidos + + +

Inibidores + + +

Aceleradores + + +

Acetona + + +

Estireno -+ + +

Ecocompositos Catalogo industrial

Imagem
Resin
esina + " + + +
poliéster
Resina epoxi + + + +
Gelcoats + + +
Pastas
pigmentadas
Peréxidos + +
Inibidores + +
Aceleradores + +
Acetona + +
Estireno + +
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Agitador Pneumatico

Bomba para Bidons de Acetona / Resina

Agitador Agitador Agitador Agitador Agitador Unidade de
Pneumatico para  Pneumatico para  Pneumatico para Pneumatico para  Pneumatico para agitacao para
embalagens bidons abertos bidons fechados  contentores - IBC  bidons fechados  contentores (disc)
pequenas 028-0143 028-0144 028-0173 028-0147 029-5431
028-0145
Unidade portatil Com dispositivo Unidade portatil para a circulagdo  parafuso de fixagdo O processo
de suporte para com impulsores e agitacdo de para montagem no de agitacéo
Mistura rapida sem bidons abertos dobréveis para sistema de resinas  orificio tampa 2" ocorre sem o
agitacdo do ar agitar em bidons com e sem cargas arrastamento
para a circulagdo fechados nocivo do ar e
Baixa inclusdo de e agitacao de Inclui tampa sem formacao
ar sistema de resinas de rosca para de espuma
com e sem cargas embalagens indesejada.

Por causa do
grande didmetro
do circulo de
mistura e de
baixa velocidade
resultante, o
produto é agitado
suavemente.

Ecocompositos Catalogo industrial

A bomba de tambor de acetona e resina DOWNLAND é uma bomba semi-rotativa
para operar manualmente, projetada para transferir a acetona de tambores de 200Lt
para pequenas embalagens. E de simples manuseamento, basta enrosca- la no
bujon de 2” e empurrar o manipulo para a frente e para tras. Tem um rendimento
20 L por minuto, tornando-se mais rapido de usar do que a torneira de tambor
convencional de 3/4". E consideravelmente mais segura do que a alternativa da
torneira de bidons, pois evita a possibilidade de derrames. A bomba de tambor

de acetona é normalmente fornecida com o tubo de sucgdo em ago proprio para
bidons de 200 Lt, mas também pode ser fornecida com um tubo de sucgao flexivel
para possibilitar a sua fixagdo a parede e sugar o solvente de um recipiente de 25
Lt. Esta bomba ¢é leve, de operagdo manual e semi-rotativa, estudada para transferir
resina de bidons de 220 Kg para recipientes de mistura. E baseada na bomba de
acetona que ¢ j& muito bem conhecida pelo seu bom desempenho, com valvula de
esferas para assegurar que a viscosidade da resina ndo obstrua a sua rapida e facil

transferéncia.

Bomba de Acetona
Reférencia - AOO 15679

Especificacdo:

Tamanho:

Tamanho do tubo de sucgdo em aco:

Altura acima da linha do bidon:
Peso:
Rendimento:

Bomba de Resina
Reférencia - AOO 17330

Especificacdo:

Tamanho:

Tamanho do tubo de sucgdo em aco:

Altura acima da linha do bidon:
Peso:
Rendimento:

140 cm

85cm

40 cm

8,5 kg

20 L de acetona / minuto

40 cm
85cm
40 cm
8,5 kg
12 kg de resina / minuto

Ecocompositos Catalogo industrial
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Recuperadores de Solventes
Gama BUFA® - Tec Destillation LD Range

BUFA®-Tec Destillation UNID LD 20 EX-E

para um consumo de solvente de 300L/Més

destilador - 029-1615
Sacos de plastico - 029-1716

BUFA®-Tec Destillation UNID LD 30 EX-E

para um consumo de solventes de 500L/Més

destilador - 029-2630
Sacos de plastico - 029-2730

BUFA®-Tec Destillation UNID LD 60 EX-E

para um consumo de solventes de 1.000L/Més

destilador - 029-1660
Sacos de plastico - 029-2740

BUFA®-Tec Destillation UNID LD 120 EX-E

para um consumo de solventes de 2.000L/Més

destilador - 029-2653
Sacos de plastico - 029-2399

Ecocompositos Catalogo industrial

Sem tubo de vapor no tanque
de ebulicdo

Estével suporte de aperto de
chumbo
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Funcao

* O recipiente de aco inoxidavel é forrado com um saco de pléstico

* O solvente “sujo” é colocado no saco de plastico

* A tampa do recipiente de ago inoxidavel esté fechada

* O ciclo de recuperagao ¢ iniciado

* O solvente limpo é depositado num recipiente

* Apds a conclusdo do ciclo, a tampa do recipiente de ago inoxidavel é aberta
* O saco de plastico juntamente com o residuo no interior sdo retirados do
recipiente de ago inoxidavel e levados para uma instalagdo de reciclagem
apropriada de acordo com a regulamentagéao existente sobre a eliminagdo de
residuos

O recipiente de ago inoxidavel permanece limpo

* A unidade de destilagdo esta pronta para o préximo ciclo de recuperagéo

Operacao

Basta iniciar o ciclo de recuperagéo, tudo o resto é executado automéaticamente

Seguranca

e nao apenas uma vez, mas duas vezes.

Amortizacdo de Curto Prazo
Um baixo prego de compra e um baixo custo operacional garantem um periodo de
amortizagdo de 12 meses quando utilizados até a capacidade total.

Garantia
Garantia de 12 meses na unidade de destilacdo
Néo coberto: pecas de desgaste e materiais utilizados

Caracteristicas

- Componentes que entram em contacto com o produto sdo feitos de ago inoxidavel.
- Condensador de ago inoxidavel, indirectamente aquecido com éleo térmico.

- Condensador refrigerado a ar. Vedagéo da tampa PTFE - incluindo 50 plasticos.

ON

Selo de tampa de PTFE Condensador de ago inoxidavel Display integrado de tempera- Valvula de segurancga na tampa
refrigerado a ar tura de vapor do recipiente

™
NN

Mangueira de conexdo para Control do nivel do éleo Saco de plastico soldado com Tanque de ebuli¢éo substituivel
encher tambores clipe para cargas extremas e
todos os solventes
Férmula A Calculo de amortizacdo para unidades de destilacao

Os termostatos de seguranga interna controlam a temperatura e o ciclo de recuperagao

A=

K A= Periodo de amortizagdo (meses)

K= Prego de compra (Euros)
Bx(0,8xC-0,05+E) B= Quantidade de eliminagdo por més (litro)
C= Custos de eliminagéo por litro (Euro)
E= Prego da acetona (Euro) por litro

Ecocompositos Catalogo industrial
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Cortadora de Disco para MAT (Fibra de Vidro)

E uma ferramenta manual, leve que devido 4 sua acgdo Unica de

corte, consegue cortar 8 camadas de MAT de 450 grs/m?2 com toda

a facilidade. Reduz o cansaco do utilizador aumentando assim a
produgéo.
Referéncia - AAO 16334

Disco de substitucdo
Referéncia - POOO 5250

Faca de Rebarbar Curva

Para rebarbar moldagens em “verde” antes da desmoldagem ou
parcialmente curadas com lamina curva.

Referéncia - AAO 17764

Medidores Plasticos

Os medidores para aceleradores e catalisadores funcionam
comprimindo a garrafa de plastico até a cabeca estar cheia da
quantidade que se pretende, libertando a presséo na garrafa o
liquido sai pela parte superior.

Referéncia - AAO 15880 Medidor 15 c.c. (0,5L)
AAQ 15886 Medidor 60 c.c. (1L)

Medidor de Espessura de Laminados

O medidor de espessura de laminados ndo curados, é uma
ferramenta de grande utilidade na verificacdo da espessura dos
laminados nos moldes quer sejam feitos por laminagdo manual
ou projecgao.

Simples de usar, coloca-se em cima do laminado empurrando
para baixo, aperta-se o parafuso e |&-se a escala calibrada.

Referéncia - AAO 21013

Ecocompositos Catalogo industrial

Folhas de Cera Adesivas

Sempre que é necessario adicionar um material definitivo a espessura de qualquer
superficie fina ou de contornos é comum utilizarem-se folhas de cera. para fabrico
de pecas com resinas de poliéster ou epoxi podem utilizar-se folhas de cera termo
estaveis com toda a certeza de que a estabilidade dimensional ndo seré afetada
pela reagdo exotérmica durante o processo de cura da resina. A folha de cera é
um material aceite como essencial na adigdo de um componente de espessura

na pressdo a frio e na injecgdo de resina nos moldes. O adesivo especialmente
formulado ird agarrar a folha a superficie através da resisténcia ao grau de
temperatura até 266° F. No tempo frio podera ser necessario dar um pouco de
calor a folha de cera até ser possivel a sua aplicagdo.Primeiro deve aplicar um
agente desmoldante PVA, para que a desmoldagem seja perfeita.

A folha de cera estd embalada em cartdes em que cada folha tem 24" X 12"
(610mm X 305mm) e a parte adesiva esté protegida por uma folha de papel de

facil remogdo. Ha 29 espessuras desde 0,25 mm até 9,5 mm.

Medidas e unidades por caixa sob consulta.

Acessorios | Produtos
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Varas de Cera

As varas de cera sdo o material ideal para formar curvaturas nos moldes originais.
E de facil aplicagdo e autoadesiva. para boa ades&o é fundamental que a cera e o
molde estejam Iimpos, sem poeiras ou outras contaminagdes. Estas varas de cera
nem sempre aderem completamente nos moldes pulidos mas pode-se conseguir
essa adesao utilizando uma cola tipo Bostick ou semelhante.

As varas de cera tém espesuras de 3mm até 25mm.

Medidas e unidades por caixa sob consulta.

-_,_.__—— A i
. T

»

Aparelho para determinar Dureza Barcol

Aparelho portatil que serve para testar a dureza quer do

gelcoat quer dos laminados se estdo devidamente curados e as
propriedades técnicas asseguradas.

Particularmente Gtil nas moldagens de alta qualidade como nos
barcos, tanques para produtos quimicos ou moldagens resistentes
ao fogo.

O método recomendado para testar um laminado consiste em
recolher 12 leituras de uma determinada area, e retirar a leitura
mais elevada e a leitura menor, posteriormente faz-se a média das
10 restantes.

Referéncia - AAO 15970

"Resinkleen” Creme Removedor de Resina

Este limpa maos foi especialmente formulado para a Industria dos Plasticos
Reforgados. O “Resinkleen” é na realidade um creme para lavar as méos de
forma eficaz e ao qual foi adicionada Lanolina para deixar as maos suaves

e macias. O “Resinkleen” dissolve e retira rapidamente resina de poliéster,
similares e também éleo e gorduras de forma segura e confortavel. Nao
contém abrasivos e retira-se com agua nao deixando quaisquer residuos
perigosos nas maos. Elimina a necessidade de usar solventes, pois para além
de serem produtos inflaméveis podem também danificar a pele. Este produto
¢ eficiente, econémico, tem um cheiro agradavel e ndo se deteriora durante a
armazenagem. E fornecido em embalagens de 5 Litros.

Referéncia - ABO 16468

Ecocompositos Catalogo industrial
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Detector Multi-Gas “Drager”

Trata-se de um aparelho manual de detec¢do de fumos no local de trabalho.

de acordo com as Normas de Seguranga no trabalho, é da competéncia

dos responsaveis da empresa manter os niveis de contaminagdo nos locais

de trabalho abaixo dos niveis que estdo determinados pelos organismos
competentes. Este detector é a forma mais pratica e facil de o conseguir,
medindo o nivel dos fumos através de um tubo que puxa o ar e que muda de cor
de acordo com o nivel de contaminacao.

Referéncia - AOO 16326

Torneira de Seguranca para Tambores de Acetona

Esta torneira foi desenhada para garantir a seguranga na dosagem de liquidos
inflaméaveis para bidons de 200L (com rosca de 3/4"). Uma mola forte e resisténte
dentro do corpo da torneira assegura um fecho hermético da mesma de cada vez
que é utilizada. O seu desenho permite a utilizagdo de um fecho de segurancga
(cadeado) quando necessario. O corpo da torneira é em aluminio pesado e ago
resisténte 4 corrosdo. A vélvula de Teflon é facilmente substituivel.

Referéncia - AAO 17558

Aquecedor de Contentor (IBC)

para alcancar a viscosidade correta a resina deve ser aquecida a uma temperatura
de 20 a 25°C.

Consiste numa jaqueta cujo material de revestimento é feito num tecido a base
de nylon, resistente a hidrélise em que o interior tem substrato de poliuretano/
poliamida com acabamento de fluorcarboneto. Esta equipado com tiras de
fixagdo ajustaveis e libertagdo rapida.

Termostato ajustével - 5 a 40° C.

Referéncia - AAO 16476

Adquecedor para Bidons Plasticos e Metalicos

A cédmara de aquecimento é ajustavel e apropriada para bidons de plastico e
metal.

Caracteristicas técnicas iguais as do IBC.

Dimensdes: 440mm de altura X 1800-1950mm de didmetro.

Referéncia - AAO 16475

Tanque com Acionamento de Pedal

Este equipamento é ideal para efetuar a limpeza de pincéis e rolos, atendendo varios
operadores ao mesmo tempo. A tampa fecha-se por si e protege os solventes do risco
de contaminagdo ou incéndio a0 mesmo tempo que minimiza o efeito de evaporagéo
quando o tanque n&o esta a ser usado. No caso de ignigao acidental do solvente
inflamével durante a limpeza, o operador simplesmente remove o pé da barra de
pedal quando a tampa cair e extinguir o fogo. E possivel manter até quatro baldes de
polietileno de um galdo no recipiente para uso quando cores diferentes estdo sendo
usadas.

A utilizagdo do equipamento ¢ a prépria simplicidade, o operador coloca o pé na
barra de pedal e realiza a operagdo de limpeza necessaria, utilizando as duas méos se
necessario. A remocédo do pé fecha a tampa.

Um rack é instalado internamente para o armazenamento de escovas e rolos. Bujao de
drenagem instalado no fundo do tanque.

Referéncia - AAO 17555

Especificacdo:
Tamanho do tanque: 1067mm x 609mm x 965mm

Tamanho do recipiente: 762mm x 228mm x 330mm
Quantidade de solvente: 13,6L
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Pistola de Projegdo de Alcool Polivinilico MKIV

Esta pistola tem um bico pequeno e uma agulha para aplicagdo de Alcool
Polivinilico e outros agentes desmoldantes de baixa viscosidade. Permite um bom
revestimento da superficie do molde sem a possibilidade de aparecerem riscos a
estragarem o acabamento. Mais econémica do que fazer a aplicagdo com trincha
e com a certeza de uma cobertura perfeita. O material pode ser deixado na pistola
pronto a ser utilizado. Fornecida com depésito plastico de 0,75L, 4,5m de tubo do
ar e ferramentas.

Referéncia - AAO 17259

Especificacdo:

Peso: 0,7kg

Capacidade do recipiente: 0,75L

Rendimento: 15gr/minuto

Consumo de ar: 1cfm @ 15 psi (0,03m? / min @ 1,0Kg / cm?)

Aquecedor para Bidons Metalicos “Thermosafe”

E versatil, simples, eficiente, econémico e totalmente seguro, mesmo em areas de
armazenamento.

Opera sobre o método de aquecimento por indugéo e foi projetado especificamente
para uso em atmosferas explosivas. Produz um aquecimento uniforme das paredes
do bidon e vai elevar a temperatura do bidon de resina desde 10° a 25°C em
aproximadamente 1 hora.

Referéncia: AAO 16479

Ecocompositos Catalogo industrial

Unidade de desgasificacdao por Vacuo

E uma peca essencial para a remocao do ar que entra no fabrico dos moldes e
materiais que fundem. Os compostos do fabrico de moldes tais como a borracha
de silicone e resinas epoxi, contém ar induzido que se vai misturar com o
endurecedor ou catalisador e é essencial retird-los antes do vazamento, de forma a
assegurar um molde sem imperfeicdes. Os materiais tais como a resina de poliéster,
epoxi, etc, deveriam ser desgaseificados depois de se ter adicionado o catalisador
de modo a produzir-se um molde perfeito sem porosidade.

O equipamento compreende uma bomba de vacuo movida por motor eléctrico

de 1cv, um tanque de vacuo cilindrico de 12" de altura X 12" didmetro (304mm X
304mm) com tampa transparente e controlador de véacuo.

Referéncia - AAO 17001

Ecocompositos Catalogo industrial
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Nautix tintas
para a nautica

A Nautix é reconhecida como lider em ser aplicados diretamente em barcos

tintas nauticas para regatas oceanicas de recreio. A Nautix oferece sistemas

e mantém uma relagado de proximidade completos de protec¢do da pintura: ciclo

com os comandantes e equipas de especifico para embarcagdes de aluminio,

competicdo. As tintas Nautix atendem tratamentos preventivos ou corretivos para

ARINE PAINTS as necessidades especificas destas a osmose, prote¢ao contra a corrosao ou <

equipas para cascos de barcos de regata: restauro de quilhas em ferro fundido. g
NAUTIX protecdo de compositos, sistemas de O nosso foco é desenhar a solugéo ideal <

pintura decorativos ou antiderrapantes, para cada comandante, para todos os 2

fornecendo assim produtos que podem tipos de barco.

Ecocompositos Catalogo industrial Ecocompositos Catalogo industrial
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. Recomendacoes
da NaUtix Preparacao da superficie: uma etapa crucial

A preparagdo cuidadosa da superficie é o pré-requisito para uma
Antes de comecar a pintar pintura bem-sucedida.

Lave a superficie com dgua limpa e desengordize, se necessario.

1

De seguida, prepare a superficie a pintar com lixa de grdo 80-120.

AN

A
(POF]

Nunca lixe a seco os sistemas anti-incrustantes para evitar a inalagdo

de poeiras. Utilize um pano limpo embebido em desengordurante

. _ solvente SD Nautix para a limpeza final antes da pintura.

Faca o download das fichas Calcul_e g superf!ue 3 PN & & Verifique também as condices

técnicas das tintas que esté a quantidade de tinta necessaria, meteoroldgicas e, em particular,

aplicar em www.nautix.com. verifique os tempos de secagem e a temperatura do substrato, do

de repintura. ar ambiente e dos produtos (ndo

deixe que a diferenga entre as trés
varidveis seja superior a 3 °C para
evitar a condensac3o).

5
Prepare a sua area de Trabalhe numa érea
trabalho. Um ambiente limpo bem ventilada. Utilize o
em redor do barco melhora a equipamento de protegdo
qualidade do seu trabalho. individual adequado: fato-

macaco, luvas, respirador e
6culos de protegao.

Mistura correta da tinta

Os compostos anti-incrustantes sdo pesados e podem
depositar-se no fundo da lata; por isso, é importante misturar
Calcule a area da superfl'cie do casco do seu barco. a tinta com uma batedeira elétrica durante 4 minutos. Para
uma tinta bicomponente, misture os dois componentes

. separadamente antes de adicionar o endurecedor a base.
B Barco a vela

4? [ x| @ [+ | m|¢ 3 0,7 E Superficie (m?)

Deixe a mistura repousar durante 10 minutos antes da
aplicagdo. Se necessario, pode adicionar-se diluente apds a

mistura.

B Barco a motor

% H @ [+ | m|""@ El Superficie (m?)

Dica: Aplique uma camada extra na linha de d4gua e nas extremidades.

X
-
=)
<
2
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. Antifoulings

A3 YACHTING

A4 YACHTING

A1

A7 T.SPEED

NAUTIX

PERFORME

TRCATIRG MALITEX

ANTIFOULING  BEReapMER

A8

PERFORMER YACHTING

MARIN YACHTING

CARACTERISTICAS o Ablativo o Matriz rigida o Matriz mista o Matriz rigida o Matriz rigida o Matriz dura ou ablativa o Matriz mista
PRINCIPAIS o Para veleiros e lanchas até o Para veleiros e lanchas rdpidas o Para barcos de aluminio o Para hélices e veio Z o Para barcos insuflaveis o Antifouling multiusos o Antifouling multiusos
30 nds ou para utilizagao (acima de 30 nds) ou para o Para qualquer tipo de « Disponivel em lata para veleiros, barcos de pesca para veleiros, barcos de pesca
durante todo 0 ano embarcacdes que encalham construcdo 0u spray e lanchas na dgua e lanchas na dgua
o Antifouling de alto o Antifouling de alto o freas de incrustagdo média « Areas de baixa incrustacao
desempenho desempenho
o Areas com elevada o Areas com elevada propensio
incidéncia de incrustacoes para a incrustacao
COBERTURA MZ/L 10 10 10 10 - (2 com spray) 10 10 10
CAMADAS RECOMENDADAS
2 i 2 4 - (5a 6 com spray) i 2 i
CORES EEEEEE EEEEENE (] N (NN (1N THEEN EEEEEN
EMBALAGEM 0.75L/2.5L 0.75L/ 2.5 0.75L/2.5L/ 200 0.35L / 0.5L spray) / 0.75L 0.75L 0.75L/ 2.5 0.75L/2.5L
/251
DILUENTE DA DA DA DA DA DA DA
SUBSTRATO GRP GRP GRP Aluminio Inflavel GRP GRP
Madeira Madeira Madeira Bronze Gelcoat Madeira Madeira
Aco Aco Aluminio Aco inoxidavel GRP Aco Aco
Aluminio

Utilize os biocidas com cuidado. Leia o rétulo e as informagdes do produto antes de utilizar. Siga as precaucdes de utilizacdo.

X
-
=)
<
2

Alguns produtos sao para uso profissional.
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. Antifoulings para
profissionais

A3 FORMULA + | A3 WHITE

AL FORMULA + | A4 WHITE

HAUTIX

- ‘_‘"TDMM

taw

A88 FORMULA +

NAUTIX
PEREORMER
PRO

e

talu

PERFORMER PRO

PRO YACHTING | PRO WHITE

A9000 SPC

CARACTERISTICAS o Autopolimento o Matriz rigida o Matriz mista o Matriz mista o Matriz mista « Copolimero autopolidor
PRINCIPAIS ¢ para velgiros e o Para veleiros e lanchas o Adequado para lanchas, o Antifouling multiusos o Para veleiros e o Antifouling de longa duragdo
lanchas até 30 nds ou para rapidas (>30 nds) ou veleiros e super iates para veleiros e lanchas. para veleiros, lanchas e
utiliza(;éﬂ durante todo 0 ano lanchas propensas a o Eficiéncia refm[;ada lanchas até 30 nds ° Areas de baixa incrustagéo Super iates até 2b nds
o Eficiéncia reforcada encalhar contra incrustacdes o Eficiéncia reforcada o |deal para navegacéo de longa
contra incrustacdes o Eficiéncia reforcada contra incrustagoes distancia
o freas com elevada incidéncia contra incrustagoes o Areas de incrustagdo média
de incrustacdes o Areas com elevada
incidéncia de incrustacoes
COBERTURA Mz/L 10 10 10 10 10 10
CAMADAS RECOMENDADAS 2 /i /i 2 2 2
CORES [(INEEENE [(("EEEnE FEEEN EEEEN [INEEN N
EMBALAGEM Branco: 0.75L, 2.5L, 20L Branco : 0.75L, 2.5L, 20L 2.5L/5L/ 200 bL/ 20L bL/ 20L bl
Outros: 2.5L, 5L, 20L Outros: 2.5L, 5L, 20L
DILUENTE DA DA DA DA DA DA
SUBSTRATO GRP GRP GRP GRP GRP GRP
Madeira Madeira Madeira Madeira Madeira Madeira X
Aco Aco Aco Aco Aco Aco B
<
2

Utilize os biocidas com cuidado. Leia o rétulo e as informagdes do produto antes de utilizar. Siga as precaucdes de utilizagdo.

Alguns produtos sdo para uso profissional.
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Recomendacgoes para a
aplicacao Antifoulings

Para garantir que a tinta anti-incrustante
tem o desempenho esperado, selecione
o produto certo para o seu barco e siga
as quantidades recomendadas e o ciclo
de aplicagao.

E também importante notar que os
regulamentos para as tintas anti-
incrustantes evoluiram consideravelmente
nos ultimos anos: sdo agora muito
rigorosos e exigem que os fabricantes
controlem o impacto ambiental e
toxicoldgico das suas tintas. Escolha uma
tinta Nautix para ter a certeza de que
estd a utilizar um produto cujo impacto é
medido, avaliado e considerado aceitavel
pelas agéncias ambientais nacionais e
europeias.

. Como escolher o
Antifoulings adequado

Medida

6,10 m / 20 feet
7,50 m /25 feet
9,10 m/ 30 feet
10,70 m / 35 feet
11,60 m / 38 feet
12,20 m / 40 feet
13,50 m / 45 feet
15,80 m / 50 feet

Ecocompositos Catalogo industrial

Algumas dicas:

Para repintura, aplique uma camada de
barreira do nosso primario

P1 sobre tintas anti-incrustantes
desconhecidas ou incompativeis.

Nunca aplique uma tinta anti-incrustante
de matriz rigida sobre uma tinta ablativa.

As tintas anti-incrustantes Nautix sao
compativeis com a maioria das tintas

anti-incrustantes disponiveis no mercado.

MAUTIX MAUTIX

SAILING BOAT

POWER BOAT
il 25L

25L 4L

hL 6L

oL 751

7.5L L

5L 10L

10L 126L

1L 18L
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. Como escolher o
Antifoulings adequado

O seu veleiro esta na agua durante
todo o ano, ou o seu barco a motor
atinge uma velocidade de cruzeiro
inferior a 30 nés, ou a sua area de
amarracao esta exposta a corrente.

Como escolher a sua tinta anti-incrustante?
Recomenda-se a tinta anti-incrustante
ablativa A3 Yachting. Uma tinta ablativa sera
sempre mais versatil do que uma tinta de
matriz dura, especialmente se o barco nao
navegar regularmente. E também mais eficaz
durante periodos de forte incrustagdo ou em
condi¢des portuarias dificeis.

O seu barco de cruzeiro rapido ou
de regata é limpo com uma esponja
regularmente, ou se o seu barco
encalha ou esta num reboque.

Precisa de um produto resistente a fricgao,
com uma matriz dura. A A4 Yachting é a
solucdo ideal.

Revestir a tinta anti-incrustante
antiga ou lixar?

Recomendamos remover a tinta anti-
incrustante antiga lixando com lixa de grao 80-
120 todos os anos antes de aplicar uma nova
camada. Isto permite remover a resina gasta
da tinta antiga, melhorando a aderéncia das
novas camadas e a eficiéncia do seu barco.

As fissuras ou outras “fragilidades” no casco
sdo o sinal mais evidente de envelhecimento.
E preferivel considerar o lixamento e a
aplicagdo de um novo ciclo completo:
primario + anti-incrustante.

Recomendamos a aplicacao de um sistema
completo de protecdo do casco (primer
epoxi e anti-incrustante) de 5 em 5 anos para
prevenir a osmose.

X
-
=
<
2
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. Gama de competicao

_

NAUTIX

NAUTIX

NX

NAUTIX NAUTIX

A A9

T.SPEED T.SPEED

ANTIFOULING ANTIFOULING

A4 T.SPEED A9 T.SPEED NX SPEED
CARACTERISTICAS o Matriz rigida o Matriz rigida / Fluorescente o Revestimento Ultra Glide para o Acabamento epoxy muito
PRINCIPAIS o Antifouling especial com « Antifouling especial para barcos de regata e veleiros resistente para folhas e lemes
efeito de deslizamento quilha e leme Seces o Muito forte e resistente a abrasao
para barcos de regata « Deve ser aplicado sobre * Solugao para veleiros secos o Deve ser aplicado sobre primério
* Requer manutencéo regular antifouling branco que permanecem na agua epdxi de PE A Nautix esta ativamente envolvida no setor das

durante um maximo

o Superficie ultralisa o Superficie ultra lisa X . regatas nauticas e oceanicas (Mini, Figaro 3, Imoca,
15 dias ou com manutencao . B o )
semanal minima Ultim). A nossa relagdo préoxima com muitos comandantes
e equipas de regata permitiu-nos compreender as suas
necessidades em termos de desempenho, eficiéncia,
patrocinio e seguranga.
COBERTURA M2/L 10 10 g g Em cooperagao com as equipas de preparagao e
empreiteiros, fomos os primeiros a desenvolver uma
CORES ([T HEHBENR FIEBE HEA 1 (1rEN linha especifica, atendendo as diferentes necessidades
e desenvolvimentos dos veleiros de regatas:
EMBALAGEM 0.75L/2.5L/20L 0.76L 0.75L/ 2L 0.75L Primérios para protecdo de materiais compdsitos contra
a humidade, acabamento ultraliso para eficiéncia,
DILUENTE DA DA DP DE sistema fluorescente para seguranca, solucdes de adesdo
B - - o reforcadas em substratos dificeis, como aco inoxidavel,
SUBSTRATO POEE;’[BF Poggi’(er Poggz’[er Epo protecao de apéndices contra atrito (quilhas ou foils),
y y Iy sistema antiderrapante especifico, etc.
Epoxi Epoxi Epoxi . . L . x
Esta colaboragao permite o rapido desenvolvimento de -
Carbono Carbono ) ] 5
produtos com impacto direto na nossa gama de produtos <
F: Fluxo para projetos de renovacgéo ou para entusiastas do 4
Utilize os biocidas com cuidado. Leia o rétulo e as informacdes do produto antes de utilizar. Siga as precaucdes de utilizagdo. iatismo e da pesca.

Alguns produtos sao para uso profissional.
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. Promotores de impregnacao

~ ° Os sistemas de preparacao antes da

e d e ad e re n CI a aplicacdo do primario permitem comecar
com um substrato coerente para a
pintura.

Impregnagdes como Impregard,
Imprewood ou IA sdo preenchedores de
microporosidade do substrato, permitindo
obter uma base uniforme. Os promotores
de adesdo, desenvolvidos pela Nautix, sdo
solugdes simples e eficazes para problemas
recorrentes de adesao em ciclos de pintura
em substratos metalicos. Estes produtos
inovadores atuam na interface entre o
metal e a tinta para melhorar a aderéncia.
O Metathane reforca a coesdo entre o
aluminio (ou ago inoxidavel) e um priméario
de protegao anticorrosiva em poliuretano
(como o nosso PA) ou um acabamento em

NAUTIX

MeRganaTION PY

METAPOX METATHANE IMPREGARD IMPREWOOD

CARACTERISTICAS o Promotor de adesao e Promotor de adesdo o Tinta de impregnagao com poros o Impregnagao de compdsitos * Resina de impregnacao ’ , b
PRINCIPAIS ¢ Fortalece a ligago entre 0 « Reforca a coesao entre o selados para ferro fundido « Resina epdxi sem solventes que de poliuretano monocom- Po |éroe;c:m|<; ,f;/zmlzr:jzcr?au dzcaelimMegt;) If)z
metal e 0 primario epoxi mef[al eo acabamento em . Aplicgda no ciclo anticorrogivo rgconstitui_o revesf(i_mento das ponFnte para madeira e quepé um pgromotor de z!\odeséo en,ﬁe O'
« Oferece uma solucdo exclusi- poliuretano (verniz e camada imediatamente antes do primer fibras de vidro danificadas hetao' | sistema epoxi (primarios Epoxygard, HPE,
va para problemas de colagem  de acabamento) PA » Recomendada para tratamento * Permite criar uma base PE) e as superficies metalicas.
de metais o (ferece uma solugao o Fécil de aplicar, pois ndo requer curativo por osmose rigida antes da aplicacao
exclusiva para problemas de  lixagem apds a aplicagdo de um primario ou verniz

adesdo em metais

4210 dependendo da
COBERTURA M°/L 15-20 (superficie com jato areia) 1520 (superficie com jato areia) 8 (superficie com jato areia) i b -
. , T4 . espécie e das condicdes
20-30 (substrato lixado) 20-30 (substrato lixado) 12 (substrato lixado) -
da superficie
CAMADAS RECOMENDA- 1 ou 3 dependendo da espécie e das . N
DAS 1 1 1 - . Até a saturacao
condicdes da superficie
CORES Incolor Incolor Incolor Amarelo dmbar Como aplicar estes produtos?
EMBALAGEM 0.75L 0.75L 0.35L /0.75L kg / 2.5kg 0.75L/ 2L A superficie deve ser primeiro
desengordurada, lixada ou
) } jateada, dependendo do
DILUENTE Nao desbaste Nao desbaste 0P DE DA substrato e do processo
Aco inoxidavel Aco inoxidavel Fundido fibra de carbono de madeira on trepdeméos
Aco Contraplacado maritimo '

X
-
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Alguns produtos destinam-se a uso profissional.
Antes de utilizar, leia o rétulo e as instrugdes do produto. Siga as precaugdes de utilizagao.
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. Primarios

CARACTERISTICAS
PRINCIPAIS

COBERTURA M?/L

CAMADAS RECOMENDADAS

CORES

EMBALAGEM
DILUENTE

SUBSTRATO

Ecocompositos Catalogo industrial

NAUTIX

EPOXYGARD

o Primadrio epoxi de alta protecdo

e Longo periodo de secagem
em condicoes humidas

o Pode ser aplicado em substrato
integro em camadas finas de
até 130 microns de espessura
humida

o Pode ser combinado com

o Primdrio epoxi de alta
espessura

e Férmula de enchimento
(200 m em 1 demao) para
protecao e ajuste de perfil

e Muito facil de aplicare

o Primério epdxi fino

o Pelicula lisa particular-
mente adequada para a
preparacao de cascos de
barcos de regata

PR Y - PRIMER

P1

e Primdrio universal

o |nterface entre 2
camadas de tinta anti-
incrustante

o Permite isolar uma
tinta anti-incrustante
desconhecida e

propriedades anticorrosivas

NAUTIX

PHiMAigE - PRIMER

PO

e Primdrio de prevencao e
protecdo contra a osmose

o Especialmente adaptado
a condicdes climatéricas
dificeis: frio e himidade

o Forte aderéncia

o Tempo de repintura longo

o Primério anticorrosivo
o Elevado desempenho para

metal

 Combinado com IA para
tratamento de quilha de

ferro fundido

o Especialmente adequado
para condigdes climaticas

Nautix | Produtos | 195

o Primario para hélices e
bases Z-Drive

o Aplicar antes do anti-
incrustante A7T.SPEED

Impregard para tratamento adversas
contra a osmose
8.5 7-8 10 10 12 12 1,b por spray
Protecdo: b Adesdo: 1 Adesao: 1 Adesao: 1 Adesao: 1 Protecdo: b 3-h
Protecdo: 3abh Prevencao Osmose: b
H 1 N H H | H
0.75L/2.5L/5L/20L 0.75L/2.5L/5L/ 20L 0.75L/2.5L /5L 0.35L/0.75L/2.5L /5L 0.75L /3L 0.75L /3L 300mL spray
DE DE DE oP opP DP DP
Poliéster Poliéster Poliéster Poliéster Poliéster Metal Aluminio
GRP GRP GRP GRP GRP Ferro fundido Bronze
Ao Contraplacado Contraplacado Madeira Chumbo AQOIIHOX-
Aluminio Ao Epoxi Aco idavel
Epdxi Aluminio Helice
Epoxi

Alguns produtos destinam-se a uso profissional.
Antes de utilizar, leia o rétulo e as instrugdes do produto. Siga as precaugdes de utilizagao.
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Recomendacoes para

° ” o
primarios

Os primérios sdo aplicados em primeiro
lugar e desempenham um papel
importante na adesao ou protegao,
proporcionando uma elevada dureza ou
uma barreira protetora. A tinta ndo reduzira
pequenas deformagdes superficiais no

substrato.

Estas devem ser corrigidas com

revestimentos aplicados entre duas deméaos
de primério.

A Nautix recomenda o primario P1 para
criar uma aderéncia simples em gelcoat ou
madeira.

Este primario monocomponente de facil
utilizagdo também pode ser utilizado
como interface caso existam dividas sobre
a compatibilidade com a sua tinta anti-
incrustante antiga.

b, Iy

Ecocompositos Catalogo industrial

Os primarios epoxi proporcionam uma
protecdo extra para o casco. Devem ser
aplicadas 2 demaos (base dura) e até 5
demaos para uma prote¢do completa. Os
primarios epdxi (Epoxygard, HPE, PE) sédo
recomendados quando o casco estd em
boas condig¢bes, as condi¢bes de aplicagao
sdo estaveis e o principio de repintura é
conhecido e controlado.

O priméario PO apresenta uma forte adesao
e capacidade de protegdo em todos os
substratos. E facil de utilizar, recomenda-se
uma deméo para a adesao de tintas anti-
incrustantes ou 5 demaos para prevengao da
osmose.

3 WERF IR F

I— )

§
|
(e T h T e \
;i S e =
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M Para proteger um
casco em GRP

B Primario PO ou
Primario Epoxi
b demdos

= Antifouling
7 demaos

M Para reequipar um casco
em aco ou aluminio

= Metapox
Promotor de
adesao
1 demao

= Epoxygard ou HPE
Primer
h demdos

m Antifouling A1
7 demdos

M Para proteger uma
quilha de ferro

= Impregnacao IA
1 demado

= PA Primario
4 demaos minimo
Impermeavel ou
Epoxi Bluefiller
Filler
1 coat

= Antifouling
1 demao

Nautix | Produtos

M Para garantir a
adesao ao substrato

H P Primer
1 demdo

® Antifouling
7 demdos

Porqué usar um primer?

A aplicagdo de um priméario
ndo s6 protege, como também
prolonga a eficécia da sua
tinta anti-incrustante gragas a
boa adesdo ao substrato.

Ecocompositos Catalogo industrial
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. Betume Epoxi

NAUTIX

MALITIX

)

HALTI

BLUEFILLER WATERTIGHT PINHOLE FILLER
CARACTERISTICAS o Massa epdxi bicomponente o Massa epoxi bicomponente » Massa epdxi bicomponente para enchi-
PRINCIPAIS leve o Preenchimento para pequenos  Mento de porosidade em carbono

o Ajuste para grandes defeitos ou riscos superficiais e Revestimento muito fluido para

superficies ou perfis o Extremamente fina apds preencher microporosidades na superfi-
« Pode ser aplicada abaixo e lixagem cie do carbono

acima da linha de dgua até o Secagem rapida, lixavel apss ~  Pode ser aplicada acima e abaixo da

20 mm 4 horas a 20 °C linha de dgua
o Muito facil de lixar o Pode ser aplicada acima e o Aplicacdo com espétula

abaixo da linha de dgua

As massas de enchimento sdo utilizadas para preparar
COBERTURA M?/L

1 base / 1 endurecedor 1 base / 1 endurecedor 1 base / 1 endurecedor a superficie do seu barco, para reparar riscos, nivelar
(volume & peso) (volume & peso) (volume & peso) deformagdes e remodelar perfis. A Nautix recomenda
a aplicagdo de uma massa de enchimento entre duas
CORES demé&os de primério, antes da aplicagdo da tinta
de protegao ou de acabamento. Lixe a massa de
EMBALAGEM hL/ 30L 0.25L (tubo) / 0.25L (lata) Tkg enchimentq antes de aplica[ as.demé'os seguintes
L[5 para garantir uma l?o.a aderenlea <~:ia tinta. As massas
/ de enchimento epdxi da Nautix sao isentas de
solventes e ndo encolhem. Aderem particularmente
DILUENTE bem a materiais compdsitos, madeira e metais. Sao
» > - ideais para aplicagdes abaixo e acima da linha de
SUBSTRATO Poligster Poligster Epdxi Carbono agua. As massas de enchimento de secagem rapida
Madeira rija Madeira rija da Nautix sdo muito faceis de misturar (proporgéo 1:1) X
Aco Aco e de lixar, proporcionando um acabamento suave. '5
Aluminio Aluminio g
Epdi Epdi 2

Ecocompositos Catalogo industrial Ecocompositos Catalogo industrial
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NAUTIX

Topcoats e undercoats

NAUTIX

COOLBLACK

NAUTIX

U2

LAQUE - ENAMEL

STARLAC

NAUTIX

UNDER
COAT

UNDERCOAT

NAUTIX

EPOXYCOAT

Nautix | Produtos | 201

CARACTERISTICAS e Tinta de poliuretano o Baixa absorcdo de calor o Subcamada epoxi e Acabamento uretanico e Subcamada opacificante o Acabamento epoxi para o Tinta acetinada para pordes
PRINCIPAIS bicompanente Tinta de acabamento «fria» bicomponente monocomponente monocompanente barcos de dgua doce « Tinta monocomponente
o Elevado nivel de brilho « Revestimento de « Proporciona uma base o Facil de aplicar o Fcil de aplicar o Para ser aplicado abaixo da para pordes, anteparas e
« Excelente resisténcia poliuretano bicomponente transparente e uniforme « Brilho duradouro o Primério de interface para linha d'agua armarios
a0s raios UV preto antes da pintura o Tensio madeira acima da linhade e Elevada resisténcia 3 o Alta opacidade
o Vasta gama de cores « Boa resisténcia aos raios dgua fricgao e a hidrocarbonetos « Boa resisténcia a
o Possibilidade de acabamentos v « Pode ser aplicado sobre um impregnacao do 6leo
coloridos: consulte-nos primério epoxi, como o PE e combustivel
COBERTURA M?/L 12 12 10 14 10-12 10-12 10
cores  [JC1C] W OO0 me
FENENE | [l EEEEN [] | []
EEEN HE
EMBALAGEM 0.75L/ 2L 0.75L/ 2L 0.75L/2.5L 0.35L/0.75L / (2,5 white 0.75L/ 2.5L A 0.75L/ 2.5
only)
DILUENTE 0P 0P OE WS WS DE WS
SUBSTRATO GRP GRP GRP GRP GRP GRP GRP
Aluminio Contraplacado Maritimo Poliéster Poliéster Poliéster Poliéster Poliéster
Contraplacado Maritimo Poliéster Madeira Madeira Madeira Madeira Madeira
Poliéster Aco Aluminio Aco Aco Aco Aco 5
MeFa_l Epoxi Aco g
Epoxi <
2
F: Fluxo Alguns produtos destinam-se a uso profissional.

Antes de utilizar, leia o rdtulo e as instrucdes do produto. Siga as precaugdes de utilizacdo.
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Vernizes

CARACTERISTICAS
PRINCIPAIS

COBERTURA M?/L

CORES
EMBALAGEM

DILUENTE

SUBSTRATO

Ecocompositos Catalogo industrial

_— =

NAUTIX

STAR
WooD

VR . wam

=

o Verniz incolor de um s componente
o Brilho e protecdo para madeira

* Resistente a dgua e aos raios UV

o Facil aplicacao

o (tima elasticidade

10-12

Brilhante/Acetinado

0.35L/0.75L

WS

Madeira

Alguns produtos destinam-se a uso profissional.

NAUTIX

o Verniz de poliuretano incolor
bicomponente

o Excelente durabilidade e resisténcia
a abrasao

o Resistente a dgua e aos raios UV
o Tensdo perfeita
o Alto brilho

o Pode ser aplicado sobre uma camada
de acabamento bicomponente para
aumentar o efeito de profundidade

10-12

Brilhante/Acetinado
0.75L/ 2L

DP

GRP
Poliéster
Contraplacado
Aco
Epoxi

Antes de utilizar, leia o rétulo e as instrucdes do produto. Siga as precaugdes de utilizacao.
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Tintas antiderrapantes

o Tinta antiderrapante
monocomponente

e Pronta para uso

e Massa antiderrapante fina
para uma superficie uniforme
e duravel

o Aplicagao em camada fina
para um acabamento uniforme

0.75L

DA

GRP
Poliéster
Madeira
Aluminio
Aco inoxidavel

o Tinta antiderrapante
translicida bicomponente

o |deal para dreas de grande
trafego ou dois componentes.

o Pode ser pigmentada

o Compostos antiderrapantes
para serem adicionados a
acabamentos ou vernizes de um

o ( aditivo médio é pouco
agressivo para impermeaveis,
de acabamento ou aplicada calcas de vela e cordas, sendo
sobre uma camada de indicado para zonas de pouco

acabamento bicomponente trafego.
o ( aditivo duro é preferivel para
z0nas de grande tréfego.

incorporando uma camada

Incolor Médio ou dificil

0.5kq / 3kg Médio: 100 / 250g Hard: 200g

[ kg

0P

GRP
Poliéster
Madeira

Aco
Acrilico

Ecocompositos Catalogo industrial
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Preparacao da
superficie

G AT
e MNAUTIX A
: AUTI

POLISH

STRIPPER S D
T —— Sl | prestasi®

CARACTERISTICAS o Gel removedor de tinta anti- o Desengordurante solvente o Pasta de polimento para
PRINCIPAIS incrustante para limpeza e preparagao de superficies oxidadas ou
o Amolece camadas de superficies para pintura. manchadas.
tinta anti-incrustante, o Também utilizado para a impeza e Proporciona um
acabamentos, vernizes de ferramentas de laminaco. acabamento suave e
monocomponentes e tintas brilhante ao gelcoat e a
antiderrapantes pintura antiga.

« Remova a tinta com uma
espatula e limpe com uma

polidora orbital
APLICACAO Escova grande Com pano Por maquina
EMBALAGEM 5L 0.75L/25L/5L Tkg

Alguns produtos destinam-se a uso profissional.
Antes de utilizar, leia o rdtulo e as instrugdes do produto. Siga as precaugdes de utilizagao.

Ecocompositos Catalogo industrial

HALTIX

POLISH
+*

o Pasta de polimento para superficies
oxidadas ou manchadas.

o Acabamento para acentuar e realcar
0 britho das superficies apds o
polimento.

Por mdquina

Tkg

NAUTIX

ACID

o Para preparar o aluminio em
areas onde a retificacdo ndo é
possivel.

o Enxague bem antes de aplicar
a protecao.

Com escova

1L

Nautix | Produtos | 205
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. Aplicacao de tinta protetora

. Pintura das hélices
edoeixoZ

num casco de aluminio

== 1| Preparacio de superficie a ser pintada ==

A preparacao é uma etapa crucial. Comece por
desengordurar a superficie com lixa de dgua. Lixe
mecanicamente (grao 36-40, lixa especial para
aluminio). A superficie resultante deve ser uniforme,
ligeiramente fosca e rugosa. Enxague com dgua
limpa e deixe secar. Aplique a tinta no prazo de
meio dia. Se ultrapassar este prazo, serd necessario
repetir a operacdo de desoxidagao da superficie,
quer seja lixando ou com dcido desoxidante (seguido
de enxaguamento com dgua a alta pressao).

== 3 | Camada substrato barreira - EPOXYGARD primer 3

Aplique a primeira demdo de Epoxygard. A espessura
recomendada ¢ de 130 pm (maximo) em condigdo
himida. Para evitar a condensacdo, o substrato e a
tinta devem estar a mesma temperatura ambiente.
Esta demdo proporciona uma base dura e uniforme,
e revela defeitos no casco antes da aplicagdo do

Aplique b demdos de Epoxygard.

Vdrias camadas finas criardo a barreira protetora
sobrepondo 0s componentes da tinta. Consulte a
nossa ficha técnica para verificar os intervalos entre
demaos.

EPOXYGARD 5 camadas

== 2 | Aplique 0 nosso promotor de adesao METAPOX s

0 Metapox é uma inovagao da Nautix, desenvolvida
para melhorar a aderéncia do primario epdxi no
aluminio. Aplique com um pincel, rolo ou até mesmo
um pano. 0 Metapox é muito liquido e transparente,
por isso ndo tente aplicar camadas espessas.
Humedega a superficie uniformemente com uma
camada muito fina. Assim que o produto estiver seco,
aplique o primario epoxi.

Nao aplique Metapox se nao tiver a certeza de
que vai aplicar a primeira demao de epoxi no

==/ | Cbertura com WATERTIGHT ou BLUEFILLER ==

Dependendo da extensao dos defeitos, aplique Water-
tight (camadas finas e pequenas areas) ou BlueFiller
(camadas espessas e grandes areas). Lixe com lixa de
grao 80-120.

revestimento. EPOXYGARD 1 camada
== 5 | Protecao contra a corrosio com EPOXYGARD = == 6 | Acabamento com A1 Antifouling -

9)))

Ecocompositos Catalogo industrial

Aplique 2 demaos finais de tinta Antifouling A1
especifica para aluminio.

Dica: pode aplicar uma 32 demdo na linha de agua e
nos apéndices.

A1 2 camadas

L)) -

1| Preparacao da superficie a ser pintada

Lave a superficie com dgua e com Nautix SD. Lixe com lixa
P80. Enxague com dgua limpa e deixe secar. Se a tinta antiga
estiver a descascar e 0 metal estiver exposto, lixe toda a su-
perficie e aplique varias demaos de tinta protetora HPE ou PA.

Preparacao superficie

Preparacao superficie prazo de meio dia. METAPOX 1 camada
P71 camada
3 | Proteja com o revestimento Antifoulinge A7 T.SPEED
N - _ - Atinta anti-incrustante de matriz dura A7 T.SPEED foi espe- - -

cialmente desenvolvida para hélices e bases Z-Drive. Agite
bem a lata de spray antes e durante a aplicacdo. A Nautix
recomenda a aplicacdo de 500 mL por pulverizacdo por cada
hélice. Deixe secar as demaos e respeite os intervalos de
repintura.

D))

2 | Aplicacao de P7 Primer

0 primario em spray P7 é um primério de adesao

e protecdo facil de utilizar para hélices. Agite bem
antes e durante a aplicacdo. Pulverize durante 2

a 3 segundos a uma distancia maxima de 20 cm

da superficie para evitar jatos secos. Aplique com
moderagao e repetidamente. A pulverizacdo continua
resultard em arrefecimento excessivo e entupimento
do bico. A Nautix recomenda a utilizacao de todo o
conteddo da lata de spray para cada hélice.

Ecocompositos Catalogo industrial
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. Renovar a protecao da minha Compreender e
quilha de ferro fundido. prevenir a osmose

1 | Lixe o substrato 2 | IAimpregnacdo em 1 camada fina

A osmose é um fenémeno natural de envelhecimento do poliéster,
= devido a absorgao de dgua. A taxa de osmose pode variar em fungdo da
= qualidade da construgdo da embarcacédo, da frequéncia de utilizagdo (se
e a embarcagdo estd na dgua durante todo o ano ou ndo), do ambiente
de navegagéo (lago, dgua tropical ou fria) e da protecao inicial. Podem
surgir pequenas bolhas (do tamanho da cabega de um alfinete),
no entanto, em alguns casos, isto ndo provoca qualquer fenémeno
observavel. Facto é que as bolhas estdo cheias de acido acético, o que
) explica o seu odor caracteristico a vinagre (que se desprende quando

perfuradas).

3 | PA primer em 1 camada
5 | PA primer em 4 camadas 6 | Antifouling em 2 camadas

) )

A prevengdo da osmose consiste na criagdo de uma barreira
impermeavel para retardar a penetragdo da dgua no compésito. Esta
protecdo deve ser aplicada regularmente, pois a 4gua tende sempre a
penetrar no substrato.

Num barco novo

Num barco novo, é aconselhavel aplicar este tratamento antes do
primeiro lancamento. De quatro a cinco demaos de primario protetor
(Epoxygard ou PO) devem ser aplicadas.

Num barco que ja navegou

Num barco que ja tenha navegado, certifique-se de que o casco esta
completamente seco para evitar a retengdo de humidade atras da
barreira. O casco deve ser testado quanto a humidade utilizando um
medidor de humidade tipo Tramex antes da pintura (diferenga de, no
méaximo, 5% no teor de humidade entre o casco e a borda livre). Se
esta taxa for satisfatéria, pode criar a

barreira.

PA Primario Se o barco estiver muito molhado

Se o barco estiver muito molhado e desejar aplicar um tratamento de
osmose, deixe o barco secar durante varios meses e enxague-o e
teste-o regularmente em varios pontos diferentes, antes de recriar uma
barreira protetora para o compdsito (ciclo de tratamento da osmose no
Nnosso site nautix.com).
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Antifouling
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. As cores do Antifouling

EEEEEER

Antifouling ~ WHITE V(\;IEIIIEIYE HE[TET FRI.;t\LIP(FE Ek% RED | GREEN = GREY = BLACK
A3 YACHTING 7047 5019 5003 3011 6033 7012 9011
A4 YACHTING 7047 5019 5003 3011 6033 7012 9011
A 9010 5015 9011

A7 T.SPEED 9010 7012 9011
A8 9010 7012 9011
PERFORMER YACHTING 5012 5000 7004 9011
MARIN YACHTING 7047 5019 5013 3011 6033 7012 9011
A3 FORMULA+ 9010 5019 5000 3011 7046 9011
A4 FORMULA+ 9010 5019 5000 3011 7046 9011
A88 FORMULA+ 5019 5000 3011 7046 9011
PERFORMER PRO 5019 5000 3011 7046 9011
PRO YACHTING 9010 5019 5013 7012 9011
A9000 SPC 7046 9011

A4 T.SPEED 9010 5000 3020 7046 9011

Estas tonalidades sdo meramente indicativas e nao contratuais.
Esforcamo-nos para fornecer as referéncias mais proximas, mas podem existir diferencas.

B Os nossos Diluentes

NAUTIX MAUTIX HAUTIX

1] DP WS

Diluente Diluente para primério e Diluente Diluente

para antifouling acabamento epoxi para poliuretano para 1 pack de
acabamento
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INDICE

A

ACELERADOR NL-49P .....cooooiiieeiireseeseeessesseseeeseseeenes
ACELERADOR NL-53 ....covovvrrerrerrernrrennns

ACELERADOR NL-65-100

ACESSORIOS DE INFUSAO .....ovvrrrreerssisesessessseesssesenns 66
ACESSORIOS PARA BROCAS .....oouvereeenereeresreesserssseenns 147
ACETONA ..ottt 117
ADESIVO EM SPRAY ....oovvvuivreeieeresreseessessssnsssesssessssssssssses 63
ADESIVOS CRESTABOND ......cooovuvirererrereernnn 130, 132, 134
ADITIVO LSE ..ot sesssasssssssssssssssasssssssssnes 113
ADITIVO PARA SPRAY DE GELCOAT .....covvvvvreereeernnne. 120
AGITADOR PNEUMATICO .....oovvmieernsiirrserererenenns 170-172
ATREX C70 cuoveveeeeeeeresveesseesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssasnss 98
ALCOOL POLIVINILICO 113,116
APARELHO PARA DETERMINAR DUREZA BARCOL ..175
AQUECEDOR DE CONTENTOR (IBC) ..o 176
AQUECEDOR PARA BIDONS METALICOS
“THERMOSAFE .....oooevreereeieeereeressesssessssssssssssssssssssssasssans 176
AQUECEDOR PARA BIDONS

PLASTICOS E METALICOS

ATLAC 382 oottt
ATLAC 382 FLAKES ... sessssssssnsssanns
ATLAC 430 ....

ATLAC 580 oo sesssasssssss e sassssss s s sssssssons
ATLAC 580 ACT ocooeeceecvevessseeeessesssessssssssssssssssssssssssnses 11
ATLAC 590 ..ot sass s sesssassssessssenes 11
ATLAC 5200 FC ..o ssssssssssssssasssssens 11
ATLAC E-NOVA FW 2045 ... 11
ATLAC PREMIUM 600 ......ooervenrserreenesessressessssnsseesssessanss 11
B

BARCOL .ot snesssssssssssssssssssssssssssssssssssssesns 175
BETUME EPOXI ACABAMENTO .....ooooivevereeesressiessinns 73
BETUME EPOXI ENCHIMENTO .....oooovvvnrrerenrenseesnernnnns 73
BETUME POLIESTER COM FIBRA ......ooovevieseesereee 73
BETUME POLIESTER SEM FIBRA ........cooonvivnireernneernienenns 73
BIDONS EIBC'S ..oooeeeeereeeereeeseeesssessssesssesssessssssesssssssensnnns 144
BLOCOS DE POLIURETANO ......oovviieieeeeeressesesesesssennes 96
BLOCOS MANUAIS DIA-MET .......ovvrrrrrrrreeresrensernernenns 151
BLOCOS MANUAIS ELECTROFLEX ......ooooivnevrerrerennes 151
BORRACHA DE SILICONE ....c.ovvrrrerrernereneesrenssessissseennes 73
BROCAS CRANEANAS DENTADAS .....cooovveeveeereeisrens 146
BROCAS CRANEANAS ESPECIAIS ......ooovvvvireerererersirnes 146
BROCAS ESCARIFICADORAS .....ooovvvrerreenrrnernerensrennsnnn. 148
BROCAS HELICOIDAS .......ooiveeesisevseeeseeesesessssseesseesssens 148
BUFA Q015 ..ocooeeceeecveeeeeeeseeeseesveeeesseesses s sasssssssssessasssanes 128
BUFA 0188 ...ttt 127
BUFA 0588 .....oooeeeeeeeeeeeeeeseseeeseveseessssssesssssssssssssssssssassasssanes 127
BUFA AMBITION GELCOAT ISO .....oooveveerrerreereeenereereerenn. 49
BUFA ARCTIC GELCOAT ISO ..o 46
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BUFA ARCTIC MASSA COLAGEM ISO .......oovoverrereerernenns 46
BUFA ARCTIC TOPCOAT ISO ...ovviveeeeeeereeseeeessessissiennes 46
BUFA BARRIERCOAT ......ovvverrerreneesssessvssssssssssessssssssssons 51
BUFA CONDITIVO GELCOAT PRETO .....ovvvvreeerrereennn. 47
BUFA-CONDUCTIVE TOOLING-GELCOAT .................. 70
BUFA FIRESTOP 5001-W-2 ....vvvrrrreereernerinernesssssessesssssssennes 24

BUFA-FIRESTOP GC S 250
BUFA-FIRESTOP GC S 260
BUFA-FIRESTOP GC S 285
BUFA-FIRESTOP GC S 300
BUFA FIRESTOP S425 .....oovverereeeeeeeseeeseesssesssssessssssssesnes
BUFA FIRESTOP S440 ........oooveeveeeeeeeeeeeseeereeseessssseessesssssenns 24
BUFA FIRESTOP S520 ......oeveeeeeeeeeeeeeeeeeseesseseeesssssesseessensens 24
BUFA FIRESTOP S570 ....c.oeeeeeeeeeeeeeeeseeeseseesssssesssnsssssnens 24
BUFA FIRESTOP S585 ......oouveereeerereeeerersssessesesssssssessssssessenns
BUFA FIRESTOP S910 .....oouieeeeeeeeeeeeeseeeeesssseessssessssessssaes
BUFA FIRESTOP $8175-W1
BUFA GELCOAT TRANSPARENTE ........coooovveeerererrerereeniens
BUFA-ISO-GELCOAT 3000 .......ovreeeeeeereeeeeeseeereseseesesseenenns
BUFA-MARINA MASSA COLAGEM NPG
BUFA MARINE GELCOAT NPG .....oooovereeereeeeeeseeeeeneenn.
BUFA MARINE TOPCOAT NPG .....oovvvereerernnerssrssrerssinnns
BUFA-RESIN VE 7100 TOOLING ......ccoovuvverrrrnnnen.

BUFA SANDING GELCOAT ISO SINZ CLARO. ................ 47
BUFA SWIM-NPG GELCOAT ......ooevvrrrrerreereesreessressrnnrenes 48
BUFA-SWIM-NPG TOPCOAT ......ooovererrrereereeeereesresssennenes 48
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